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Handbuch
fiir den
Buddelschiffbat

Wer am Buddelschiffbau Freude haben michie
und dieses alte Handwerk fachgerecht ausiiben will,
benditigt neben handwerklicher Geschicklichkeit
eine gehbrige Portion Grundwissen,
ohne das in aller Regel kein perfektes Schiff |
in der Flasche entsteht. '

Hille/ Young Handbuch fir den Buddelschiffbau

Die Autoren vermitteln aus ihrem reichen
Erfahrungsschatz viele notwendige Kenntnisse

an den Laien wie an den Konner: |

Das Spektrum reicht vom Spezialwerkzeug

his zum oft nur schwer zu he&cﬁ;ﬂendm Zubehdr,
vom Material fiir den Bau der Schiffe |
bis hin zu praktischen Tips, i
wie eine scheirbar schwierige Konstruktion -
mit ein paar Tricks doch noch gelingt.

BARK PERSISTANT " 186!

Ein rundum praktisches Werk mit lexikalischem
Charakter - die Stichworte sind innerhalb der Sachkapitel
alphabetisch geordnet und ermiglichen den raschen
und systematischen Zugriff.
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Irie Potos suf dem Emband zeigen:

rrm: PERSISTANT 1R85 in ciner gedrungenen |-Liter-Flasche. Die Flaschenform ermitg-
licht eine andere Ausgestubtung der Seenc, 7. B die Verwendung der Flaschenschulter uls
Steilkiste, Leuchiturm im Flaschenhals, Das Schiff fiegt mit dem Bug voran tief in der
bewegien See.

Hinten: HARIET McGREGOR, Die Bark fn einer 2-Liter-Flasche verminelt ein Beispicl
fir gute Raumaufieilung und ansprechende farbliche Abstimanung. Der schlichie Stinder
lenkt nicht vom Cickt ab,

Bitdnachwein:

Tuan Rodriguez del Barrio — Professioneller Buddelschiffbaser: Madrid. Spanien: 3 Bil-
der auf den Seiten 10 42

Vacvolod Giladilin, Moskasu, Ruftind: 1 Bild aof Seile 149

Peter Hille, Walfenbiitiel, Dewtschland und Barry Young, Birchinguon, England: 25 Bilder
auf den Seiten: Einbandviiel, 50 81, 83, &4, 105, 123, 138, 48, M9 1500 151, 152, 153,
Mok, 1AM 222 242

Geoff CMfer, Babinda, Morth Qrueenstand, Australien: Einbandriickseite

Wally Schramm, Pori Elizabeth, Republik South Africa: | Bild aul Seite 81

Die Deutsche Biblicthek — CIP-Einhensan fuahme

Hille, Peter:
Handbuch fiir den Buddelschiffbau | Werkzeup, Zubehtr, Materialien /
Peter Hille/Barry Young., — Beelefeld - Delins Klasing, 1995
ISBN 1-7688-0837-2
ME: Young, Barry

ISBN 3-76838-0857-2

by Delius, Klasing & Co,, Bhelefeld
Einbandgestaliung: Ekkehard Schonars

Gesumtherstelling: Druckerel Runge GmibH, Cloppenburg
Printed in Germany 1995

Alle Rechie vorbehalten! Ohne aosdrickliche Erlagbais des Verlages darl die Werk, auch
nicht Teile darnus, weder reproduziert, Ghertragen noch koplert werden, wie 2. B manuell
eder mit Hilfe elektronischer und mechanischer Syetzme inkhusive Fouskopseren, Bandauf
seichnung und Dutenspeichening

Inhalt

Dunksagung
Warwan

Abstandshilfe ........ ..., .
Arbertspdatee . ... ... ... ..
Arbeirsstieder | | | Tty
Bastelecke S
Beitel Stecheisen . L
Bahrer .
Bohrvwrrichiung Bugsprict . . .
Dirirte Hand |
Einfidier/Fadenholer _
Federklammer . . . o
Feifembeftbefestigung .. ..

Formen ous. Silikinkawstschuk | |,

Friigar !
Furniersipe . . .,
Giefformen |
Girelfer/Greifzangen .. .. :
Hukennicle]
Kitlefied .., .
Kleinteilbevorestung . . .
K;rmmmsp; .....
Kniipihilfe Tirkenbund __ ..
Krokodilklemme . .
Lackmalstifie |
|.a|.=h\.',=,g¢
Leitspacheel | -
Leimimplen-Rahr 5,

Madelkissan
(hsteine. .. ...,
Pinsel

oo Ot R s :

Raswerklings . sy
Sand- oder Schileifpapier . . .
Schere ... ...,

Schlinge

Schraubendrcher .
Schraubstock
Siegel
Shalpell
Stecheisen siche Beiiel .
Stichsige, ... ... ;
Stredchmmal oty S
Saresfenschneider | e
Tollettenpapier
Verlingere Schneidklinge
Watlestibohen
Wellenformer
Werkroughalter . . .. o
Werkreugeinsite ., ...
Lohnbdirste 0L Lo
Fange
Licheisen. . |

2. Fertigungstechnische Tips

Altern (4 iy

Arbesablanf . . N
Beleuchiung
Brinier=n Ty ulid

38
£l

i)
40

40
41
42
42
42
43
a4

45
45

47
47
48
48

44
A4



:;t‘:t:mhr!ﬂdurt"%ruml % Musten ond Raben. ... .. 177  Riggen fir Fortgeschridiene ... ..., 210
= ;
Mot Awinles Bohren dilnner Stibe . 177 DE" o o
: ariresipns Boheen dimner Rundhdtaer ... 178 '['rijnur::.l:-. ................. o
Farbgebung Kleinteile . ... Krewzverschluf Bugspriet. ... cvoe o : E79 hiien 1 PRrdusis | oeen s os 221
Featsetzen in der Boddel Leinen-Seile-Tauwerk ., ., g MBree o ..-ciioyas coeen LED
Flaschenboden abrennen . Merkmale Tiirkenbund . ... Mhasten und Stengen ..o 180
Messingschild Mastfalibefiestigung v 180 g wusstatieng und Zubehic . 223
Reinigung won Buddeln .. T T e 154
79 Teerhandverschiuf - .. ... . Matzrial fiir Musten LR BN e, meszemasmnaanes 2R
79 Verschlufi- lnm:rmwh:rung Material fir Rabem. |, 0o 187 Beiboot .. Sl |
i 80  Versiepeln ... . __ R Ruhenbefestipung .. ... o 168 Decksaufbamten. ... ... ..o, 224
Hinweise auf Erbauer/Urheber . BS BREGR v i wia oo 189 IF"‘:-HMErll'ﬁhnE:g. dein 126
it sy o Wishlings 189 Flaggen am Beispie
i o] 5 Die Sev britischer Kricgsschifie ... ..... nr
Klinst- Boddelschigs . ... 49| N L e e A 228
9 L . ; s 0. e Segel ... SRR . S T i T : 126
95 Schaumkronen o Gaffel ..,.....- gy Luemen .., ... s %%9
9 Seeanstrich o Ciehargene 5¢ch ............ 192 Leinen- Seile '.I.'I.|.|.|1-'4'L‘r|: """" oo
eun 9 Gewilbte Segel . ... ........_. gox: MMDSCIRD oot -
Paplerscharmier oy Wilbvrmagal o 143 %rhchm e e ) g
Hiwey o o e e . 9B Wind und Wellen TS T A A G 195 i P e e LR T 332
Riggen .. 101 Prunksegel ... cieaa - (L] Signalflaggen ...l 1
T E ) Rt | 1 | Segel aus Kunstaoff e e | 7
s vt 6 Landschaft und Meer i :m‘ e
Rundschleifen .. Sepel aus Seedf .. ... ... (L] 12. Verschiodnes 118
Tampen einbuwddeln ... 104 Scpelbereichnungen/Segelformen . 199 o CTRCHPCOENES ..
i BT i Sepel fthrung . . - vivea, 200 Baupfan .., ., .. R - |
Sepeltuchbohnen .. ... .o.. .. Cvas 202 Banzeichmumg ... .- 235
s Segelischbahnen, Nahte der ..., ... 202 Buddelschiff-Baukasten ..., ..., 236
Sl L BepIte e v s et an - Pobogreenkn S5 2L S LSS 236
Abtbnfarbe .. . SPRMAT 5 s e 23 Seeminnische Ausdricke . ... .. Ve 243
Dokt . ... 100 @thnmg Untetbagen e e L
Gam . ... = Visuelle Signale
Giemassen/GieBpulver Wind und Wellen M. Tokelage 000 205
= Blocke P ags  LeAnRang... .o 251
7. Der Rumpf E{fp:;lw ; e 20 ;E_:;rtmkm Literamar .., 252
L e R i e 2 iblingraphic
Barkhileer . ... ) 3 LT e STl ot 207 zum Themas Buddelschiffban. ... 253
Bulliwgen 5 T istn 5 M L 208 Kopiervorlagen ... ..., 256
r]iam:u%gdh Rumprra Rahtakel ... ... ............ M9 Sichwortverzeichnis. ... ... o 277
eleilte umpf:
Fuhl . e
H.mlccn
Rumpfanstrich .
Christbaumkugeln Stevenban
Flaschenhalsgquerschnin Snickpforten ., .
Flaschenhalsverschlull Underwassemanstrich
L 7




Juan Rodriguer del Barrin arbeiter an der Tokelage des Modells Victoria in der Flarche
Fal, hierzw auck Bilder cf Seire B2

1. Die Werkzeuge

[vie Frage nech den Werkzeugen ist cin
alies Thema, Zwischen dem, was man on-
hedingt bendtigt, und dem, was man alles
cinsetzen kann, besteht eine grofle Spann-
weite, In diesem Lexikon soll micht alles er
fulle szin, was midglich, aber doch mehr, als
unbedingt erforderlich ist. denn es st
herbicksichtigen: Dus, was [ir mais:hen
Alr-Budidelachiffer |Engst par Gesohnheit
o worden s, slelll besosiders Lir Meo
ankbmmlbinge oft eime  unlberwindliche
Schwicrigheil dar,

Abstandshilfe

Viele BuddelschifThouer haben sich beson-
dere Bauweisen snpeecignet oder tifiein
doran herum, wie sie hestmmbe Vorstellun-
gen besser in die Ta emsetsen kinnen, 50
wird vielfach pewiinscht, geringe Abstinde
cunkt cinhalten zu kbnnen, Dies ist wachiig,
wenn man die Wanten in eimem Si0ck vor
eruigen idler eime pricckse Reling herstellen
will. Dazu werden kleinere Hillsvorrich
lingen gebadel, in depen donn Gewinde-
teile der verschiedensen Art ihre Veraen
g hinden, Dhe folgende Tabelle gild o
it Uberblick iiber die gebriuchlichsien
windesteigungen, -

Stefpung dex Gewindes

Regelgewinde Seigung P Gang per
metrisch in mm  in mm Inch [1]
M1 M2 25 116
M14 030 .7
M 1,7 135 2.6
M2: M23 Lh, 4tk a5
M 2.6 045 56.4
M3 L5t 30.&
M 3.5 060 423
M 0,70 16,3
M35 .80 il.E
M A 1M 254

M & 1.25 0.3

M 10 1.50 16,4
M 12 b.13 155
M I4: M 16 2,00 12,7

l'i'r_q.'.g'.l._'.l'|_'.|-.4'rr4' (reviimile

Chbgleich es hevtzutage keinen verndnftigen
techmischen Gramd mehr bt dalh noch un
terschiedliche Gewindesysteme existiencn.
wirdl dies auch m nachsier Lukunfi wohl =0
bleiben. Die meirische Normung gel da
vem aus, welchen Weg in Millimeter eine
Muttern- oder Schraubenrumidrehung
riickgelegt hat. Fir dos Whitwonh-Gewin-
de i1 die Anzahl der erforderlichen Ein
schraubumdrehungen je Inch das .J".I{I.I‘-il
lent sur Hk':guug F

Absteralsiil



Abgeschen  von  der  Moglichkein, nur
Schravben mit mbghchsy langen Gewinde-
schaften zu verwenden, kann man im Fach-
handel filr Heimwerker, m Werkreug: oder
Hobbwliden Gewrmbestangen in puter Sor-
terung und aus verschiedencn Werkswoffen
preiswen erhalien, von denen man sich die
gewilnschien Lingen probiemlos abtrennen
und in seine Vorrichtung eivhaven kann,
Die in Abb. 5, 11 rechis dargesiellte Gewin-
destange diem lediglich als Abstandshilfe,
Alles kann leicht auf einem Bretichen ge-
halten werden.

Meist wendem Gewinde mit  klcineren
Durchmessern bevorsugl, denn sie hicten
die Moglichkeit, peringere Abstinde exaki
zu halten. Wenn man zin oder mehrere
Gange Ewischenmom B, sind weitere
Wariationen miglich — andere, als bei di-
rekter Wih] grifleser Gewindesteigungen.

Arbeitsplatte

Man hat keader nur zwel Hinde, mit denen
man drberten kann, Wind die Arheit oder
das, woran man- arbeiser, sehr klein, muf
mian sich eine Hallerung schoffen. Fir den
Buddelskipper ist das die Arbeitsplane.

Arbeitsplatte, cinfach

Dig einfachsie VYerson st ein  kleines
schlichles Bretichen, 5 mm bis 10 mm dick,
etwa 5 ¢m breit und etwa doppelt so lang,
wie die beabsichiigien Modelle ausfallen
sollen. Im himeren Viertel st ein kleiner
Holz- oder Mewllzapfen anpebracht, auf
den der mit einer entsprechenden Bobrung
versehene Rumpl aufgesetet wird. Die Ver-
hindung soll eine leichie Prefpassing ha-
ben und sufl keinen Fall locker sein. — In
die vordere Kante werden mif ginern schar-
fen Messer mehrere Kerben cingeschniticn.
In ihnen Inssen sich die Faden (Triaticum,
Morstage) lestsetzen und man kano in aller
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Rube an der Vervolistindigung des laofen-
den und sichenden Guies arbeiien

Re r'.'l'p.lle' =] _ﬁu e A n'i.rp.l'm i

Man kann die Arbensplatee auch fir weitene
Modelle wiederverwended, sofern der Lap-
fi=n fest in dic Grundplatie eingebaat ist und
von umen in den Schiffsrampl fahr, Der
Laplen dient meist als Sicherung gegen das
seitliche Verschichen, und das horizontale
Verdrehen wind durch das Ebschrasben
einer kleinen Holzschraube durch die Ar-
beitsplatte in den Schiffxrumpl verhinden,
Besser st e, mirtig in die Arbeitgplane in
konstanten Abstinden (z.B. W) mm) cine
Reibe Liocher zu bohren, durch die dann
Holzschrauben mit dem  cntsprochenden
Durchmesser geflihn werden, Mit owel
Stiick liBe sich das Modell lapesicher anf
der Arbestsplane befestigen,

Wind die Buddelschiffersl in grifieren
Suickzahlen betrichen, sollte man sich
ginen festen Arbeisplate cinrichien und
eine Montagevorrichiung  entwickeln, die
drehbar | gelagert ist, Auflagefachen fir
Hand osder Ellenbogen besitzr, Werkzeug-
abagen aufweist und natiidich Garmrollen-
halter sowie Worratskistehen filr alle bend
tigten Einseltetle (Masten, Riimple, Decks-
aufbauten, Segel etc.) in Griffndhe bietes,
Auch far ¢ine puie Beleuchtung ist #u sor-
pen. Bei solchen Arbeitspliteen werden die
Riimpfe. durch Spanneinrichrungen, etwa
miticls Gumnihiinder, lesgehalen,
Haufig findet mun Arbeitsplaten, bei de-
nen der Schiffirumpd hiher aulgestindert

jsl, =0 dall man leichier daran arbeiens
kunn

Uim den Richewert fir dic richtige Schiffs-
rumyhihe wuch fir Femmatbeiten, = ge-
winnen forme man cine Foust, klemme
swiachen Foiges und Mitielfinger einen
fleistift und halte diesen waagerecht.

(b die 40 pewennence Hihe fGr den cinsel-
nen auch misdchlich die glnstigete Hihe
iz, el man assprobieren. Daher sollte
die Monagevorrichtung in der Hobe ver-
atelibar sein.

Arbeisplatie, Styroparblock

Fine der emfachsten Moglichkenen fir cine
Montapevortichiung 88 ein  passender
Plock aws Styropar, den man sich aus Ver-
packingamuterial fir emplfindlichen Gerie
schneiden kanp, Doch sollie doraul geach-
et werden, dafl man die richtige Sore er-
wischt, MNommalerweise wenden Dichien
yon 30 pidm? sulpeschiumi. s gibt aber
auch elastische, fas gummiartige Sorten, in
denen die Nadeln zur Befestigung der Fi-
den gut hallen, Sie haben weiterhin den

Vomeil, dafl bei ithnen nicht die schlecht za
beseitigenden Reste vom Schneiden entsie
hen. Matlrlich ist ein Styroporstick nacht
nur ernmal #u verwenden, Machieilig wirkt
sich das geringe Gewichi mis, s ddall filr
gine sichere Standflache  gesormt wenden
mufl, Welterhin haften kleine Bruchsticke
des Styropors. wegen der statischen Aulla-
dung Oberall und nssen sich schiecht ent-
fernen

Arbeitsplatte mil Kugelkopf

Mich eipem anderen interessanlen Pringip
i cing Montagevorrichtung  konstruien,
deren sentraler Punkt eine Holzkupel ist

Diese Morrichtung hot im Mergleich su an-
deren den Vorieil, daft die Fliche, nuf der
das Schiff befiestigt wird, nach allen Seiten
beweglich ist, sofern man den Anprefdruck
fast. Die Halieplatte mit Schilf ist sogar #u
verdrehen, Beide Pluften werden sentricn
mil einemn Durchmesser gebohrt, wic er
durch den als Filhrungshohrer in einem
handelsiiblichen Licherschneideset vorpe-

Beispiel Mortagevorsichmng



Wivrrichrng mir Kugekop®

peben st Mil dicsem Werkzeug werden
damn die klensten Innendurchmesser her-
gestellt. Anschliclend simd diese konisch
austuarberien. Fo diesem Zweck  ferign
man sich sus Holr ensprechends Form-
sticke, die mit Schmirgellcinen und Leim
bekleh werden.

Ehenfalls im rusammengespannien Soustand
sundd die Durchganpshohrungen fir die bei-
den Zugfedern zu fertigen, Diese sind je
weals von oufien wenige Millimeter auszu-
senken, damit das Federauge aufl cinem
Stick Magel pelagen in der Platte versenkl
werden kunn, Auf eine ausreichende Fader-
kraft der Zugfedern ist 7u achien. Notfalls
kann man sich pos Federstahldraht die Fe-
dern selbst hesstellen, Doch dacu pehiin
schon eine gewisse Erfahrung.

Mach der Anpassuig bestimmi man das
lichte Mol rwischen denm beiden Halie-
oder Spannplatten und leimt eine Holzleiste
in gleicher Dicke und mit einer obenliegen-
den Schriige von etwa 10° mit der Rilckseite
bindig auf die untere Platte. An der Rick-
seite werd ein einfiches Scharnierband (im
Handel als =Klavierhand= erhililich) abge-
Mingt upd angebracht
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e Aufnnhmeplatte fir das Schiff kann
mittig oder exzentrisch mit einem Solick
Dibedholz verbunden werden. Dieses ist
am anderen Ende in der Kogel #u belesti-
gen. — Wird die Kuged ganz in dem Durch-
messer des: Diibelhokzes dunchbohr, kinn
in begrenziem Rahmen auch die Hihe der
Auflagefldche verinden werden, Zu diesem
Lweck st on der dicksten Durchmesser-
stelle der Kuopel eine Querbohrung (ven
8. 55 mm Durchmesser) cinzubringen,
in der eine Stiftschrabe (M 63 das Diibel-
holy festsetzt.

Dricse Momtagevormichiung wird mit einfi-
chen Bandzwingen am Tisch befestigl. Ge-
fffnet ward sie, indem man in den Zwi-
schenraum cine kleine Holzlerte sieckt und
verkantet, Dadurch wird dic Spannkraft der
Federn von der Kugel penommen, und die
Lage des Schiffes kann mit der anderen
Hand belishig verindent werden, so wie cs
die Arbeit erfordert. Emlsvel man die
Huoleleiste, wird die obere Spannplatte wie-
der auf die Kugel geropen und verkiemmi
diese,

Die Crberfliiche der Kugel sollie ging natir-
liche Raubeit besivzen. Je glavter die Fiche
18k, desto geringer st auch dic mogliche
Reibkrafi an den Berdhruigsibichen. Das
bedewtet umgekehn: Durch Aufrauhen der
Beriihrungsilichen oder  Einkleben  von
Sandpapicr wird die Reibkeafi erhiln, 50
dafi ein besserer Schutz pegen ungewolle
Lageverinderungen pegeben st

Arbeitsstdnder

Weer hat gich noch nicht dber das Hin- und
Hermllen der Flaschen pelirgert? Beson-
ders, wenn man die Flaschensee einbringen
will, molli das auf Hochglane policre
Schmuckstick und rllt — malle?

Man nehme einen Rest Spanholzplans
250 = 150 = 19 ofder poch dimner (Malls

Hyispiel ciner Arbeirspiarte

i omim), leime damuf in Lingsrichiung
e Veerkanihilzer, und evar so, dab die
Rundung der Flasche zwischen die Leisten
paft, aber noch nicht den Boden heriihr.
An dem cinen Ende wird (ber beide Lei-
sten rechiwinklig noch ein Letstenstiock ge-
leimi. Dias ist der Anschlag fir den Fla-
schenboden, Wenn der Leim die Hodzaedle
verbunden had, penigen zur Festsetsung
der Flasche ein, rwel oder drei Pack-
Gommiringe bzw, Weckringe, Mach Ge-
schimack kann man noch die Kanten bre-
chen und File- oder Gummifiifle unter der
Buslenplane belestigen.

Bastelecke

Buddelschiffer braschen sulber der sprich-
wiinlichen Ceeduld sich ein Platchen, wo
uie ihre Arbeit mahen lassen kinnen, bevor
Sie sic mit newern Blan wieder in Angrifl
nelmen, Solange kann mman seing sieben
Sachen nicht einfuch ingendwo herumliegen
laszen, Vielleicht 1 sich aher eine Bcke
des Fimumers abteilen, ohne dafl dies den
H.s_mm_ werschandelt, Die Abbildung segt,
Wie ein solcher Raumteiler gestaliet sein
kimnte, Zusammen mit ciner sielgerichic-
len  Beleuchiung, méglicherweise  eine
Leuchilupe, und den fir die Buddelschifie-

I _ e

I |

rei medwendigen  Werkzeugen, erhilt dic
Miniwerkstatt das richtige Profil. Micht zu
verpessen sl eine ausreichende elekirische
Versorgung mit ciner Steckerleiste.

Unter den Abkigen lassen sich noch kleine
Behdler, Schilbe, und andere zweckmillige
Lagermdiglichkeiten anbringen. — Klen
tetlhevorrating,

Mach der Arbeit schliclt man cinfach dic

| =
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Tor und der Hobbry mum ist verschwiumslen,
An der Innenwand kimnen Pline, Zeich
nungen, el angebracht werden, auflen ver-
decken cine schitne Holzwand oder tape-
zierie Torflichen das Reich des Skippers.

Beitel/Stecheisen

Fiir diverse Arbesten an Buddelschiffen be-
ndidiget moim Beited oder Stecheisen. Von die-
sen Werkzeugen gibt s cine Unzahl von
Formen, doch nabery alle sind fir den
Buddelschiffbuy wigl zu profl. Selbst die
Schnitzwerkseuge lassen sich nur bedings
verwenden,

Hiufig gibt es in Kaulhiusern Sonderange-
beone un Klermwerkacugen. Sehr belicht sind
die Mechaniker-Schravbendreher die s als
Komplettsiitze #u fiinf bis sechs Stilck in
Plastikschachteln fGr wenig Geld gibi

~— ]

Schraubendreherkiinge aly Beiel

e Schrubendreherklingen lassen sich
mit wenig Aufwand zu kleinen Stecheiwen
upmarbeiten, indem man an die Klinge des
Schraubendrehers cine Schaelde von ¢,
20" bis 25° anschleift und anschliefend anf
einem Olstein die Schocide schiirdt,

Diese kleinen Beitel kann man sich je nach
Verwendungszweck in verschiedenen Brei-
ten heritellen. Man kann mit thien bequem
arberten, sic liegen sicher in der Hand. Der
gehiirtete Werksioff hat eine gute Standieit,
wenn man bei der dblichen Holsverarbel-
ung bleib

Wenn man aus einem Mechaniker-Schray-
bendichersutz die Klingen eniferni und ver-
Eurzie Bobrer oder andere Einsatze fir
Klemsthobrmaschinen an deren Siglle ein-
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setrl, so erhilt man Bbrigens schr brasch-
hare und handliche Werkzeuge fir vicle
Zwecke. natiiriich awch fiir den Buddel-
schiffbau, — Kuhl.

Fiit weichere Hilzer wie Linde eignen sich
Schneidwerkzeuge fur Linobschnitie, Dig
Klingenformen lsssen sich entsprechend
den cigenen Vorsiellungen verandern ungd
nachschbeifen, Das Schirfen minels eines
EHsteines isi unbedingt erforderlich, da die
pelicferte  Schoeidencpalitit  nicht  aus-
reiclt,

Interessant sind die verschiedencn Klingen-
formen sowie die predswerien und handli-
chen Klingenhalier. Sie ermdglichen cinen
sicheren Gniff und cin genanes Arbeiten,

Das Schivifen des Beitels

Micht nur durch normale Abnutoeng wind
die Beitelschneide von Zeit sy Zeit stumpl,
Wie schnedl sti8t mun an ein Stick Metall
adder Glas oder das Werkzeug Gl himsmier
und schon versagt die Schnekie  ihren
Dvienst oder arbeiter nichi mehr so, wie s
wiinschenswert wine.

Bectethelior

Das Mackschleifen der Schneide verlangt
eine ruhige und sichere Hand, damit das
Werkzeug cinen sauberen und  peraden
Schhiff erhili. Hier leisted das im Handel
angebotene Hilfsgerit sum Nachsetzen der
Schoeide auf dem Schleifstein wertvolle
Dienste. Ex pitd verschiedene Miglichkei-
ten, den Beisel in der Mittelbohnung festru-
schrauben oder festruklommen. Wichiig ist

und dnraai sollie beim Kauf oder der cige-
nen Anfertigung geachiet werden, dall der
Grichel cimwandfrei lngesicher gefihe wird
and beim Schigifen suf Umschiag micht
verrueschi.

|eider passen die vorhandenen Steine oft-
(s abcht zum Gerdi, denn der uriickzs-
|epende Wig und die sichere Fihrung der
Rollen auf der Schizifstein-Oberfliche er-
loedern eine ausreichende Fliche. Ist sie
picht vorhanden, oder st die Beschaffung
cines Schleifsteines mit einer grofkeren Fli-
che zu tewer, dann betten Sie eanfach [hren
vorhandensn Sicin in einen ausreichend
prodien und gleichhohen Holzrahmen ein.
e Hohe des Rahmens sollie gt angepafit
weln. Fiwalge vorhindene Riefen in des
(iberfliche des Steines oder des Holzmh-
imens wirken sich dagegen ouf die Quslitit
der Schneidenschirfe prakiisch nicht auws,

Bohrer

Man glauhd gar nichi, womit man atles Li-
cher hohren kunn, Schrag oder perwde ab-
pekniffener Siahldrht, wie 2 B, Feder-
stahldmbt, Klavier- oder Violinsaitendmbi,
von weichen Dekorationsstecknadeln wird
mit einem Seatenschoneider die Spitze abge-
quetscht, Die emtstandens =Schncides it
bobrfahig. Borsien aus Dralithiirsien eignen
sich ehense. Die echten Spiral- oder Wen-
delbohrer sind bei den fir die Buddelskip-
perel henitigien Durchmessern meisi 7o
kury, doch das &M sich andern, Hinsichi-
lich der Bohrerdurchmesser hat peder seine
cigenen Vorstellungen, Mit den Durchmes-
serm {in mm) 03 = 0,5 — 08 — 1,0 milfiec
mian schr gut rurechikommen.

In Elektronik-Fachgeschiften kann  man
preiswert Bohrer mit keinen Durchmes-
setn kaufen, Das Problem st nicht der
Preis, sondern das sichere Arbeiten mit den
dtionen und auch kicinen Werkzeugen,

|

Bokrer

Im Handel sind kleine, griffige Niedervoli-
Bohrmaschinen mit rechi hohen Drelzah-
len erhililich. Sic cignen sich hervorragend
fiir die Arbeien am Buddelschiff. Von
Nachteil ist es, wenn man die Bobrer stiin-
dig wechseln mufi, Der Bohrer sollte nicht
stEindig un Bohrfiutter belassen werden, da
cinerseits Verletrungsgelshr besteht, ande-
rerscits ein klekner Stofl gendgi. um den
Bohrer abbrechen zu lassen. Glnstig ist es,
die Bohrmaschine an giner weichen, langen
Fugfeder oder an einem Gommiband in
ausrcichender Griffhihe in der Nahe des
Arbeitsplaizes aufruhdnpen.

Weenn bed der Bearbeitung weicher Materia-
lien ein punkigenaucs Ansetzen des Bohrer-
werkzewgs erforderlich ist, sollie man aufl
das Bohren von Hand rurickgreifen und
dazru die niipe Bohrverlingerung schaffen
Besorgen Sie sich bei Threm Huusars Ka-
miilen von Eirwegspritzen —, man crhilt sic
meist peschenkt. Fiir den 0.3-mm-Bolirer
benitigh man eme Kanile mir einem
schwarzen  Kunststoffansatz,  fir - dos
0.5-mm-Werkeeug das Gleiche in grin. Die
sehir scharfen Spien sind durch Abschlei-
fen o entfernen.

Benutzen Sie batie keine gebrauchien oder
unsauberen Nadeln!

¥

Bohrerveridngerung



L Dic Hl'rw

Flachen Sie den Bohrerschaft gepeniiberlic
gend leicht ab, driicken Sic in das Rihrchen
i eitiern geringen Abstand von vom eine
oder mehrere ganz fache Dellen ein und
driicken dann das Bohrerende in das «Mer-
langernungsribirchens,

Fusitrliches Sichern ist zu emplehlen, Das
Weichliten macht viel Mihe, hilt aber nich
daserhalt, weil einmal gehireer Stabl dus
Flubmittel nicht gut annimmil und die ¥a-
nile aus einer Metallegierung bestebt, die
schwer weichlithar ist, Dagegen ist das Vier-
hinden mittels eines sop. Sekundenklebers
unter den iblichen Bedingungen (feti- und
staubfred, trocken) recht suverliissig,
Zweckmiliperaeise schaffi man sich eine
kleine Ablage, in der man die Bohrer sicher
und griffeereit aufbewahren kann, Steck
rohrchen mit einem etwas aufgeweiscien
Einfilhrungsdurchmesser  haben sich  be-
wiihrt,

Dias Bohren won Hand erfolpt meist durch
das Drehen des Werkzeugs swischen Dai
men und Zeigefinger. Falls die Kunststoff-
unsiitze, dic die Kanile auf dem Spritzen-
klbrper halten sollen, fir den Gebrauch ef-
nen zu groflen Durchmesser hoben (das st
iichi nur Geschmackssache, sondern hangt
davon ab, wie man den Bohrer hamsdhabr),
kunn mun mit einem schirfen Messer den
Schaft lescht und einfach reduzicren,

Dras echie Bohren von Lichern mit (U5 mm
Duschinesser in Masten {ond das noch
in der Mihe der Toppen bei co. L5 mm
Aullenfurchmesser) it mun kein Kunst-
stiick mehr!

Allerdings ist es in diesem Falle empieh-
lenswert, ein Stock scharfkantigen Winkel-
muterials als Hilfe ru nuteen, in dessen In-
nenwinkel man das dinne Rundmaterial si-
cher bearbeiten kann. Versicht mun das
Winkelmaterial genau in der scharfkantigen
Ecke mit einer Bohrung, erhilt man cine
einfache und prakische Bolrwrrichiung.
Schaffen Sie sich fir jeden pewiinchien
Bohrdurchmesser eine solche Hilfe und
kennzcichnen Swe diese nach cigenem Be-
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lichen, um eine Verwechstung auscuschlie- -

fien. — Axiales Bohren diinner Stibe; —
Bohsen dilnner Rundhilzer,

Eine sichers Fihrung des Bohrers ist auch
aul andere Weise 2o erreichen: Man kaufi
ubgesetzie  Bobrer it einem  dickeren
Schaft {meist auf 2.3 mm Durchmesser ge-
normit, vergleiche Abb, 5. 17 oben) und
selet diese in einen kiginen Mechaniker-
Schrauhendreher ein. Sofern erforderdich,
ist die: Aufnahmebohmng im Durchmesser
2u erwerlern, — Mil griberen derartip befie-
stigten Werkzeigen lassen sich kleine Boh-
rungen gui enigraten und punkigenau Koe-
nervertiefungen schaffen. z. B, Veriefungen
far den Mastfull.

Es gibt eine grofie Zohl verschiedenartiger
Werkzeuge, wie Kugelkopl-, Spitz-, Zylin-
derfriser  wnmerschicdlicher  Griflen  und
Qualigiten sus dem Dentlbereich, die, in
e Mechaniker-Schraubendreher  einge-
seirt, im  Buddelschiffban  wirkungsvoll
verwendel werden kimnen,

Bohrvorrichtung Bugspriet

Fast jeder Buddelschiffbaser hat Schwies
righeiten damit, das Aufnahmeloch fir den
Bugspriet genan zu bohren, Entweder ist
der Anstellwinkel nicht in Ordnung, oder
der Bugsprier fluchtel mcht in Schiffs-
richiung.

Die im folgenden beschrichene Hilfsvor-
richiung, die belichig verstellbar ist, kann
micht mur in diesem Fall Unterstditzung lei-
sten, sie stellt auch filr andere Teile eine
gute Spannhilfe dar. Domit lassen sich s
nicht mir die Bugspriethohrungen sauber
und genau herstellen, sondern auch Boh-
rumpen mit defimserter Schrige fiir Mass-
fiifle oxder Durchgangsibcher fir die Stage
durch den Famgpl,

Dhe abgebildete  Bohrvorrichiung - besteht
mos zwei gleichgroen Auschnitten, in de-
ren geometrischer Mitke eine Schlofischrn-

Dvitte Hand

Behpvorrichiung fir Bugspriethohrang

be miit eaner Fligelmutter das System fu-
sammignhill, Pwischen die belden Seien-
teile wind eine runde Scheibe gesetat, die in
e Durchimesser kleiner sein ol als
die Keinste Breite der rechteckigen oder
gquadmtischen Seatenteile, An einer beliehi-
gen Stelle wird ein Kreisabschnitt emtferns.
Eine Mafangabe soll hier nicht erfolgen,
denn die Gridle sollie allein dannch gewdhl
werden, dafi man den Schiffsrumpd wiih-
rend des Bohrens sicher halten kann, Und
da joder Buddelschiffhouer seine normalen
Baugriflen kennt, kann er dic Hihe des
Foreisabechiities leicht individuell bestim-
men. — Of waagerecht oder senkrecht pe-
bofirt werden soll, hingt von der Gewohin-
heit wnd der technischen Einrichiung des
Bustlers ab, Im letrteren Fall dirfien keine
Sehwierigheiten entstchen, denn die Bohr-
mEschine ist meist Gber den Stinder wum
Full rechiwinklig ausgerichie,

Es fehlt noch cine Reihe von Ausgleichs-
scheiben s Puppe in verschiedencn
Dicken, mit denen man die Differenz zwi-
-|dl._rm der Auflagescheibe und der Rumpd-
eite ausgleichen kann, ' Die fuBeren
Durchmesser dijrfien picht bber die Kante
54 Krelsabschnines der Auflagescheibe
hinausragen,

i ! Ao
o 5N

Die Innenflichen der Seienteile, die mi
dem bearbeiteten Schiffsrumpf in Berlih-
rung kommen, kimnen beim  Zusammen
spannen Dirickstellen hinteelessen, Beaod-
ders dann, wenn eine weichere Holzqualitat
verarbeitel worden ist. Daber sollie man
diese Klemmiliichen mindestens auf feine-
rem Glaspapier sbzichen und mit einem
weichen Flanell, Samil oder einem geeighc-
ten diinpen Filz bekleben. Hierzu eignet
sich beidseitip  klebendes  Teppichklebe-
band. Die [nnenflichen der  Sciemeile
kilnmen sum Schuty des ru spannenden
Rumpfes mit eimem weichen Tuch oder
cinem diinnen Filz beklebt werden,

Dritte Hand

Dieses Gerdl 14 raar moht unbedingt erfor-
derlich, uber doch sehr miltzlich und hilf
reich, besomders, wenn es um sehr feine
Létarbeiten pehi. Es bestchi aus einer Lupe
aul eipem Stafiv und swel auf Gelenken be-
festigien Klemmen, Es handelt sich wm ein
in Bastlerkreizen bekannies Lhenail.

1%



I Die BErkzeupe

Sedbaibildris eines Buddelschiffhauers in elner 2-Liter-Aporhekerflasche mis grofler Liehe

zuen Dherail,

Einfidler/Fadenholer

Fadinboler
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Solch emn Hilfsmittel sollie jeder Buddel-
skipper unbedingt in seinem Werkzeugsor-
timent haben. Fiir das Einfideln des stehen-
det und lanfenden Gutes sind oft 50 ruhige
Finger erforderlich, wie man sie niche im-
mer hit, Dher gigentliche Einfiidler oder Fa-
denholer hat einen Drbidurchmesser von
(1,15 mm., Man kommi sicher in 0,3-mm-
nnhruu.g-:u. himern, wenn man den H.plwu:-.n-
radkius des Drahtes noch etwas scharflanti-
per nachbiegt. Dies mofl man jedoch sehe
vorsichiig fun, denn wenn man Séahldrahi

Frilenhefibeferigung

s schorfknntig biegt, bricht er, Wer die 80
piennige flir ein solches Gerit nicht ausge
beq michie, kanm sich selbst solche Hilfs
mibitel herstellen. —= Draht

Fiir schwer cugangliche Stellen kunn min
sich die Dratschlmife in cine axial gebohr
ie Verlingerung einliten oder in ein dinnes
penliribrchen einquetschen. Dumil lassen
sich susch die Wanten und Pardunen sicher
won pufen nach imnen durchzichen

Federklammer

Aus Bambus stellt man sich digses ginfache
aber wirkungsvolle Werkreug her, Es be-
waehit nus zwed gensu ancinander angepafiten
Letagen, dic im hinteren Tetl miteinander
imt stncl, Erwa in der Mithe befindet
h Elne B.mdugu aizs Drahi, o, M ram s
(h mm dovor wird ein System flr das Awf-
spreizen der Klammer eingearbered, das
ais einem Stlckehen Rundmaterial (Magel)
und einem susreichend langen Faden be
sicht, In der Niihe der Spitze bohrl man ge
nau im die Teilungsebens ein Loch, das
EInT
als dic einzubauenden Masten messen. Die
inlberen  kamien sollien leichi vermindet
sn

arwas kledneren Durchmesser erhalt

B —

(o —-G‘F'—I*"' ._ili—.

Federkiammer (verpreyierre. Darstellung)

Feilenhefibefestigung

Werkzeuge der verschiedensten Art werden
0 einem Griff, einem Feilenheft befestigt
Dieses Hefi soll cinen sicheren Fugriff auf
dla I""'"|’--"'u'||1.' garuntieren und vor Yerbes
en schiltzen, Daher sind sowohl un das

Hedt wie auch an die Verbindung swischen
dem Werkeeug und dem Griff einige Anfor-
derungen #u stellen

Ublicherweise sind die Angebn, die Befesti-
gungszapden der Werkzeupe, anndihernd ko-
nisch, jedoch mehrkantig ausgefihrt, Mun
mohri dns Heft in Stafen mat verschiedencn
Durchmessern in unerschiedlichen Tielen
aaf, Dunn wind die Angel in das so vorbe-
reitete Hefi petrichen

[i-upi:l!:fn'. iI.IJ|].'J:h|I.1||L'I5L' Feilenhefie dlirfen
aus  Sicherheitsgrinden auf keinen  Fall
mehr verwendet werden, Wie oft schon ha-
ben bei sigrkeren Belustungen die Feilen-
hefte bise Stichwunden hinlerlassen,
Manche erhiteen die Angel, und brennen
den glibenden Bereich in das Holz des Fei-
|lenheftes. Doch e deese "r'frh:lu!lmy_
15t sehr unsicher, denn die zwischen Angel
und Holz werbleibende Holikohleschicht
besitet keinerlen Festigheit und verfilgr (iber
keine Klebefahigheit.

AT T L
AT AT I

Feileniefibefestipung

Eime Reihe von Werkzeugen, die der Buod-
delschifier benditipt, sollen dreh- und zups
cher befestigt sein. Es st rechi unange-
nehm, wenn sich der Griff persde dann
léist, wenn das Werkeeug mm Eingnil¥ s,

In Werkreugstithe von 4 mun Durchmesser
an aufwiirts lassen sich beicht axial Bohron
gen von 28 mm Durchmesser herstellen, in
die man den Gewindeschafi einer lingeren
Holkzschraube hineinléges, Dann kann man
dieses Ende in das sweistufig vorgebohrie
Loch des Heltes fest ermdreten, Bin Stbek
chen des Werkeeugschafies sollie in das
Hole mit neinmpen. Wem die Sicherhei
dizser Verbindung immer noch nicht aws-
reicht, der kann berm Emachrsuben noch
etwas Holzleim in die Hefibohrung geben
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Formen aus
Silikonkautschuk

Silikonkautschuk ist fir viele Amwemndungs-
berviche cine An Zasberwort. Das Mate-
rial, beknnmi fir seine chemische und ther-
mische Bestindigheit bis zu 400 *C und
sein wasserabwedsendes Verhalien, wird uls
wellgehend  olierungs- und  witterungsbe-
standiges  Schmiermittel und als  doger-
elastischer  Dichtungswerkstoff peschiiter
Silikonkawtschuk st pesundheitlich unbe-
denkdich, allerdings sollie darauf geachtet
werden, dall ein dirckier Hagtkontakt mit
dem Vernetzer nichi erfolgr.
Die Lugerfihigheit des Sioffes ist leider
nichi unbegrenzt. Ha muan sich emschios-
sen, ihn einmsetzen, sollte man beim Kauf
auf dns Haltharkeitsdatum achien. 'Wird
nicht die gesamite Menge verbraucht, sollie
die Lagerung bei Temperaturen nicht tiber
25 °C erfolgen.
Fir den Hobbwhereich werden verschiede-
ne Sorten mit unterschisdlichen Eigen-
schaften angeboten. Fs hundelt sich in der
Regel uf ein Eweikomponenien-Material,
dias unmittelbar vor dem Gebranch aneumi-
schen ist. [Me angegebencn Mischungsver-
hiiltnisse sind unbedingt und genaw ey
halten, da nur so der erwiinschie Erfolg pe-
wiihrlzisiet i,
Je nnch Sorte, die nach dem beabsichiigten
Verwendungsrweck sucruwdiblen st wer-
den 2 % bis 4 % (Gewichtsprozents) Ver-
neceunpsflissighein der Gebindemenge bed-
gemischt. Eine einwandfreie Vermetoimg
setrl gin imtensives Vermischen vormus,
keinesfalls diirfen die Mindestvernetzungs-
mengen unterschritien werden. Mit gering:
figigen Fugaben lnssen sich die Verarbei-
tungs- and die Entformungszeiten herab-
setEen
[die VernerzungsfHissigheit hat eine Dichte
von ez 10 gem'. Als Faustformel gilt
hierfir das Verhiltnis:

g = 1em® = 40 Troplen.
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Die Verarbeitung s einfach, besondens
maschinglle Hilfsminel smsd nichl erfor-
derlich.

e verschiedenen Sorien haben sine unies-
schiedliche Dichie, nach der die zu verar-
beitende Menge ond danach die Menge der
Vernetrerfliissighent 20 bestimmen  sind,
Withrend der Vernctzung emtstchen durch

die chemische Heaktion in geringem Um.

fung Spaltprodukte, die sich verflichtigen,

Diher ist mit cinem entsprechend geringen

Schrumpien 2u rechnen.
Normalerweise ist das  Entformen  vor

Griefiocilen kein Problem, weil Silikonkot-

schuk eine nur begrenete Benetzbarkeit be-

sitzl, weshalh digses Material ju schlieflich
%0 imdcressant st Aul alle Fille gibt o5
Trennminel, dic einc Haftung zwischen

dem Herstellungsteal ind der Form garan-
tert vermeiden.

Dier abgebildete Rumpd soll als ein Gicfiteil
aus einem synthetischen, holibnlichen
Werkstofl' hergestellt werden,  Kunstssofie
der beutigen Generation werden nicht noch-
tiglech auf bestimmie Anwendungsimdg-
lichkeiten untersucht, sic werden von vorn-
hersin auf den besbsichtigten Einsatz hin
molekular konstruient. Daher 15t es auch
nicht verwunderlich, dalf es synthetische
Werkatoffe  gibl,  die  Holechambkser
haben,

per Rympf mul Fundchst einmal als Mo-
Jell hergestellt werden, Konstruktive De-
wmils (2B, Markierungen oder Spitzsenkin-
sur Aunfnshime des Mastfufies) sind so
weit wie mighich m berlicksichtigen. Bevor
man it der Herstellung des Modells be-
g, mulh man sich daniber klar sein, wo
die Teilungsebene des Gieleiles liegen
soll: sie ist stels an der gridieen Dncke des
wirkstockes anzulegen. Diese Ebene st
gine pedachie Fliche und owl aichl unbe-
dingt =chens scin. Ebenso wichtig ist die
Festleging, an welcher Sielle der Anguf
(der Durchbruch, durch den das flissige
Suterial in die Form- gelangt) anzoondnen
i, Je nach Viskositit kann er einen mehr
pder weniger grollen  Durchmesser als
Dorchial erfordern.
s Gicflen kanm theoretisch an jeder Sielle
dar Form erfolgen, es mull nur der hichsie
Punkt des Hoblratemes (die Begrenzaing der
Komiur des zukiknftigen Giefiteiles) sein. In
der Repel wird der Angull méglichst in die
Tetlungsebene pelegt, well hierdurch bel
wisderverwendbaren Formen beim Enifor-
men die geringsien Schwierighelten ent-
#chen,

Fu vermebden sind noch Moglichkeit Hin-
terschneidangen, die das Emformen er-
achweren, Als Hinterschaeidungen werden
jene Steflen an dem mu giefenden Tedl be-
reschned, um die der Missige WerkstolT her-
umfliclen mul, um dic Kontur auseufillen.
Berm Silikonkautschuk als Formwerksant(
wilt dieses Tabu nichi unbedingt, weil die
Form relativ elastisch ist, =0 dafl sich das
Teil bei begrensten Hinterschneidoungen
ohne Beschadigung der Form entnehmen
liidla,

Drie Orberfliiche sollte das Finish besitzen,
wie s das fertige Schiff auch erhalien soll,
w0 dalt Macharbeiten aof gin Minimum re-
dugiert werden. Dhe Abbildegenauighkeit
des Verfahrens st ausgezeichnet,

Drer Rumpf kann Gbrigens von unten hohl
gestaliet werden. Spater fassen sich dann
kbeine  Schutrrdhrchen einseizen, dic die
Gamdurchihningen for dic Slage elc. wr
dem Abbinden der See, vor angewulllen
Verklebungen beim Einsetzen des Schiffes
in der See, schiltzen, Dariiber hinaws wind
bei eimem hohlen Rumpf weniger von
der Fiillmenge des Giefiwerkstoffes ver-
braucht.

Eingeformees. Medell in geschninener Selrenansichr wnd Dot
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1. Die Werkzeuge

ar Herstellung der Form selbst benditigen
Sie eine stabile plane Unterlage, Kirtmasoe,
inn der pumndchst der Rumpd bis zur Tedlungs-
ehene eingebestet wird, Dhamit die Silikon-
masse nicht weglliefen kann, mul man
sich einen Formkasten bauen, der mit
Leimzangen oder kleinen Schrubewingen
pehalien wird. Br sollte einfich demonticr-
har sein. Hierzu cinige Tips:

For die Stirm- und Lingsseiten bentigen
wir Bretichen, die paarweise pleichlang
sein sollien, In der Hohe missen sic alle
das gleiche Mall besitren. Jeweils an einer
Kante mufl biindig cine Holeleiste geleimt
werden, die ein Spannen in der aufpeseiz-
ten Hihe zulife. Die Grifle des Formbka-
slens kann, wie in der Abb. 5 23 darge-
siellt, etwas variieren, je nachdem, wie
grofl das Modell st fvielleicht soll das ja
auch nicht die einzige Form bleiben!),
[er Formkasten wird zu eirem guten Drie-
tel mit Formkin gefilll, und das Modell
wind in diese Masse gedricke, Der untere
Hohlrsum im Rumpf des Schiffes brasche
Jetzt noch nicht ausgeltlll zu werden. Das
verquetschie  Materiol wird mit  einem
Spachtel immer wieder verglichen, bis die
Masse penan mit der Tealungsebene ab-
schlieht und e5 an den Rindern keinen
Ewischenraum gibt, so dalf der Silikon-
kautschuk nicht zwischen den Ein und
dic Bretichen des Formkustens  fiefien
kanm,

Wergessen Sie bite nicht, mindestens zwel
etwus konische Verticfungen einruarbeiben
Diigse werden beim crsten Abgult mit Sili-
konkawschuk susgefillt und bilden spiiter
die Lagesicherung der eweiten Formbilfie
Fur ersien.

Der jetet nock verbleibene Innenrsum wind
an allen Innenkonturen mit einem Trean-
mitte]l behandelt. Geeignete Trennmitiel he-
kommt man dord, wo such der Werkssoff
Silskonkawtschuk erhlilich ist. (A)

Bestimmen Sie ungeflibr das Volumen des
Innenranmes und mischen Sie die kalku-
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lierte Menge an, gicBen diese in don Hobl-
raum, his er gut gefilllt is. Denken Sie bige
daran, dafi dic Masse wihrend des Vernet-
zens cowas an Yolumen verlient, (B}

Je nach verwendetem Kautschuktyp betrfigt
die Bearbeitungszeit swischen 20 Minuien
und cimer Stunde. Das Ausformen darf — in
Abhingigkeit vom gewdhlten Material —
friihestens nach 2,5 Stenden bis 12 Stunden
in Angriff genommen werden. Lassen Sie
Thre Arbeit einfach Gber Nacht stehen,
dann kann nichts passsercn, (C)

Dirchen Sie die fertige obere Formhiilfte um
und heseitigen Sie den Kin, gegebenenfalls
izt das Maodell #u sinbern und dabei der
Formkasien auseinanderrunchmen, Dann
beginm der gleich Yorgang des Abgielens
mit der Kautschukmasse noch einmal von
¥Orh,

Da dic Dichte des Kautschuks grober scin
kann als die des Modeliwerkssoffs (es
kommt darsaf an, aus welchem Werkstoff
man das Modell hersiellt). s es méglich,
datt dies Modell aufschwimme. Sie kinnen
den Schiffssuingd won oben schrig anboh-
ren und das Modell mit kleinen Dekora-
tionastecknadeln  befestipen, Dic  Kople
sollten wersenkdt sein. (1

Sie laben sich fiir cine Stelle entschieden,
die fkr der Elngudl in Frage kommi. Erar-
besten Sie sich cin Modell filr den Eingufl-
trichter undd passen Sie ihn on die Rumpf-
kontur an. Wichtig ist der Anschlufi an dag
Schiffsrmosdell und weniger an die Auben-
wind des Begrensungskastens. Nuch dem
Verneteen wind der Gullere Begrenrungska-
sten entfernt, und die Form wird pesiobert.
Eventuell vorhandener Grat ist zu entfer-
oed. (E)

Wird das Modell entnommen, kann man
sur Aulienkante hin ruhig grofzigis mie
dem Entfernen des Koaotschok-Grates sein,
dafiir. bile um so vorsichiiger an  der
Schiffskontur, denn alles, was Sie an den
Kanten der Eingufikontur verindern, wird
spiter om und mit dem Ciefileil abpebil-
et

Formen s Ed&mthwnhk

Herstellung der Oberform

Mis Kautschak vergossene ebere Formbdifie

C Obere Formbalfie, gowender

>

Kompigtte Kawtsohukform
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1 MWE

Freixer

- Werkzeugeinsitee,

Furniersdge

Filr feine Schoitte, bed denen és daruf an-
kommi, die Schnitinchiung  cimwandfire
cirgubalten, verwendst man eine Furnier-
shige. Was die Grolle anbetangl, so gibl es
auch hier sehr kleine Ausfihrungen, auch
sodche, die sich als Wechselwerkzeuz in
einen Spanngrifl cinsetzen lissen.

Giefiformen

Blimen man v emschlagigen Bichern, so
findet man oft den Hinweis, dall sich kei-
nere Formieile in der Technik des Gieflens
herseellen lassen. Leider kommit fir den
Muodellbau und besonders fOr den Hau von
Buiedklelwchiffen die Giefitechnik kaom in
Frage, da der Aufwand #u groli und eine
Macharbeil unsmpinglich ist. Durch die
farbliche Gestaltung wenden zudem viele
mit Sorgfalt geschaffene Feinbeiten wisder
ogedeckt. Trotzdem hierzu einige Hin-

weise.

Gieliformen wus Formsand, verlorene

In Geschiiften mit Bastelbedarf konn man
komplette Sets filr das Zinngiefen kaufen
Higr werden #wei Aren angeboten: ferige
Formen aus Silikonkautschuk, mit denen
man dis bereits cingearbeitcten Formen it
dem Giellwerkstoff Zinn ausfillen kann,
und Muterial fiir den Sandgull, mit dem
Gicliteile in beliebigen Formen von Giclitei-
len schaffen kann.

Beim Sandguff wihlt man sich eine glaie
Unterlage, legt den mitgelieferien kicinen
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Ruhmen doraufl und ordnet etwa in der Mil-
te idns Modell des geplanten Objeltes o an,
das es auf der spiter zu bearbeitenden Flii-
che aullicgt und die abruformende Flache
im Rahmen freiliegt. Man fillt die Form
mil Formsand und verdichis diese Masse
durch Andriicken. Mitels cines  peraden
Clepenstundes wird jeizi der (iberschibssipe
Formsand dber der Rahmenkante abpero-
gen und man errelcht damit die cbene Auf-
lageiliche. Die Form wird umgedreht und
das Maodell entfernt

Mun kann der Hohlraum mit Niissigem
Linn gefullt werden. sllerdings ist das we-
gen der kbemen Menge wisderum probles
matisch. Doch mit einem billigen Soflenlif
fiel s dem Koufhaws, dessen Ausgulbiiille
noch weiter verengl worden ist und einem
Ciashrenner latt sich das Erschmelzen und
Giehent leicht bewaltigen. Wenn sich das
Zinn m dem Loffel verflissigt, ist die auf
der Oberflsche schwimmende Oxidhaut
unmittelbar vor dem Gieflen mi einem
Holzspan beiseite oo schichen oder gleich
gany pa entfernen,

Soll dic nach dieser Beschresbung unbear-
beiete Flache ehenfalls profilien werden,
verfiihrt man mit dem zweilen Rahmenteil
in emsprechender Weise, allerdings esst
nach dem ersten Ablformen. In dicsem Falle
mull dafiar gesorgt werden, dafl es fiir den
Eingultrichier und fiir dos Entweichen der
Luft aus der Form wEhrend des Girebvor-
ganges Fremrfume gelassen wenden. In der
Beschreibung der Zinngiel-Sets 181 dies oft
sehr anschaulich dargestellt.

Reines Zinn it zwar sehr tewer, doch man
hendtigt mech nicht schr viel. Etwas Li-
zinn (Elektronikzinn — wegen des hitheren
Linngehaltesy verschlechert keinesialls das
Ergebnis, wie auch das WOOD-Metall, das
bereits bei 60 °C schmila.

Griefiformen aus Kitt, verlorene

Sind Kleinteile aus Kunsthare hereusiellen,
fertigr man ein Modell des zu giefenden

Ciicfifeormen

Jebls, mit dem man Abdricke in der Form-
sasse erncugen kadi, D das Modell nach
o Abdrack wisder aus der Formmusse
entfernt werden mulk, ist dafiir zu sorgen,
dalt srun 25 irgendwo festhalien kann.

itt hat einen grofien Anteil an Fett und er-
jurdert deshalb kein besonderes Trennmit-
sl Man glatict etwas Kite, richeet die Fii-
chee nhen waagerecht aus und drilckt das
Modell sinfach in die plastische Masse,
wach dem Botfernen des Modefls emtsteht
ein Hohlmum, der mit Konsthars oder
ginern anderen. kalt o verarbeitenden M
serinl (B Gips) pefillt wenden kann

[Fa es sich oftmals wm sehe kleine Teile
handelt, kinnen sie nicht wirklich gegossen
wierdien, denn der Cliefwerksioff st dafiir
o zih, Man nimmt ein Holzstibchen,
tancht ex in dic Masse ein, hdlt es Gber den
Hohlrmm mm Kin und 1aki die gewinschie
Menge abtropien. Durch Drehen des Stabes
wird das Abgropfen unterbrochen.
Entsprechend der Beschreibung il man
die Kunstharzmasse reagieren und anshir-
ten, Dhann entfermt man die =gegossenens
Tetle, entfisnet sie und kann mit der Mach-
arbeit beginnen.

Nurim.-:“n seml die win;r,jgw Mu:r.@:u lis-
sigen Muterials. Denkt man z.B. on dic Be-
sthaifung gecigneter Kunststoffe, dann sind
die ungehotenen Gebinde viel zu grof,
Auch Mischen ist wegen der Dosicrung hei
& kleinen Mengen schwierlg. Verwenden
S m solchen Fillen cinfach Zweikompo-
nerlenkleber,

Gielurmen aus Gips, Daverformen

Diese Formen sind fiir Kunstharz weniger
Beetgnet. Besser st die Verwendung fir
dess Metallgull, Man beschaffe den festeren
Alsbastergips wnd bereiie cine genigende
Menge, die #u eincr etwa | em dicken Plai-
1= geformt wind, Entweder drisckt man das
oben beschriehene Modell in dic ieigige
Masse wnd schaffy s aben erforderlichen
Hohlmom, oder man 1aH% -den Gips erst

ausharen und arbestet sach den gewiinsch-
ten Hohlraum aus diesem Silick bemus,
Damit sich die Giellteile leichier aus der
Form entnchimen lassen, kann die Ausspa-
rung mit einer Kersenflamme ein wenig
verrufie werden,

Bitte giefien Sie in diese Gipsformen erst
dann dos Aissipe Metall, wenn sie vollig
irocken sind! Es gendign nicht, wenn der
Gips. nur nbgebunden ist, denn es wird
schlapanip Wasserdampf  freigesett, der
sich  explosinsantiy  ausrubreiten  ver-
suchi,

Giefformen aus Schicler, Douerformen

Man beschafft sich vom Dachdecker einige
klzing Stlhckchen Schicfer, die plan ge-
schliffen wenden, Michie mun einen allsel-
tigen Formgull, so bendtigt man mindestens
rwel aufeinander passende Siicke,

P Prafil, das mie flissigem Metall aosge-
fillle werden soll, ist durch Kratren und
Schaben mit geeigneten Werkzougen won
Hand aus dem Seein herauszuarbeiten. Bei-
de Formhilften sind (mit vied Cedubd wid
miehreren Clelversachen) durch Kantenbe-
arbeitung so anfeinander obeustimmen, dall
das Crieleil schlichlich keinen Teilungsver-
stz mehr 2eigr. Ist die nchiige Position er-
reicht, bohrt man durch beide Plotten ge-
memnsam fwel Locher mr Sicherung der
Lape. Als Trennmuteel ist vor jedem Abguld
dic Innenkontiar der Formbilfien zu ver-
rullen

Formen aus Schicfer sind ewar sehr aul-
wendip herrusiellen, erweisen sich aber
beim- Zinngolh als praktisch umversiisilich.




I e Werkzeuge

Greifer/Greifzangen

Um Decksaufbauien gerielt in die Buddel
#u bekommen oder lose Teile sus der Bud-
del zu fischen ~ fir all das bendeigt man
Cireifwerkzeuge, Es gibt eine panze Reihe
von Moglichkeiten, die fir verschiedens
Ciebrauchssituntionen geeignet sind und im
folgenden vorgestelll wenden.

Flexible Greifer

s
L} =

Cereifer

Flexible Greifer sind umgebauie Bowden-
wiige. Am Greiferende ist die Hallspirabe et-
was geweitel. In diesem proferen Durch-
messer befinden sich vier Krullen, die sich
bes der Betatigung des auf der amberen Seie
ungehrachien Federgriffes bis zu 20 mm im
Purchmesser $ffoen. Die Gesamtbinge des
Cierlles, das zum Aufheben, Zurcichen,
Bethtigen und Festhalien peeignet isg, liegl
bei ca. 550 mm. Der Schafft st flexibel, —
Basiler kinnen sich natirlich den Schafi
kiireen. Damit wird ewar die Beweglichkei
leicht eingeschriankt, fiir Buddelschiffauer
ist das Werkzeug dann jedoch handlicher

Klemmgreiler

Kiemmgreifer

]

Erwas stabiler und dafiir weniger fexibel
is1 ein selbst herzustellembes Gerdit, das aus
cinem Rolr und emsem innen gefuhren
Stikck Rundmateriol besseht, Auf der cinen
Seite sind wuf das Rohrende usd das Rund-
materidende Kiaaen sufgeliet. Am gegen-
berfegende Ende befindet sich auf dem
Rohr, anders als bel der Abb, in der linken
Spale, cin aufgelowcter Flansch, und auf
dem Aullendurchmesser st eine Rindelung
atggebracht (dos mufl aber nicht sein). Der
massive Stb teigl auf dieser Seite ein Ge-
windde, und daroul 13uft cine Mutter, 2um
Beispiel cine Bandeimatter, Mit dem Gerlip
lassen sich kleime Teile einspannen und
riclgenay absetren. Machicilig ist die Ver-

drehbarkeit des inneren Spannstabes, Sett

man rwischen Flonsch ond Mutier eine
Druckfeder, Hifie sich deeses Werkzeugp ihn-
hich verwenden wie der oben beschrichene
flexible Gireifier, wober die Federkraft dunch
Verstellen der Rindelschraube verinden
werden kann

Die Abbildung zeigi eincn  umgebauten
Bowdenzug-Klemmgresfer, der nach dem
Prinzip der Scherendffnung arbeiter.

Lirillzange

Beim Kaul sollte mon darsuf achien, daf
der Dirchpunkt der Zange mdglichst nithe
der Betiigungsrone liegt und dall sich die
Bicgerone im Bereich des Drehpunkies
richeen L, Dee Biegungen, die normaler-
weise das Grillge fassen, werden warm

aufpebogen und so geformd, wie man es fir
rweckmifig hil.

Flakennadel

nach dem gleichen Prinzip kann man sich
cine: Sehere herstetlen. Es gibi hierzu sehr
Pfimd umbaufibige Kleinscheren aus
Blech. Dhe uniere Scherenhilfte solle e4-
wars lingger sein, da mon sie 4o besser anset-

sen kanm.

Schere

Hakennadel

Wo mmmer man m der Fachliterstur filr
l'!uﬂ.llrl;k:lpprr blittert, findet man Hoken
nadeln in allen mbglichen Yarationen be-
schriebei,

Bei dicsem Genit sind an der Spitze oder an
einem Seftenende meist =ines Rundmate-
rails — gines ca, 4 mm dicken Drahtes oder
cines Abschnitts von einer Stange Dithel-
hilz — abgebogene MNadeln angebracht.
[hiese Madeln werden durch sechtwinklig
£ur Liingsachse verlaufende Bohrungen pe-
deckt, don verklebt, verldtet, oder bei der
abpewinkelien MNudel puch angebunden.
Verwendel werden diese Hilfsmiteel beim
Aufrichten des Buddelschiffes n der Fla-
sche. Wenn die Lage des stehenden oder
laufenden Gutes durch das Umklappen der
Masten veriindert worden ist — was manch-
tmal umveemeddiich ist —, dann haben sich
Hukennudeln bewshet, um es wieder an die
richtige Stelle oder in die richtige Lage zu
Bringen. Gelegenilich wird empiohlen, ru
Hizsom Fwock die Spiteen der Nadeln nuch
Yorn odes nach hinten pu verbdegen.

Eines haben alle Hakennadeln gemeinsanm:
Wie lang das shgewinkele Stick der Nacdel
ist, hiingt vom Durchmesser des Flaschen-
halses ab. Sicherlich lassen sich durch
Schrilgeinilibren und Verfonmen, el es
die Elnstiziat der Nadel zulift noch weni-
ge Millimeter herausschinden, aber viel
mehr als etws 200 mm Spitzenabstnnd vom
Stangenmuterial lassen sich kaum erzielen.
Wiel mehr Linge bendtigt man auch micht

Ansonsten verwendel man verstellbane Na-
deln, — Greifer.

Fir die Herstellung von  Hakennadeln
nirmimd man weiche Dekorationsnadeln, die
s in unterschiedlichen Farben, Lingen und
Dicken gibt. Gehdnmeten Nadeln lassen sich
nur im glihensden Zustand in die geeignete
Form Ishegen, Wer gehiinete dickere Swuhl-
nadeln bevorzugt, kann ool Teperierstific
rurickpreifen. Werden diese Stuhlnodeln
im helfen Zustand gebogen, sind sie an die-
sor Stelle nicht erws ausgeplihn, sondern
haben auch in der Bicgezone wieder die ur-
spriingliche Hirte.

Als Werksioff, an dem die Nadeln belestigt
werden, sind pehravchie Fahrradspeichen
wu empfehlen, Dieser Draht, der anch fiir
dhnliche Workzeuge zum Cperieren in der
Buddel geeagnet ist, fodert, il sich gut be-
arbeiten und ist dabei ziihhart

Langere  Stricknadeln  werden  chenfalls
pem weckentfremder. Diese sind meist
vernickelt oder verchromt und an den En-
den glatt verrundet.

Schweilidraht in umerschicdlichen Durch-
messern cipnel skch ausgereichnes, um
Werkzeugverlingerungen damus #u ferti-
gen Er lifle sich leicht breitschlagen, for-
men. —+ Pinzeten

Manchmal crwischt man ein Sibckchen
Klnviersaitendraht mit cinem  passenden
Durchmesser. Dieser Werkstofl ist schr els-
stisch. Man kann damit cine lingers Spitse
abbiggen, Der Draht fedent beim Einfubren
und Hersusnehmen ses der Buddel geni-
gend nach, ohne sich plostisch T ver-
formen
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Verschiedene Hakennadein

Soll die Madelspitee beweglich oder ver-
selibar sein, biegt man auf der einen Seite
des Drahtes ein Auge. das mit einer Schmu-
be sicher gehalten wird, — Verlingeric
Schneidklinge. In diesem Fall kann an der
Flaschenimnenwand die Maded beliehag ver-
sellt werden,

Bendtigt mun eine in der Buddel schwenk-
bare Nadelspitze, well ein aufgespiclies
Bauteil auf Deck gbgesetrt wenden soll,
empfichlt sich eine von anfen versiellbane
Komstruktion, — Pinsel.

Hakennadel, verstellbar

Viele Buddelskipper spiefen die Decksuuf-
bauten seitlich auf. Dazu bemizen sic cine
rechiwinklig pebogens Hakennoclel. Beim
Absetzen bt das Lisen des eingesetrien
Teiles von der Nadel miunter ein Problem,
dhoch s LB sich durch eine kleine Boh-
rung (in cincm punkifirmigen schwarsen
Anstrich) beicht umgehen,

o —

kerstelibare Hakennnde!

Ahnlich dem verstellbaren Pinsel kann man
sich eine versiellbare Nadel herswellen. Es
gibd hicgsame, weiche und gehiirtete Deko-
rationsnadeln tn der Lange dber 35 mm. —
Ein¢ fest einpebavie Abwinklung in ver-
gleichbarer Linge mit einem sufgespielien
Kleinteil Lif sich durch keinen diblichen
Flaschenhals praknzieren. — Hakennadel:
+ Pinszl.

n

Kinldffel

Kittlifhel ist ein Sammelbegriff fur Werk-

zeuge, mit denen man die See i der Fla-

sche einbringen und formen kann. Driese
Werkreuge werden, wic nahezu alle Hilfs-
perite, won den Buddelschilftavern selhst
angefertigt. Yon den viclfiltigen in der Lite-

ratur beschrichenen Formen sollte sich je-

der die aussuchen, die e selbst gut
handhaben meint und die for seine Zwecke
optimal peeignet erschein. Falach wire eg, -

alle méglichen Werkreugtypen ru sam-
meln, wenn man mur ewel oder drei wirks
lich braueht.

Die Werkreuge sind meist ous 4 mm

dickem Dral gefertigt. Dhe Formsen entsie-
hen durch Plattschingen des cinen Endes

und entsprechends Nacharbeil. Eing Aus-
gangslinge des Drahies von 35 cm ist ge-
eignet und nosmal. Pas nicht plaigeschia-
gene Ende wird mu cinem Haken umgebo-

pen, der zwei Funktionen erfullt. Hat man

das Ende bei der Arbeit in der Homd, Lifit

sich zum ecinen das Werkzeog sscher filh-

ren. Und nach der Merwendung il sich
dis Werkzeug darma in Griffadhe aufhin-
gen, beim Boddelschiffban benibtigt man ja
nicht alle Werkieugs stindig,

Die «Liffelforms kann individuell verin-
dert wenden, denn jeder macht séine eige-
nen Erfahrungen bei der Gestaltung der
See, Eme pewisse Balligheit kann vornesl-
haft sein, besonders danm, wenn nicht Kitt
fiir die Fluschensee genommen wind, som-
dern andere breiige Massen

Man kann sich aus ememn Tec- oder Kallee-

il cin solehes Geriit selbat herstellen, in-
dern man die Liffelform soweit verindert,
it ste gut durch den Flaschenhals. pafh
nel day trmsportiente Gut nichi verliert
per Stiel wind pekiiret und derart pugear-
eitet, dafl er in eine Verligerung pali famdl
dort hefestigt wenben kann.

—
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Kirtaltcl sus Draht

Eing Aburt ¢ der sWannenliifels, Man be-
mutzt thn, um die Masse fir die Buddelses
wicht in Form van Kilgelchen, sondem als
kleine Wirste emnzubringen;  eine  Aller-
native besteht darin, dic Wiirste aul cin
Helmscheit 2u legen (nicht fesulricken!).
Man fertigt den Whnnenldfie] ams einem
Stiick Metallmbr, das im Aufendurchmes-
ser leicht durch den Flaschenhals pafii, ent-
fermt i Langsnchiung etwa den halben
Rohrquerschnitt und Witet die (brig peblie-
bene Rinne an einen langen Dmaht. Eine an-
dere cinfache und wirkungsvolle  Varianie
15l das Verliten zweier Driibte (etwa 2 mm
112 Eoll Durchmesser) mil kleinen Swi-
schenstickehen (vpl. Abb. oben).

- Fluschonses,

Kleinteilbevorratung

Weer Buddelschiffe baut — ob als Profi oder
i der Freizeit, ob in einer kleinen oder
Emllen Werksitt — kommt ohne bestimmie
Ordeungssysteme nicht aus,

Uhlich sind Schreibtischregale mit diversen
Schilben, die unier der Arbeitsplute als
Ablagen dienen. An den Winden sind Re-
Eile anpebracht, wil denen platzsparend all
e Dinge Iagern, die man hiufig bendtigt
oder, bei mehrfach vorhandenen pleichart-
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gen Teilen, dort bevorrsiel, Es gpid eine
Reihe von verschisdenen Syeemen, die
man entweder kaufien oder selbst mit eanfa-
chen Mitteln basteln kunm,

Hiiufig triffi man Swmpelschibe mit herus-
nehmbaren Sortherkisichen an. Eine andere
Miglichkeit sind Stapetmagarine, die ent-
wieder direkt Uber- und/oder nebeneinnnder
gestapelt werden kimoen oder auch als
Schubfiicher aus einem passenden Maga-
sinschrank herauspehmbar sind. Oft kbn-
nen diese Magazinschrinks mit gleichart-
gen Einbeiten xu kompletnen Wanden aus-
pebaut werden. Eine andere werbreitete
Lagermiglichken sind Sortserkisten, diwe
nach Yerbrasch des orspringlichen Inhalis
zum Lagemn von Kleinteilen wiederverwen-
det werden.  Reinigungsminel, Verdin-
nungsmitie] und Farben lassen sich, da hio-
fig unsinaig verpackt, weniges plotesparend
unterbringen.  Sie werden daber oft in
Schranken aufbewahn,

Unter den Regalen, die solehe Ordnungssy-
steme tragen, ist hiufig viel Raeum vorhan-
den, den man sinafillie nuizen sollie. Es
gibt eine Rethe miinstiger Glasbehdiler mis
praktischen Schraubdeckeln s Blech, den
sog, Twisl-OffF-Caps, Vielleicht dienen be-
reils emige dieser Behaller als Ordnungs-
mittel. Weshalb schrauben Sie nlehi elnfach

Schrgubglax im Halbschwit

|




1. Die Werkaruge

die Dheckel unter das Regal oder unter die
Konsole?

Ein Griff mit kleiner Drehung, und man hat
sofiort den offenen Behiibter in der Hand,
Ebenso leicht und schnell ist im umgekehr-
ten Bewegungsablauf die alte Crdnung wice-
derbergestellt, Wenn man dic Glashehiier
versetzt anordnet, kann man eine Menge
Dinge sichibar umd schoell greifbar dort
aufbewnhren, wo kein Plae mehr 7o sein
schien,

Inderessieren Sie sich fiir diese Maglich-
kedt, dann befestipen Sie den Deckel mit
deei Schraoben. Achten Sie bitte darauf,
dufi dic Schroubenkopfe nicht das Ein-
schrauben der (liser behindern! Wihlen
Sie Schrauben, die einen groflen und planen
Eopldurchmesser als Preffliche haben,

Klemmzange

Ein schr praktisches und mbustes Werk-
#eug st die Klemmzange. Welche Arbeiten
auch immer in der Flasche zu erledigen
sind, diese Hilfe sollic immer griffherneit
liegen,

Die Klemmzange wird wie folgt hergestellt:
Aus ginem Schweifidraht oder entsprechen-
dem  Rundosaterial aws Sizhl mii einem
Durchmesser um 5 mnoa biegl man seinen
Worstellungen entsprechend die Krilmmung
der spiteren Klemmiflachen. Erst dann wird
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der gebogene Rundstab in der Linge sowe
aulpesigt, dufl rwei symmetrische Klen
fl&chen als Rohieile ensichen. Wean
erst sigen und dann biegen, werden Sie
erhebliche Schwierigheiten stolken.
Die Rohieile sind in der Schninfliche #y
siiubern und zu egalisiweren (Schleifp
in verschiedenen Kbrmungen ist schr .
lichy, die Klemmschneide ist eu formen,
Dabei sind kleme Absdtze cinuarbeiten, i
die der Federbundstahl splier einpell
oder genietet werden kann, Bohren Sie dis
Fadenldcher etwas schrig in diese
dalt der Faclen iber Kreoz laufen kamn,
schaffen Sie gut vernundele und peg
Bobrungsauslaufkanten. ~ e Bohrg
zylinder sollien nichl rauh scin, damit die
Funktionsfiden nichi aafscheuern. Dann
kriipft nun die Schenkel in der Ehene
leicht, damit die Klemmbante prakiisch ool
eiter Linie spannt. Die endgilige Ahstime
mung erfolgt nach der Fertigmontage. {Die-
se Darstellung ist etwas verkiirs, )
Withlen Sie den zu bohrenden Durchmesser
nach einem vorhandesen Stk m
Rundmaterils, Dieses verwenden Sie zum
Polieren oder Schmirgeln mut Schleifpaste,
Probieren Sie, ob man cinen Nagel in die
Bohrung treitben {und mit ciner Zange auch
wieder entfernen) kann, wm auch die Innen-
fichen 2u glitten. — Aus den Schreibapit-
ren von Kogelschretbern lassen sich kieine
Kugeln aus gehdmetem Stahl gewinnen,
Drntickr man diese durch etwas — nur weni-

Fackertlach

Fadsn

Kiemmuinge
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Schaft

e Hunderistel Millimeter — engere Bob-
rungen, erhiillt man spiegelglatie lnnen-
achen’

L sl sich Federbandstshl micht in geringen
Mengen beschaffen, dann kann man sich
Ersats nun kleinen Handsdgebltemn her-
seblen, Schieifen Sie die Sigezahnung rest-
|os b und brechen Sic dic Hearbeungs-
kanten. e Federkruft reicht fir die ge-
wiknschie Funkiion \ﬁ'l]is naus. Das Material
&l sich bohren, so dafl man die Feder-
bleche anneten kanm, Bei Federbandeiahl
i der gleiche Vorgang schon  etwas
schw seriger

werbinden Sie die Klemmflichen mit den
Federblechen durch Léten oder Yernieten
oder durch eine Kombination beider Ver-
fahren. Daru schlitoen und bearbeiten Sie
den Hundstab an einem Ende 5o, dabh owei
Federhleche in die Aussparung passen.
Motfalls Lifit sich der Schlie mit einem
Schroubendreher etwas erweitern und mit
ciner Zange susammendrilcken. Die Feder-
hleche werden in diesem Schlitz vernietet
undd/oder eingelilet,

Stimimen She die Lage der Klemmschneiden
durch Biegen aufeinonder ub, ehe Sis sie
endgiiltiy befestigen, Beachien Sie hierbed
die Lotstellen, die nicht unbeschrinki ver-
bogen wenden kilnnen,

Dras andere Ende des Rundstabes versehen
Sie mit einem ausreichend grofien Feiben-
hefl, das sicher in der Hand Hegt, — Fei-
lenhefibefestipung, Dic Befestipung  am
Griff solle sicher gestaliet werden, damit
dan Werkvewg cinen robusten Umgang
erlnubi

Diie peeignete Linge des Werkseuges hingt
G ab, welche Flaschengridlen mun be-
vorsugt verarbeitel, Auf ein sicheres Han-
Heren iat grofler Wert zu legen, damit das
Grerit zu einer At Universalwerkzeug wird
= natiirlich fassen sich auch klcinere Ver-
“anen bauen.

Verschen Sie das Gerit als nichstes mit
dem Funktionsfaden, Dieser sollle sehr wi-
derstandsfibip, abricbfest, glart und reilifies

sein, . B Angelschnur. Bestimmen Sie die
Liinge w0, dall man das Werkrewy sicher am
GeiT halien und den Faden in giner Schia-
fe mit dem ZFeigefinger bedienen kann,
Zicht der Feigefinger am Faden, schiielt
sich vorn dic Zangendfinung, Lift man mit
der Spannung nach, 6ffnet sich das Werk-
zeug. Es ist erstounlich, mil wie wenig
Kralt man das Spanngut sicher halien
lanmn.

Bolirt man die Fadenlbcher schr weit vorn
in dic Halbrundprofile der Greifer, gl
Abb, 8 32, ervielt man cine griferc
Klemmkrafi, hai jedoch einen geringeren
Arbertsraum zur Verfiigung. Umgekehrt or-
kil man cinen gprifleren  Arbeitsraum,
wenn man auf ginen Teil der Klemmkraf
verzichiet.

Kniipfhilfe Tiirkenbund

Den Tiirkenbund -+ Merkmale Tiirken-
bund) #u kndiplen isl wwar einfach, aber
nicht pedermanns Sache. Besonders donn,
wenn man einen besonderen Knolen her-
stellen méchie, den maon nicht an den mei-
sten Flaschen mit Buddelschiffen siehi,
kann es Probleme geben, eiwa bel dem an
anderer Stelle in dicsem Bach vorgestellien
vierfach peschlagenen Tirkenbund mit finf
Buchien und vierfacher Garnfuhrung. Ver-
sicht man, diesen Knoten aufl berkiommili-
che Weise hermustellen, wird man nach
stundenlangen Versuchen vermutlich doch
#u der alten Version entdeseht zurtckieh-
ren wollen.

Nuchstehend bt eine kleing Hillsvorrch-
teng vorgesiellt, die es ermdglicht, einen
solchen Knoten in wenipen Minwien ru er-
reugen, Man beschafft sich eim Rohr oder
ein Stick Rondhol: mil etwa 25 mm
Aullepdurchmesser, teill im Abstand won
rund 40 mm von der einen Aufienkante den
Durchmesser in finf gleiche Abschnitic
und iihertriigl diese Teilung pamllel zur

1




Achse anf das andere Rohrende, Es ist da-
bei darauf zu achien, daf die Markicrungen
penan gependberliegend angeordnet werden
und sich zwischen shnen cin Abstand von
etwa ) mm befindet. Bed den Markierun-
gen werden Licher mit 2 mm Durchmesser
gebohrt und darin emtsprechende Nagel mit
moglichst groflen Kopldurchmessern einge-
bracht. Auf der cinen Scite des Rohres wer-
den ctwas versetrl zwed Schravben eingpe-
setrt, mil denen man eine Schelle fest

schrauben kann (im Elekirohande]l erhdli-
Tich)
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Unter der Schelle klemmt man gincs der
Ciarnenden ein ond 186t soviel an |inpe
nach links heraushingen, wie man es fir
ilas Anbringen von Sicgel, besonderen Be
festigungen mit dem Stinder ete, fiir erfor-
derlich hdilt, Dann beginnt man das Carn
um cen machst hiheren Magel der linken

3d

Selte im Uhreeigersinn umzulenken. Dg:
nach wird die Richiung pewechsell und ey
tehi qur anderen Seite. und zwar um Twej
Miigel weiter. Jetzt liult der Faden entgegen
dem Ulreeigersinn halh om den Magel!
Weiter geht s wieder zur anderen Seig,
immer im Abstand rweier Nigel weiter, o
einfach, wie sich die nachiolgende Anwes.
sung liest, ist anch die Herstellung. Als Er-
gebnis erholten Sie ecine wunderschfineg
Knotenausfithrung., die bestimmt nicht je-
der hat, Beginnen Sic mit nicht u stramem
gezogenem Garn, dann st es viel leichier,
den Faden unter den anderen hindurchays
zichen,

Es werden filr den nachstehenden Ablagf
filgende Abkiirzungen verwendet:

=lia = um den linken Magel lenken

= = wm den rechicn Nagel lenken

=] fibers = fiber das ersde Cuergam hin-
wegleiten

«2 umers = unter dem Tweilen Quergarm
hindurcheehen

=3 iibers = fber das drite Quergam hin=
weglegen

Es ergibt sich dann folgender Ablauf;
Ii

I

i ™

.

4. re — | liber

50 — 1 umder

G.re = | iiber — 2 unier

7. i — 1 unter = 2 Ober

B re — | iiber — 2 unicr

G L = | onéer — 2 iiber — 3 unter

10, re — | Gher — 2 unier — 3 [iber
— Ende

Ab der Position 11 wilnde die erste Doppe--

lung beginnen. Es ist sweckmalBig, auf der
linken Seite Nagel fiir Nagel das Garn aber
den Kopf zu heben und den vorgekndipfien
Knoten von der HilBwosrichiung  nach
rechts abeuzichen; durch die Sicife des
Gurnes ist er jetzi stabil genug, dofl man
thm anschlieend in der Hand so viele
Doppefungen geben kann, wie man es
wiknschi,

Lackmulstifie

Wenn Sie das eine Gurnende zur Flaschen-
pffung hin auslaufen lassen, kinnen Sie e
gurch eine wuvor geschaffene Bohrung
dureh den Korken schieben und auf der an-
deren Seile wicder unter dem Tiirkenbund
durchhalen,

Huben Sie Ihr fertiges Produkt dber den
Flaschenhzls pefithr, kinnen die Lose vor-
sicheig heseitigt werden. Man sollte dies in
mehreren Eappen vormehmen, um im End-
sustand ein  gleichmilliges, unverzermies
@ild 2 erhalten. Achten She bite anch dar-
aul, dof beide Fedenenden, die nach innen
qustanfen, sech nnch einer Seile unter dem
Knoten hervorkommen, Man kann es sich
puesuchen, ob dic Garnenden zur Flasche
ader rur Flaschendffaung uner dem Kno-
en herawsragen.

Diese Vormichtung ermoglicht e, einen
Tibrkenbund mit fiinf Buchien zu kniplen.
Wollen Sie einen Tirkenbond mit mehr
Buchien herstellen, missen Sie mehr Magel
auf in gleichmiifigen Abstinden auf dem
Umifieng der Vorrichtung unterbringen. Sie
sollien allerdings darauf achten, dall de
Lahl der Migel ses ongerade isi.

Wisd der Tarkenbund am nichstiolgenden
Magel im Uhrzeigersinn  umpelenkt und
dann aufl der pegeniiberlicpenden Nagel-
reific nicht auf den nachstfolgenden, son-
dern et auf den (berndchsten, und so fort,
damn wenden bei Beibchaliung des be-
schiriebenen Prinzips der Unterfishrung und
Uberleimng die Schifige vermehr; und der
Knoten wind breiter. Man kann aul diese
Am ditwigens such sehr schine Girtel-
whisifen (fiir die Hosengiimel) herstel

len

Werden nicht die nichsten. sondern erst die
Gbemichaen Migel etner Reihe als Um-
schlzgpankte pewihlt, erhihi sich bed alei-
cher Buchtenzubl die Amehl der Fachin

Een, womit sich winder webtere Varianten
trgehen

Lackmalslfte Schreibspitzen

Krokodilklemme

Elektromechaniker sowie Rundfunk- wnd
Fernschiechniker verfilgen dber sog. Kro-
keditklemmen, Sie lassen sich leicht auf gin
Stibck Draht aufloen. Durch den Feder-
schenkel und den geliteten Schaft sind kiei-
ne Locher i bohren und savber zu enlgra-
ten. Es diirfen keine scharfen Kanten ste-
henbleiben. Mitiels eines cingezogenen
Fadens konn man des Maol der Klemme
iifTnen. — Klemmzange.

Lackmalstifte

Jeder kenmt Tinten- und Fassrschreiber, Mi
manchen kann man gut auf Papler schrei-
ben, amdere cignen sich besonders  fir
Eumstedoffoberflichen, aoch andere be-
schrifien Glas daverhaft, und das alles noch
in den verschiedensten Furben.

Es gt Lackmalsiifie verschiedener Her-
stetler in den Dicken 2 mm bis 4 mm, | mm
bis 2 mm und gine angegebens Schreib-
dicke von (U8 mm. In allen Sarichbreilen
sind folgende Farben erhiiltlich! schwars,
rot, blau, grim, rosa, gelb, omnge, hraun,
violett, hellblan, weill, gold, silber, kupfer.
Die Farbidne sind sait, krifig, miensiv wnd
leuchiend, ja brillant.

11
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L e Werkoeuge

Dhese Stifte elgnen ssch oum wolldecken-
den, licht-, wisch- und wasserbestindigen
Markicren, Beschrften wnd Signieren,
auch von transparenten wnd dunklen Mare-
rialien. Die Tusche trocknet schnell wis #in
Lack und deckt besonders gut, Allerdings
kann ex bey festem Griff mit handfeschien
Fingern doch zu leichten Verwisshungen
kommen, die MNacharbeiten  erforderiich
machen, aber dag st nichi die Regel.

Diie Schreibspitzen erméglichen einen kon-
tinuserlichen Farbauftrag und gewiihrlcizicn
eive saubere pleichmifige Sirichkante mit
cinem intensiven Farbauftrag such im Kan-
tenbereich, Dazu kommt als ein unbestreit-
barer Voriedl, dall die Malspitzen, eine Um-
mintelung haten und sich an Abstands-
kanten, Liniealkanten oder Pormkanien
hervorragend filhren lassen — pgerade fiir
den, dessen Strichfithrung nicht mehr gane
w0 sicher 51, eine unschitzbare Hilfe. Auf
das Aufideben von andersfarbigen Deko-
sirgifen kann man getrost verzichien,

Die Hersteller der Stifie heben besonders
herver, dafh mur umweltfreundiiche und na-
tiirliche Lisungsmittel fir ihre Farbsioffe
#um Einsatr gelanpen, micht aber solche,
die ingwischen in Verruf geraten sind, wie
¢.B Benzod, Trichiorethan, Formaoldehwd,
ete, Munche meinen, dafl die Lisungsmirtel
nicht gerade angenchm duften, aber das gilt
natiiffich nur fir den sehr kursen Angen-
blick des Trocknens.

Die Filzspiteen kinnen, wenn sie lingere
Zelt nichd im Gebrauch gewesen sind, ein-
trocknen, doch ¢5 werden fiir die einzelnen
Durchmessertypen preiswent Ersatespiteen
angeboten. Man sollie die Spitzen dennoch
nicht unnitig lange ohne Verschlufikappe
ablegen xder licgen lassen.

Man sollte keine saugfihigen Oberflichen
lackiersn — das pilt auch filr diese Lack-
mulstifie. De Oberfliichen sind mit Tiefen-
grundierung  zu  behandeln, ssuber wu
spachieln. 7u schleifen und farblos zu
lackienen, die feinsten Unchenheiten sind
mit Schleifpapier der Kirnung 400 bis 600
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o egalisieren und mittels Sprithlack weil
i grundieren,

Hier noch cin besonderer Tip: Bullaugen
felingen mit den runden Schreibspitzen be-
sonders gal, wenn man dic Spitze nor agfe
tupft. Durch entsprechendem Druck Inssen
sich dann die Durchmesser wunschgemiif
gestulten. Auch in diesem Falle solite man
allerdings auf die Fihrung an ciner profi-
lieren Kante nicht verzichien. [

Laubsdige

Zwingend erforderich ist dieses Werkzeug
nicht. Will man Konturen vworschneiden und.
besitzl bereits einen Laubsigebigel, dunm
sollee man ihn auch gebmuchen. Laubsige-
blitter gibt es fir Holr und Metall, Bie
Holzsigebliitter sind wegen des «weichens
Holzes grob gerahnt. Deshalb werden die
Schaitte auch etwas ausfasern. Akzeplien
man dies wnd arbeitet mit Aufmaf, so sind
masche Erpebnisse in der Konturenherstel-
lung sicher. Legt man dagegen auf genaues
Ausschneiden Wert und soll der Schmnitt
auch noch fein sein, mull man wegen des
geringen Spanvolumens swischen den Z8h-
nen der Meimllsigebiiner sine lingere Ar-
beitszelt einkalkalieren,

Leimspachtef

Ob das Buddelschifl noch aul der Helling
oder der Arbeitsplatie liegt oder in der
Buddel vor Anker gegangen ist — um Leim
odder andere Klebsioffe punkigenas anbrin-
pen 7u kbnpen, hat sich die Verwendung -
eines Leimspachicls — mir il kein besst-
rer Name ein = als nitziich heransgestellt.
Die Forderung an solch ein Werkeeug ist
cine fiir Holz hohe Sieifighest, Elastiziit,
Hirte und damit ein geringer Verschleil),

Meswer

Letmypachee]

plerstellbar ist solch ein Hilfswerkeeug aus
fambis. Das Bambusrobr wird gespalten,
s dafl ein guudratischer oder leicht rechi-
etkiger Guerschnift entsteht. Dic eine Scite
wird sl eine Lanpe won co, 60 mm bis
g} mm vom Aunsgangsquerschnitt bis zu
elner fust schneidenfisrmigen  Yenkngung
oben und unten abgeflacht, Dann wird dic
Sohnekbenlnge wenschpemall pefisrmi und
leichs geschriigh abgeschnitien, Man kann
tich ein ganzes Sortiment solcher Leim-
spachie]l in mehreren Ciriiben herstellen.
Mt feinem Sandpapier wird nun noch das
Oberflichenfinish erzengt. Evenuel| mufl
die Schneide noch einmal nachgeschnitten
wenlen.

Lelder haben Klebstolfhehdlier keine Til-
len, mit denen man ganz fein dosicren
kann. Verwendel man jedoch einen Leim-
wprachiel, so kann man sowohl vom Leimbe-
hdlter die gewinschie Menge Letm abieh-
men, ond falls man doch ruveel Leim er-
wischt hat, kann man die Menge suf oder
an diesem Spachiel auf das gewidnschie
Mall rediurieren und sowohl punkipenan
Wie such mengenmifig prizise den Kleb-
st Gbertrngen und verstreichen.

* Leimtropien-Rohr

Leimtropfen-Rohr

Um pesiclh Kleine Leimtropden punktgenay
N bestimmie Stellen zu bringen, bedicne
nan sich cines dinnen Robres aus Mes-
Sing. wie man es in Modellbaugeschiften
erhilt. Wichtig fst. dal die Wand miglichse

diinn 4, In dem Rohr wird ein Stiick pas-
sendes Bundmaterial aus Holz oder Kuns-
stoff oder Metall gefhr.

Durch Ansaugen werden kleine Leimmien-
gen in das Rohr verbracht, die amgekehr
mach wieder abgepeben werden kinnen.
fur Reinigung des Rohres ziehl man einen
doppehen  ausreichend  dicken Faden an
ciner Drahischlinge himduerch, solange der
Kleber noch fllissig ist. Es gibt auch ganz
diinme Trinkhalme aos Plasik, die man fir
diesen Zweck verwenden und anschlicBend
wegwerfen kann, -+ Leimspachtel.

Ein solches Geriit benitigt man unbedings,
Entweder man schaffi sich eine Stirnlupe
an ader eine Leuchilupe, die auf cinem Sta-
tiv befestigt ist. —+ Dritke Hond

Messer

Ob Thschenmesser oder ging An Kilchen-
messer, man hendtigt diese Werkeeupge xum
Schmitzen der verschigdenen HiMger, Die
Eignung reicht von der groben Konturenge-
ung bis zum feinen Hemusarbeiten der
Dietails. Der Umgang und damit die Awus-
wiohl des peeigneten Messers st reine
Ubungssache. «Schiitzmessers haben eine
relutiv kurze Klinge, einen schr gut in der
Hand lHegenden Grifl, — Skalpell,
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Nadelkissen

Zum Anfbewahren von Madeln jeglicher
Ant und anderen spiteen Werkzeugen emp-
fighlt sich ein dickeres Stlck Styropor. das
an einem O daserhaft befestion ist. Man
snllie fiir diesen Zweck eing Sorte mit einer
hiberen Dichie wihlen. — Skalpell,

Olstein

Fr den Busddelsschiffbaoer (st es selbstver-
stiindlich, dall er nemils sumpfe Werkzeo-
ge hat, folglich bravch er Abzichstoine.
Fiir das Schirfen der Beitel und Klingen ist
ein kleinerer Olstein unbedingt notwendig.

Pinsel

Zur Fartsgestaltung der Buddelschiffe beni-
tigt man ein Soriment Pinsel von gurer
Qualitst, . B, Marder- oder Fechaur, Als
Sortiment sind hier die kleinsten Griden
angesprochen, z.B. 00 bis etwa 3 Fir An-
striche in der Buddel mull man sich die Pin-
sel mit lingeren Schiflen verschen und die
Haarfassung entsprechend demn Verwen-
dungszweck mehr oder weniger kedipfen,
Zum Aufnehmen von Staubteilchen nimmt
man gleich einen Stubpinsel oder einen
Tuschpinsel ab der Griie 12, Die Aaswahl
an Pinselformen und -qualititen s enorm.
Hinsichilich der Form kunn jeder nach sei-
neanl Ceschmack und seinen Erfahrungen
das fiur ibe giknstige Profil answihlen, doch
im Zusammenhang mit der Hoarqualitic
Eibt es betriichtliche Preisunterschiede, wmd
viele wissen micht, warum sich ein teurcr
Pinsel lohnt.

Einrmal komme es auf die Lebensdauer an,
die sich bei entsprechender Pflege des
Werkreugs auf Daver bezahlt macht. Wich-
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ug 5t such die Flielgeschwindigkeit der
Farte aus don Kapillaren swischen den Pin.
selhoaren. Billige Kunststoffborsten  kin-
nen, bedingt durch die plane Oiberflicha,
die Farbilfssigheit schlecht hulten, Narur
hanr besitzt je nach Gattung cine besondeps:
Oberftichenstruktur, dic die Farbabgabe
unterschiedlich steuert, Wer sich mit guten
Pinscln cindecken miichte, sollie sich alsg.
beraten lussen und dabei auch seine Wiin-
sche vorbringen,

Zum Anmalen der Buddelsee bastelt man
sich cinen Pinsel, der iber cin Scharnier.
beweplich ist. Der Holsschaft wind in aus-
reichendern Absiand von der Hlechman-
schette beidseity pleichmiifliz abgeflach
und in einen zuver gefertigten Schiite cines
Rundholzes eingepale. In den Steg werden
mittig in die Breitscite drei Licher pebobr,
Die jeweils duleren Bohrungen nehmen
won eginem Faden die Enden auf, an dem
spater der Pinselkopf bewegt werden kunn.

Dvies st sehr rweckmdifig, da man s micht
immer mit cinem mehr oder weniger ge-

krépfien Pinselkopl durch den engen Fla-

schenhals mof. D mittlere Bohrung ist
der Drehpunki des Scharniers. Ein kleiner
Dmahistift peniigr,

Der Faden wird mit einem Knoten in der
fiuferen Bohrung fesigesetzi und lduf iiber

aing cigens ausgekerbte Rille am Haher-

ende. Hinter der gegeniiberlisgenden Bok-

rung des Pinselkopfes wind chenfalls mit

cinem Knolen gesichern.

]

Pirse!

FPinzene

piaseliopl und Halter wenden in gestreck-
em Zoseand durch den Flaschenhals pe-
ik Mittels des Fudens kann dann in der
Hudiel der Pinselkopf zur Halierachse in
jede gewiinschie Lage verstellt werden,

[Hese Werszon hat alerdings ¢inen Nach-
seil. Der Pinselkopf it sich nicht genaw
fluchtend zum Halter stellen, weil die Fi-
den hel dieser Fadenfiihrung nicht restlos
geatrecki werden kinnen. Aulierdem liegen
die Fadendurchginge derart eng am Halter,
dall der fiirr die Betitigung erforderliche
Krafaufwand zu Beginn rechi erheblich

ist.

Bel ciner anderén Version des Scharmser-
pinsels peht man folgendermallen vor: Die
Blechmunschette wird vom  Pinselschaft
vorsichtig geerennd und auf einer Linge von
ca. 15 mm am grofieren Durchmesser im
Schroubstock #wischen glatien Backen zu-
sammengedribckt. Zu beachien ist die Lage
dex Blechfalres. Sie sollte so legen, wie in
der Abb. umten darpestellt, dn sich sonst
dax Pinseibnor aus der Haleruog l6st:

Dann werden #wel Bohrungen mit einem
Burchmesser von | mm hergestellt und mi
der Spitze einer Nadelfesle leicht vergrd-
thert. Bei der Pinselgnific 3 LBt sich cin
Bohrungsabstand won 5 min vertikal ond
hwrizontal einhalien. Damit sich dieses Teil
spiter awsreichend bewegen Lift, mub es
Wie dargestellt um die Augen susgearbeied
werden

Als Halier dient ein Messingrohr mit einem
Diurchmesser von 3 mm und einer Wand-
dicke von 0,5 mun. An der einen Sefie ist e
n giner Tiefe von 5 mm geschlitzt und aof
einem cingelepten Sigeblut platigedricks

Pinsel, hesukend auy Pinselschaft; Nagel-
kopf aly Nier; Lovdre; Messingrohr; B
ﬂlt‘.ll.:rgﬁlf

In den Schlite werden ein Stlick Pappe oder
Sperrhode etngelept und ein Loch mit ginem
Durchmesser von | mm gebohrt, um die
Bohrung wird gine Rundung gefeil, In
einem Abstand von 15 mm von der Spitee
wird mit emer feanhiebigen Halbrundeile
ca, | mm tief ein Durchbruch gefeilt und
zum anderen Eade hin innen stark pefasy,
Eine Lithss st leichl uneuarbeiten — o3
wird mittig ein Loch 1| mm gebohrt — und
auf ¢in Stick Bowdenzug von einem Fahr-
radd gedonel, Dieser Zog wind durch die aof-
pefeile Rohroffnung geschoben, umd die
Bohrungen werden miteinancder vernitel.
Als Miete sind im vorliegenden Fall 1-mm-
Bilderrahmenniige] aus Messing verwendet
worden, die mit einem Seitenschneider ver-
kidirzn wurden.

Der Bowidenmug it sach etwa 10 mm bis
15 mm in Langsrichtung bewegen. Mach
mindestens diesem Abstand kann man am
frel herapsragenden Ende cine kleine Buch-
s¢ gufldben, die cin handliches Arbeiten er-
maghicht, Wenn der Dralyteug im Rohr kei-
nen Knick hat. LBt er sich leicht bewsgen,
ungd zwar von der gesireckien Lage aus bis
au ginem Winkel rwischen Pinselschafi und
Halter von ca. 75% So kssen sich die Wel-
len auwch won hinten snmalen. —  See-
anstrich. Dier Arbeitsecitaufwand betrigt
fiir einen solchen Scharnierpinsel eine hal-
b Sruwnde.

Pinzetre

Finzetien kann man preiswen satzweise er-
siehen.  Guee  Verwendungsmiglichkeien
bestehen fikr Formen gerade-spite oder
pebogen-spitz. The Lange sollie swischen
120 mam wnd 150 mm liegen.

%




1. Die Werkzeuge

Messi hat cin Buddelschiffer jedoch schon
ein gandes Sortiment, Man hat sich damit
eingearbeitet und welll, welches Exenplar
besonders. put kneift, rusammendricke,
spannt, fesshilt. Die Spannflichen sind
ineast ghist oder quer geriffeli, um den Hals
zu sichern.

Yot Nachieil ist, dalt die Pinsette mitunter
einen Abdruck auf dem Werkssack hiner-
I&fht. Was ist dagegen zu tun? Einmal solle
die Krafi nechi 2u grof, zum anderen solle
die Spannfliche moglichst grofi sein, damit
sich der Drueck auf gine groflere Fliche ver-
teilt. Weiter milssen die  Spannflichen
deckunigsgleich sein und plan genw wufein-
underpassen, Von den im Handel zu erwer-
benden Pinzetten erfiillen nur die wenigsten
die genannten Anforderungen, doch mit
wenigen Handgriffen und einem kleinen
Zeitaufwand kann man sich die Greifwerk-
feuge selbst 0 herstellen, wie man sie ha-
ben mdchie,

Die Spitzen werdén mit ciner Flachsange
gegenitherlicgend um etwa 15 oder noch
ctwas flacher nach imnen pebooen. Dann
sind die Palflichen genau sufeinander ab-
Zustimmen, ndem man cine dinne Madel-
Machbzile oder Schilasselfiachfeile zwischen
den Pinzetienspitzen hindurchzieht,
Anschliefend verleinem Sie die Klemmili-
chen, indem Sie feines Schmirgelpapier zu-
samanenfalien, so dall es beidseitig schileift,
und Sie damit solange arbeiten, bis die
Klermmifihigkeit Thren Yorswellungen ene-
sprichi.

Plrzente mit versohiedenen Spitzen
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Nun kann man dic doliere Spannkeniur so
bearheiten, wic man sk haben méchiz:
rechtwinklig zur Pinzetennchse, gerundet:
aler geschredgy. Abb, auf dicser Scite.

Rasierklinge

Man verwender sie gane, peteill, pebm-
chen, mit und ohne Schoeidschenz, Fir dis
verliingerte Schnesdklinge werden Rasier-
Klingen an Verlingerangshidzer gekiehs, an
Metallstibe geloter, — Streifenschneider;
— Bhkalpell; -+ Veriingerte Schieidklings,

Sand- oder Schieifpapier

Der Handel hdilt ein breies Spekinm dies

sed Schleifmitiels in den wnterschiedlich-

sten Qualitiien bereit, Man sollie nscht un-
bedingt das billigste Kanfhnusangebot wil-

len. Dvie empiohlenen Kimungen liegen im.
Bereich gelten rwischen 150 und etwa 3203

Zum Polieren — auch zum Nachschirfen

von Messern — sind wasserfeste Schleift
papiere mit Kémungen swischen B0 und

1200 apsgereichnet gecignet,

Schere

Zum Trennen von Faden, Popicr und Tuas
chen bendtipt man cine scharle Schere, Tu
empfehlen is1 eine Stickschere.

Schlinge

Ein nizliches Utensil ist eine versselibare
Schlinge, mirtels der man eine ganee Reihe
von Hillsarbeiten in der Flasche ausfiihren
kann, z.B. herunterpefallens: Teile sufneh-
men oder auch Teile susrichien.

Schumirgelfhol:

o i
AP o

Schlinge

pian besorgt in einem Hastelgeschift ein
diimnes Kupler- oder Messingrohr, das als
profilmuterial fn Meterenden  vertrichen
wird. schreidet es auf die gewiinschie Lin-
ge, flacht gines der Endeon so ab, dall sich
cin Faden noch leicht i der Offnung bewe-
en fiihe, und bringt eine Kerbe sin, e Be-
prbeitungskanten sollen sauber cntgraed
umd verrumdel werden. Am anderen Ende
kann muin sich einen kleinen Holzgnff in
Gestalt eimes durchbohrien Feilenhefies
Kleinster Grile anbringen. Es ist darauf 7
pchien, dal das Rohr durch die pesamte
I_.dng: des Holees fiibrt. Durch  dieses
Rihrchen ward ein hinterer Faden gezogen
el die beiden Enden werden aufl der ande-
ren Seite miteinansder verknofe,

Wer es panr clegant machen miochee, der
bemezi cin Adern-Endriihnchen, b dem
die Blekiriker die Kabelenden der Liten
fachgerecht sichern, Als Foden eigneq sich
stirkeres Perlon- oder Nylongarn, so wie
s die Anpler verwenden.

Durch Biegen des Robres kann man den
Aktionsroum in der Flasche weiler ver-
griflerm, ohne die Funktion #u beein-
tl!tl.l.‘hlllpcn_

Schmirgelholz

Es ist kein Geheimnis, Schmirgel suf Pa-
et axler Leinen gibt es in den unterschied-
lichsten Cralititen, Sorien, Arten und Aus-
fGhrungen. Meist merkt man erst daheim,
tufs die erstundens Ware doch nicht den be-
ibsichtiglen Erfordernissen entspricht.

Fiir  Heimwerker-Bandschlzifmaschinen
Eibe es Schleifbiinder in unterschiedlichan
tnd gehrauchsiiblichen Kirnungen, deren

Worieil dorin besteht, dafl dic Kéroung schr
fest auf dem starken Leinengewehe pebun-
den ist. Die Standreit ist, was che Bean-
sprechung zu Bastelrwecken betriffl, un-
wahrscheinlich hoch, Diese «Endboshin.
ders werden im Bereich ihrer  eigenen
Verbindungslinie wieder petrennt, Auf die
Leinenfliche kilnnen dann je nach Ge-
schmack und Verwendungszweck Holeked:
sien, Spertholzlemsten, Rundsuibe oder ko-
misch  zugearbeitete . Holestibe  mittels
schoellmushiirendem  Weillleim  befestig
wenlen,

Méchte man cine plane Schleiffliche ha-
ben, spanmd oder klenmt man die Yerlei-
mung rum Abbinden dber Nochi auf eine
plane  Fliche, z.B ool einen Abschnir
Spanholzplane. Soll die Fliche pewdlbi
sein, withlt man dinnes Sperrhole, dessen
Eontur tm Verleimungszuatund komvex ader
konkav nachgibt,

Am niichsten Tag werden die Rinder von
ider Lednenseite aus scharf an der Form-
holzkante mit einem Cubter-Messer ge-
siinmi. Matikrlsch Tedern dabei die diber For-
men verleimden Verbindungen ganz lewht
wieder aul,

S0 lassen sach fir viele Verwendungs-
zwecke schmale, breite, konkav oder kon-
ves gewdlbie (und das noch lings oder
guer) Schmirgelbrettchen mit unterschiedki-
chen  Kérmungen fir  unlerschisdliche
Schleifprobleme herstellen,

.-.f;.-.-j

| i A R e
Schlefhrett

Schneidet man gus dem Schicifband ein ca
S0 mm x50 mm grobes Stick heraus und
fedmi awfl der Léinenseite an ciner Lings-
oder Cuerkante eine kleine Griffleisie an,
kann man das Werkzeug mit Dagmen und
Zeigefinger halen und mil den anderen
Fingerspitren  den  Schleifdruck  dieses.
Miniflichenschleifers regulieren.
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1. Die Werkzeuge

Vollpesetzie Poren des Schlcifmiuels lassen
sich lbrigens mittels ciner  minefharien
Znhnbirsie mit Kunststoffbsorsien leichi rei-
nigen. Uber zugesetrte Schmirpel- oder
Schleifbiinder 180t man Kimststoff-Seki-
korken @i ablaufen. Dic Schleiffiiche
wird wieder so griffig wie eine frische. Al-
lenlings werden abgenutzie Schleifsonen
nicht wieder regencriert,

Schraubendreher

Sofern man sich dafiir emscheider, das
BuddelschifT aul der Arbeitsplatte mitels
klginer Schrauben s befestipen, mufl man
cinen passenden Schravbendreber hsben.
- Beitel/Stecheisen.

Schraubstock

Schr put verwenden kann man kleinere
Augfithrungen mit iner Backenbreiie zwi-
schen 40 mm und 50 mm. Es ist nicht zo
emplehlen. die gene preiswerten Typen #i
wihlen. Selbst die kleinen Ausfihrungen
seliten drehbar gelagent sind. Geschliffens,
glate und ungehiricie Backen sind vorieil-
haft. Wenn solche im Handel micht zu er-
werhen sind, kann man sich die Backen
auch schleifen lussen. — Mowfalls muf man
miit Wachs Graupappe einkleben,

Siegel

Lum Verschluf der Flaschen Siepellack wu
gebrauchen hat ctwas Ehrwiindiges. Seit
Urzerten dewlet ein gebrochenes Siegel dar.
suf hin, dafi ein gewlnschier Fustand ver-
letet wonden ist. Aofierdem dicnen Siegel
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als Erkennungsreichen, Die mit meist ne-
gativ gravierten Zeichen, bildlichen Dirs

stellungen,  spiegelbildlichen  Schrifteipe

ete. ergeben beim Abdruck cin Beglauhi-
gungsreichen mit positiver Kontur,
Megative Formen werden deshalb verwens
det, weil die Gravur eines Linienzuges oder
einer anderen Farm immer billiger und we-
niger aufwendig ist als das Herausarbeiten
einer positiven Kontur aus dem Vollen. Ein
andérer, wesenilich wichtigerer Grund ist
der, dafb die Negativernver gegen Reschidi-
gungen geschiter ist. Drittens sei noch ge-
nannt, daft eine plane Ausgangdlache sin-
fach in hoher Crualitit erseupt werden kann,
Diies gilt besonders fir das Rollsiegel, denn
cin polierter £y limber ist mit geringem Aufs
wand zu schaffen.,

Dieses Rolisiegel ist ein durchbsohmer Zx
linder, der auf dem Aubendurchmesser die
CGraver triigt, so dafi beim Abroflen das
Eingeschnitiene stindig wicderholt wird,
Auch das Petschafi in Form eines Stempels
isl in Gebrauch, Solche Stempel werden
vim Buddelschiffern benuta, dic sie sich
selbst herstellen. Oft wind ein nicht mehr
benitigter Stempel umpgebaur, oder Teile
davon werden zur Hersiellung des Siegels
verwendet.

Als Motiv sind tiefgeprigle Reliefs von
Miinzen, Symbole der Seefabirt und Initias-
len sehr belicht, wie auch Kniple von mbg-
lichst alterer Matrosenkleidung, die man
meist fiir wenig Geld sof Tridelmiirkien er-
werben kann. Pripeteile aus dinnem Mes-

Srempel als Siegel

Skalpeil

e
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Grawr eines Siegels

singhlech, wie Anker. Steverrad oder ande-
re Zeschen {meist auch noch in unterschied-
lichen Gridien), sind in Mihgeschaften als
Applikatienen erhiltlich.

Mis withlt sich sine Vortage, die im Motiv
miglicha symmetrisch ist, und verfindert
diess noch eigenen Vorstcllungen, z.B.
dureh Hinzuftgen der elgenen Initialen.
Purch Krstzen oder Aussticheln errescht
maf das Gewinschie, Anschliefend wird
die abruhildende Oberflbche iiber einer
swhrwalchenden Kerpe oder Olffamme joe-
schwiirsl, Nun besorgt man sich einen Ab-
schmin ines dinmwandigen Rohres oder
rohrifnlichen Teiles, 2.B. ¢iner Buchse,
rentrien die eine
schallene Motiv und gielit von der andenen
Seibe wenige e’ fissiges aber nicht zu
eilles Linn hingin, Mach dem Erkalien
kann mun dax Teil von dem Reliel abneh-
men, Die andere Scite der Buchse mimiml
cinen Handgriff auf. Durch einen kleinen,
radinl eingeschlagenen Mapel bestimmt
man won auffen die senkrechie Lage des
Motivs fiir den Abdruck des Siegels.

Das Motiv kann in Gips eingearbeiter wer-
Uen (man verwende hier den festeren Ala-
bustergips, der in Drogerien erhiliich ist),
oder man bitset den Zaharet im eine klei-
e Probe sushirtender Abdrockmasse. Die
ersseilie Gipsvorlage kifie sich dineks als Sie-
kel verwenden, Allerdings missen dann die
Inftialen - spicgelbildlich an seit.
Solche Siegel sind gegen Beschidigungen
m xichern,

Offrungsseite um das pe- =

Skalpell

Wer hat nicht schon Arger mit schiecht
schicidenden Werkzedgen wie Messemn,
Scheren, Designer-Schneidern, o, ge-
haht. Da selbst Basserklingen filr bestimm-
te Verwendungszwecke nicht geeignet sind,
sei hier aul Einweg-Skalpelle verwiesen,
die man filr wenig Gebd in Apotheken ersie-
hiem kann, Meist werden diese Schneidgerii-
te nicht einecln, sondern schochielweise zu
je W) Stikck verkaufi, aber soch dann sind
sie erschwinglich. Eine suf Dauver noch
wirtschaftlichers Art st die Verwendung
eines mchtrosienden Haliers, in dem sich
Wechselklingen nustuuschen lassen,

T.‘:\\:._ = 1._|} R&\
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Klingen

Es gitd, das sollic man wissen, eine Viel-
zahl verschiedener Klingenformen. Die
Abb, oben zeigt cine Auswahl verschiede-
ner Schneidenformen mit den entsprechen-
den Besaell-Kennziffern. Welche Form man
fiir glinstig halt, it davon abhimgig, wofiis
i se verwender. Meist benutzt man den
preiswerten Typ Nr 11 mit einer Schnei-
denhiihe von ca. 5 mm auf einer Linge von
ca, 15 mum nach vorn und panz spitz. auslau-
firnder Schoeide mit einseitigem Anschliff
Dieser Schiiff songt fir cine unwohrschein-
liche Schirfe, die dber lange Zeit erhalicn
bleibi. So sollten Sie stets st einer Linter-
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lage schneiden, die den Schnite aufochmen
kann, ohne dem Werkpeng die Schirfe #o
nehmen.,

Wer diese An des Schneidens kenmi, be-
mzt keine Rasierklingen mehr, Wenn der
Einsaiz von Raslerklingen nicht zu vermei.
den ist, dann solllen CREDO-Klingen be-
vorsugt werden. Sie sind schirfer und niche
50 biegsam wie Rasierklingen, do die
Schneidentinge kireer und die Klinge
dicker 14, Auflerdem  haben CREDO-
Klingen eine lingere Lebensdauer als Ra-
sierklingen,

e Skalpellklingen benutat man nicht nur
aum Schoeiden von Tuch, Papier, v, son-
dern asch zum Schaiteen.

Werden die Klingen nicht zweckentfiem-
det, lassen sie sich mit ciner zufredenste]-
lenden  sLebensdavers  einsetzen,  Die
Schioeiden lassen sich mitieds eines Oilstei-
nes nachschirfen, s dall sie zumindes e
untergeordnete Zwecke @ber cine Hingere
Zeit im Einsatz bletben kiinnen, Der hand-
liche Griff ist ausgereichnet als Falzbein zu
verwenden, Bei solchen Arbeiten muf al-
lerdings sichergestellt scin, dalt die Klinge
mit einem shsoluten Schuty versehen ist,
um Verletzungen zu vermeiden, Hierfiir
bietet sich ein dickeres Stick Styropor hi-
herer Dichee an, das stationdr belestigh s,
Mach dem Gebrsuch sticht man dort das
Skakpell cinfach hinein und hit es fiir die
nachste Verwendung gleich griffbereit,
Auch Skalpelle werden cinmal unbrauch-
bar, doch selbst in diesem sturnplene Zu-
stanad sollie man sie nicht so cinfach in den
Mkl werfen, dazu sind sie immer noch viel
#u gefiihrlich. Eine sichers Entsorging
ist die Aufbewahrung in einem kleinem
Flischchen it Schraubverschluf,  Man
kann sie dont sammieln und Fusimmen ver-
michien.

Stecheisen
~+ Heitel
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Stichsdge

Ganz feine  Stichsigen, die im Buddel-
schiffban Verwendung finden kinnten, si
nmicht ze finden, Ewar lassen sich Holzknr
per fir die Rumpfieile mit dblichen Mittely
eufriedensiellend  herssellen, doch :
Herausarbeiten kieiner Langlicher fangen
die Schwicrigkenen an, f
Diaris kauft man sich in elpem Busiclshop
fur Modellbau eine Stange dinnes Mes.
singrohr, schneides etwa 130 mm ab, drticky
den Abschaint an einer Seile leich pusam-
men und verldeet diese Seite weich mip
cinem  einpesteckten  Laubsipeblon  (fiie
Memllarbeiten),

T S 3 i

Stichsdge

Man kann auch axial ein ca. 3 mm dickes
Rundmateriol mit | mm Durchmesser sl
bafisen (5 mm tief genigt) und dos Siige-
bl wie in obiger Abb. durpesselll in das
Ende eines massiven Metalistabes einloten,
Zu diesem Zweck sl wxial ein passendes
Loch mil geeigneter Tiele einzubringen,
Nach dem Einliten wird das Sipeblatt auf
¢, 25 mm gekdirzt und spitz anpeschliffen,
und zwar mil der Spitee am Sapericken.

Hat man sich erst ein solches Werkzeug
hergestellt, dann wird es awch eingesetzt,
Gelegenheiten hierfilr gibt es penilgend, Sie
werden im Umgang mi dem Werkzeug sehr
schnell die Morteile erfahren, Man bohrt
mit ginem feinen Bohrer ¢in Loch vor und
arbeitet dann die Langlécher, 2. B, fir die
Winten im Mars, damit s, Zu beschien
ist dubed, dull stete durch Zug pesim wer-
den mull, denn wenn man diese feinen Si-
gebliter aufl Druck beanspruchi, brechen
s sehr leicht ab. Bes einigem Geschick

Suretfenschneider

funm man mit diesen Werkzeogen sogar
selhst sum die Eckes sigen — allerdings
puif i EEEeT Cirenzen.

Streichmap

Das Streichmal dient dazu, cine schwache
Ricfe eu ereeugen, um Fiden, die anstelle
der Barkhilzer an die Bordwand geklebt
werden, pleichmilig und der Deckskontur
folgend anbringen £u kiimnen. Man kann L
puberdem verwenden, um die Wanten in
gleiche Hihe durch das Schanzkleid zu
flibwen. Bei der Hersiellung des Streich-
smifies 16t darsuf zu schien, daf die Reifina-
del schiriig sus dem Holzklitehen heraus-
ragl, domit keine Holzfasern hersusgeris-
wn werden, sondern nur cine  Kerbe
entstehi.

Streifenschneider

Es st vielfach (blich, weille oder anders-
fnrbene Kichebiinder, die in verschiedenen
Breiten und Farben als Rollenmaterial er-
hiittlich sind, unterhalb der Bordwamlkanie
um dus Schiff herumzokichen, um cioe
stchirfe Abgrenung gepeniiber der Farbge-
bung deg restlichen Rumpfes zu ersielen.
Man muill sich allesdings, wm sllen Anspri-
chen an Furbe und Breite zu peniigen, ein
Earrey Sortiment anschaflen.

= .

Mit einigem Geschick Lt sich der nachse-
hend heschrichene Streifenschneider her-
stellen, mif dem sich — ond das ist der Vor-
icil gegeniiber den Fertigstreifen — belichi-
jre Bonturen schneiden lnssen, und das ist
wichtig, da die Streifen so fast spanmiengs-
frel verklebd werden kilnnen, Zusdzlich be-
nitigh man eine Schablone in einer ausrei-
chenden Dicke, an der der Streifenschnei-
der gelithrt werden kann,

Streifenschneider im Schmitt wnd in der
Ansichi

Zwei pleichgrolke Blechieils werden in der
Kontur a0 gearbeiet, dall sie grifer sind
als dic cimmsctzenden Raswerklingen. Eine
Eoke wird um 15% bis 30° geschript, ond
die Fithrungskanten werden nach aullen hin
schriig nhgeflacht, Entsprochend der Innen-
kontur der Rasierklingen werden minide-
stens owel Licher gebohint, durch die spier
mattels Schravben das Paket zosammenge-
spannt werden kinn. Zwischen den Rasicr-
klingen sind Zwischenlagen aus Feichen-
karton ader Graupappe so angebracht. daf
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die gewinschie Streifenbreite srrielt wind,
Matikrlich missen diese Zwischenlagen die
gleichen Bolirungen wie die Seitenieile aui-
weisen. Schalfen Sie sich cin kicines Sorti-
ment von Zwischenlagen, dann kimnen Kie
durch Kombination verschiedener Dicken
cine Vielfall von zu schneidenden Breten
erreichen.

Um gleichmifige Schnitte und Schnittiefen
U erzeugen, spannen Sie sundchst den
Block ganz lose rusammen und nutven das
natiittiche Spiel, die Herstellungstoleran-
2, £afl die Klingen unten maximal an-
schiagen. Durch vorsichtiges Andnicken
auf einer Hartplastikfliche driccken Sie die
Klingen in eine gleichhohe Lage und span-
nen erst donn den Block gebriuchsfertig -
SR,

Bei der Auswahl der Rasterklingen ist dar-
aufl vy achten, daf sic mindestens swel Ar
reticrungsdurchbriiche haben. Diese Forde-
rung gilt auch, falls Sie gegebenenfalls
CREDO-Klingen als Schoeidelemente ver-
wenden,

Toilettenpapier

Weiches Toiletenpapicr kann man gul bel
der Farbaehung des Buddelschiffes verwen-
den, und zwar rum Abwischen wn Uber-
schufifarbe am Pinsel, sum Siubern wnd
Trocknen der pusgewaschenen Pinsel oder
zum Reinigen kleiner Flichen mit Losungs-
mitieln wic Spirites, Benein, Mitro — guch
in der Buddel,

Verldngerte Schneidklinge

Haot man das Schiff endlich emgebuddelt,
das Taowerk und dic Sepel gerichiet, dus
Triaticum und die Vorseagen mit Leim oder
Kleber gesichen und ist der Klebher abyge-
bunden, donn missen die Hilfsfiden vom
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Buegspriet getrennt werden, Dicses Trennen
erfodgt mit ciner verlinpenien Schneidklin.
ge. Drei pebrivchliche Versionen solleq.
her vorgestellt wenden,

1. Ein susreichend langer Holzeiah wird an
einem Ende mit cinem feinen | :
hlutt peschlitzt, In diesen Schiite wi
eing halhe Rasierklinge cingekieht, £ 8,
mit Sckundenklcher, Die Spitze der Ra-
slerklinge kann ereeupt werden, indem
man die Rasierklinge mit den Paralle)-
backen der Zange festhilt und das her-
ausstehende Tell vorsicheiy abbricht.

- In dihnlicher Weise wird verfihren, wenn
der Staby ans Metall besteht. Schweifl-
draht mit 4 mm Durchmesser oder ent-
sprechender Messingdralt wind ebenss
bearbeitet. Die Klinge wird dann entwe-
der geklebt oder cingelder. '

(]

Werldngerie Schneidklinge

3. Ein Ende gines Metallstabes wind etvas

brest  geschiagen. Beachien Sie, dall
Messing zur Beseitgung der Ziehhine
(Knltverfestigung) an dieser Stelle emst
geglitht werden nwil, sonst platze dic Be-
arbeitungsstells auf. Dus Ende wind
nach eigenem Geschmack geformi, man
bohrt ein Loch mit 2 mm Durchmesser
und schneidet ein Gewinde M 2 6 in die
Bohrung. Mt ¢iner eventuell gekiirzien
Eylinderkopfichraabe kunn man nun die
Klinge eines Einwegskalpells befestigen,
denn in ihrem Schaft befindet zich e
Langloch mit 2.7 mm Breie. — Dieses
Werkzeug hat den Vonel, daf man so-
wohl stollend wie such, noch geringer

'“-:‘"'-"ﬂf?.'l"L‘"

verstellung der Klinge zichend schnei-

den kanm und daf die Klinge in jede be

liehige Richtung verstellbar ise
Gty mumn rwischen dem Halter und der
Klings des Skalpells noch einen kletnen
drohbaren Blechwinkel, so har man die
Mirglichkeit. die Fiden am Mast dirckt zu
Fagppen, Dumit der Winkel mit der Schoeud-
klinge dee Drehbewegung susfihren kann,
il das Cerdt verstellbar sein, = Pinsed

Wartestibchen

e — : |

Wiarerrinlger

Dicse Kunstsoffrithrehen, auf die heidsei-
tig Keine Wattebduschchen  aufgertdedt
gind, lnssen sich leicht in der Mine teilen
und, wenn erforderlich, weiter kiireen. Pas
Riirchen hat einén Durchmesser von 2.6
mm % L3 mm, Setzt man in ein Dibelbolz
oder in ein Metaltrobr gine vom Kopf be-
freie Holzechraube mit einem maximalen
Schrobendurchmesser von 2 mm ein (kle-
ben oder gegebenenfalls [bien) — natirlich
mit demn Schraubengewinde oach suflen —,
knnn muan ets problembos das verbrauchie
Wanestibchen gegen ein frisches austan-
schen. Bevor man an Farbarbeiten in der
Buidde| pehi, sollte man sich sicherheiishal-
ber cinen kicinen Vorrat von Biuscheben-
ahschnitten surechilegen (ebenso bei Be-
darf ein Wipfchen mit einem Losungsmil-
ell. Anmelle der Holschraube Hifo sich
Bich e Jeiche konisch geschmirgelter Mo-
Eel einsetzen, Wichtig ist, dabh der Wechsel
der Wiitestibehen schnell erfolgen kann.

In Apotheken knnn man Wallestibchen u
medizinischen Zwecken erhalten, die in
ibren Ausmallen wesentlich griser sind. Es
1 erheblich mehr Watte um dic Enden pe-
weckell, und der Suth ist linger (2.3 mm

Durchmesser und 150 mm Linge). Er be-
sbeht ans cinem Holz, daff man spiter schr
gt #u Masten, Rahen, Rundhiilzerm unter-
schiedlicher Durchmesser weilerverarber-
ten knan, -+ Durchmedserzichen.

hese Massivholzstibchen lnssen sich am
besten mit cinem Werkzeug fassen, wie ¢s
in der Abb. 8, 28 ohen pereigt iat.

Wellenformer

Wic dic Buddelsee geformi wird, hingt in
erster Linie dovon ab, in welcher Situation
das Schiff dargestellt werden soll. Lisg es
bei ruhigem Wasser im Hafen, dann wind
die Oberfliche mit cinem glatten Diruck-
stibck =geplittets ocder =plangewalas, Nach
dem  Acsharen der Seemasse kann man
sich Gberlegen, ob die pewolhie Glane auch
noch spiepeln soll. In diesem Fall st ein
farbloser Lackiberzug pilinstig. — Schaum-
kroncn; -+ Secoberfliiche; — Wind und
Wellen.

Soll die See bewegter sein, dann missen
richtige Wellentiler und Wellenkimme ge-
foormt werden. Hierfir kann man steh leichi
cinfache, aber praktische Werknsuge seibat
herstellen. Es bicten sich Haken und Osen
an. Dabei macht e5 sinen Unterschied, ob
man das Schifl in die fertige See setzt und
es dann sufriget oder das Schiff merst in
der Flasche fertigsielln und dann die See
darum herum forma,

Ringdise fir Holz

Aus dem Haken ecines abgelemen Klesder-
billgels 0.4 lills sich das in der Abb, &, 48
oben gereigte Werkstlick problemlos her-
stellen. Hoken wnd Osen mit Cewinde-
schaft gibt es in viclen Varianten als ge-
normies Zubehdr
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Wipnalhciker

Drie abgebildeten . Ringlsen, hew, Haken
sind im cinschliigipen Fachhandel in ver-
schiedenen Qunliciien zu erhalten: aws
Messing (natiirtiche oder policrie Oberfls-
che), Eisen oder Stahl (unbehandell oder
vorzinkt), mit geschiossener Ose oder aly
Hiken mit einer Dreivienielise, zur Befe-
sigung in Hole oder Metall.

Rirgdise abgewinkelr

Wichtig fir die Verwendung als Wellenfor-
mer ist, dalf die geschlossene Ose wm 10°
bis e, 457 abwinkelt. Weiterhin sollte man
darauf schign, dafl die Berdhrungseonen
der Oberfliche glan oder poliert sind.
Dy verwendete Material sollie 3 mm bis
4.5 mm dick sein, Nach Belichen st das
Werkssiick mit einer Verlangerung zu verse-
hen, die 5o siabil s, dall man mit dem Wel-
lenformer auch prodlembos um hinleren En-
e der Flasche arbeiten kann.

Mit dicsem Cieriit lassen sich scharfkantige
Kiimme herstelien, die entsprechend der
beabsichtigen  -Sturmstirkes in  Wind-
richtung  sogar  umgeschlagen  werden
ktinnien,

Beachien Sic bite folgenden Ral, den die
salien Hasens unmter den Buddelschiffern
immer wieder geben! Emn Schiff gewinnt
oder verlsert durch die in der Flasche dar
gestellio See! I3 das Schiff nicht so gelun-
gen, kann durch den Blickfang =Secs cini-
ges weitgemach! werden. Umgekehe gilt,
dat sich ein Betrachicr schoell einer ande-
ren Buddel zuwendet, wenn dic Sce Aoch-
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g und mcht gekonm dargestelll ist, eig
hervormagend gearbeitetes Schiff wirnd
hiiufig nichl angemessen gewiirdigt, ]
Auch bei der Formung der Wellen gl
Ubung macht den Meister! Hilfreich ist eq,
die See zu fivogralicren oder Abbildunpey
aus Biichern ouszwwihlen und die Fotox pe.
nas 2 studieren — das gilk nicht nur fiir dis
Form, sondern msch fiir dic Farbe. — Pp

bieren Sie die Seeformung erst einim

sullerhall der Flasche, um das Gefhi dy

Werkzeuphandhabung in die Finger zu be f
konnmien,

Werkzeughalter

Dramit nicht nur cine bessere Crdmung
Arbeitsplatz vorhanden ist, sondern vor
allen Dingen die #u verwendenden ¥
zeuge stets griffbeneit sind, femigt man
cine Leiste, die in Lingsrichtung eine
he vion Aufmahmebohrangen in einem g
perechten Abstand besitet, in dic man d
Werkzeupe cinstecken kann. Die Lei
kann an der Wand oder an cinem arbeits-
techmisch gOnstigen Plate befestig sein,

Werkzeugeinsditz

Wer seimen Asbertsplate mit ciner kieinen
Handbohrmaschinen ausstatiet, sollte dars
aul achien, dafl er sich micht cine l]u:,ﬂﬂ
verschiedener Werkzeugspanndurchmesser
anschaflt. Dic handelsiiblichen Universal-

futier haben ohnehin nur cinen begrensen
Spannbercich, Daher sollie man sich auf>
einen genoroien Spanndurchmesses festbes
gen, der bei 2.3 mm lhegt In dieser Durch-
messergrife lassen sich alle erdenklichen
Werkzeugeinsaize beschallen; Bohrer, di=

verse Schleifkirper, Trennscheiben, Friser,
Poligrmittel, Birsen, Dismantschleifer,

igehiiter, Alle deese Werkzeuge =ind
et den Dentnlfickhandel wu bezichan.

Zahnbiirste

Zum Entfernen von Schleifgeat von bear-
peifeten Holzteilen und mum Reinigen von
gehleifpapher kst eine mittelharte: Zahnbiir-
sie mit Kunsistoffborsten sehr dienfich. —
S:hrjrjlglﬂmh.

Zange

In jedem Hoashalt gibt és meist mehrere
Fangen, die auch im Buddelschiffbau far
verschiedene Twecke  eingesert werden
kinnen, fir lelne Arbeiten mit Dmaht je-
doch meist nicht geeignet sind., Da sind
kizine Handeangen in Lingen rwischen £20

mm und 160 mm richtig. Hinsichtlich der
Buckemnnusfithrung st die Auswahl grofh
Empiohlene  Backenformen  sind:  flach-
spitz, rund-spity, fasch-rund, Schmuock-

bigge- oder Telefonmangen.

Zieheisen

Enitweder kaaift nwn sich fertige Zichelscn
und il dann auf die voroegebene Loch- und
Stufungszahl anpewicsen, oder man stell
sich e derartiges Werkzeug selbst her.
Man withlt ecinen bestimmien Ausgangs-
durchmesser und bohrt i festen Stufen und
i elnem Raster die Licher in ein pesoge-
nes Stahlprofil von susreichender Dicke,
#B etwa § mm, Die Sishlgualitit muf
nicht besonders ot sein, denn es wind jo
relativ weiches Holz damit bearbeitet. Man
mul also nicht befiirchten, dafi der Stahl
schnell seine Schineidhine verlier.

1 130 125 120 118

Spanrddche K dan
Sehraubsiock

Seibwtgeferiptes Zieheisen
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r‘ifﬁ Werkzeuge

Die Stufung sollie ausgehend von grifieren
Durchmessgern bis 2,2 mm herunter in der
Stufung von 0,1 mm pefertigl werden, klei-
nefe Durchmesser sind in einer Stufung auf
(05 mm zu gewshrieisten, Zupegehen, je
kleiner die Bohrdurchmesser werden, um
s leurer werden dicse Werkeeuge auch.
Wenn man jedoch gule Ergebnisse erzielen
michte, mufl man schon eine Kleinigkeis
investicren. Vielleich kinnen sich mehnere
Buoddelschiffer die Investition teilan.

Die gine Seite des Fieheisens kann mit
einem belichigen Winkel bis s efwa 120
pesenkt werden, Dabei mull darauf geachie
werden, dafl ein Bobrungseylinder von
0.5 mm ks 10 mm Linge stehenbieibt
Drieser Zylinder darf keine radialen Bohr-
riefen haben.
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Buddelsehiff in traditioneller Klapptecknik, Mastflbefestipung durch Drabuscharnien
cufpesetzte Craffeln, stark vereinfachte Tabeloge.

Diie Rauhigkeit im Bohrungszylinder mugf
peglittet werden, ciwa mit verschisdag
dickin Nihnadeln, die man vorsichtig dres
hend und drisckend in der Bohrung bewep
Als Schleifminel genipt einfaches O, dep
Einsatz von feiner Schmirgelpasie ist bel
pgroferen Durchmessern angebracht. An.
demnfalls verwendet mon lange konische
Reibuhlen. '

Die Rickseite der Ziehplaiie (dic Sete
ohne Seokungen) ist mit Schmirgel ung
Schleifmitteln 50 zu bearbeslen, dafl dis
Bohrungsansiritte scharfkantig sind. Es fs)
die Seite des Werkreugs, die die dinnen
Spine von dem Holz schilt. — Durchmes-
serzichen, — Mastweilung,

2. Fertigungstechnische Tips

Altern

Altern von Flaschenstiindern

Wenn man den Flaschenstinder gheach-
miifiig mit einer Farbe oder Beize iberzicht
hew. mnttinsert, wird man kaom den Amn-
schein erwecken, daff es sich um eine gules
glies Stick handelte. Einige Griffsparan
solleen darauf schon sichibar sein, zumal
gie sich riemlich sinfsch herstellen lassen.
Durch das klnstliche Alern des Stinders
sichit das gesambe Objekt hiufig einfach an-
sprechender aus.

Folgendes ist ou twn: Schwarze oder dun-
kelbreune Wachsheize wird stark verddinnt
und — am besien mit einer alten Zahnbir-
sie sl das angefeuchiete (nicht nasse!)
Hol: mifpetragen. Wach dem Trocknen
mimmt man einen harten Leinenlappen oder
anz feines Polierpapier, einen Glaspinsel,
i, and bearbeitet damit genaw dic Seellen
des Standers, an denen man es mormaler-
weise anfnft, wenn man das Teil zum Be-
truchien in die Hand nimmi,

Man sollte das sopenannte Patinjeren erst
einmal an einem anderen Stick Holz, des.
sen Diberfliche allerdings ebenso bearbeiser
Wurnde, - susprobicren. Es douert vielleichs
Ein wenig, bis man den richtigen Dreh raus
hat, ind auch bei der Verdiinnung und beim
“'thl'q:m der Wachsbeize sind runichst

Erfahrungen 7u sammeln, — Flaschen:
Hiinder.

Altern vom Segeln

Segel alten man mit Kaffee oder schwar-
zem Tee. Das zu vernrbeitende Papier wird
darin susreichend lange gebadet und an-
schliefend auf einer glatten Unterlage aus
Kunsistofl oder Glas nafl aufgelegt. Miitels
saugfithiger Papicraschentiicher o8, tapft
man die dann noch Gberschissige Flissig-
kedt ab wndd &3 das Papier trocknen. So-
bald es sich von der Unterlage zu losen be
ginnl, wind es zwischen zwei Bliuer
Liwchpapier gelegt und mit einigen Bii-
chern beschwert, endgiltip petrocknet, Wer
mag, kann das gealtenie Blan spliter noch
hdigeln.

In guisortierien Paplergescldifien ist Papier
mit Alierungsstrukior, 2B, Urkundenpa-
pier, i verschbedenen Dicken erhllilich
und man kann sich man sich viel eigene Ar-
beit ersparen

Arbeitsablauf

Eine fir alle Fille gabtige Abfolge aufro-
stellen, ist unmdéglich, denn jedesmal ist ir-
el ein Detail anders. Schon die Entsclei-
dung, eine bestimmie Masse als Buddelsee
ermzusetzan, hot Augwickungen suf den Ab-
lauf i wesentlichen Teilbereichen., Hier
gilt es enfach, Erfahrungen fu sammeln,
Imi fiolgenden soll daher nur der Arbeitsab
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2, Fertigungsteohnische Tips

lauf skizriert werden, der in-der Literatur
lblicherweise dorpesiellt ist.

e Entscheidung, fiir cin bestimmies Mo-
dedl und die dazu passende Flasche — oder
umgekehm = (51 gefallen,

Es empfiehit sich, schon jetet fiir die
Buddel den Stinder s emtwerfen und zu
hauen,

Anschiiclend wird der Rumpl des Schiffcs
einschlieflich Bugspries erstellt und kom-
plett — inklusive Lackierung — Farblich
Eesialet

In kbeinen Pausen und remnpaweisen Uniter-
brechungen (Abbinden des Klebers) kann
die Buddel vorbereitet werden. —+ Urhicher-
angabe.

Der Kitt wird farblich ahgestimmi, auf die
gewinschee Konsistenz gebracht und einge-
buddelt. Die Seceoberfliche wird mo-
dellbert.

Der Schiffsrumpf wird Lo die Budide] cinge-
fiihrt, an den vorgeschenen Platz pebracht,
dont leicht mit dem pewiinschien Tiefgang
cingedriicht.

Die lichte Weite pwischen Decksoberkanie
und der gegenidberlicgenden Flaschenin-
menbegrenzung ist zu ermitieln, pepebencn-
fulls fikr alle Swndpankie der Masten, weil
ja durch den Decksprung unterschiedliche
Hihen vorhanden sein missen,

Ber Schiffsrumpd wird vorsichtig aus dem
Kint el und zum Auftakeln aus der Bud-
del geholt.

Die Masten werden komplent hergestellt
{Bohrungen, Biume and Gafleln etc). Es
hiingt von der Art der Fertigung ab, ob schon
jetzt die Raben eingesetzt wenden kinnen,
e Masten werden mitels des Triaticums
gestelle, Der Faden liuft durch die Spitze
des Bugsepriets wid wird in einer Kerbe der
Helling festpesctat.

Joweils vom Heck zum Bug vorarbeitend
werden men die Wanten und anschlisBend
die Pardupen, Stage eingeban,

Im ndichsten Schrint befestigt man, wenn
nicht schon geschehen, die Rahen und mit
ihnen die Toppranten und Brassen.
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Meist korimen nun die Scgel an dic Reihe
sle werden an die Rahen geklebi. Die bee
smdere Kichelinge bei Stpsegeln ung
Klavern ist #zu beachien.

Die Flaggen wenlen gesetzi,

Dras Schiff wird filr das Einbucddeln worbe.
reitet, die Masten werden gelegt, die Rahen
gedreht, die Segel ungeknickr der Rumpf
rundung angepafit, Der Rumnpl wind von dep
Helling gelist

Das Schiff wird emgebuddell und neben
dem Albdruck abgesetzr. '
In den Abdruck ist Kleber zv geben und das
Schiff an seinen endgiiitigen Liegeplate 2o
bringen. Zu beachten ist die Freibeit der
Fiden, die fiir das Aufrichien der Masten in
der Buddel beniigt werden. 1
Much der Abbinderedt des Kiebers werden
dhie Muosten nufpenichier i
Die Fiden des Tratwcoms und der Sl.n
i, werden mit Tesafilm oder einem Gume
miring am liaferen Flaschenhals gesicher.
Der Avstrint der ¢inrelnen Fiden am Mo
dell sind durch Leim oder andere: Klabe
stoffe zu sichern., ]
Mach ausreichender Abbindezeit sind dig:
Fadependen am Schiff zu kappen
Eventueile Nacharbeiien an der See werden
abschliefiend vorpenommen.

Die Flasche wind verschlossen und aulge-
stiindert,
An der Flasche/Stiinder- Kombinntion wers
den nun, falls besbsichiige, die Verzierin-
gen angebrachi. So erhilt dos Objek som-
sagen cine persdaliche Mok

Yariation 1

Auf doas Urbeberschild wird ein kiziner
Holzklotz geleime, aof den dann das Schiff
gesetst wird, Erst nach der Fertigstellung
ist die See cinzubringen. [Hese Methode
hitt den optisshen Vorteil, dafl dic Bueddel-
schiffe hoher in der See liegen und wirk=
licher erscheinen, -+ Einbuddeln; — Kitt,

Bedenchiung

vartation 11

Einfuche Modelle werden meist gleich nach
gem Einbringen der See in den Kitt einge-
setet und don fertiggesiellt, Dus Schifl
SRt bm Kiit bes pedffneter Flasche aus,

Beleuchiung

Mischien Sie etvas mehd Realitst in die dar-
gestellic Buddellandschaft bringen, dann
statien Sie cinzelne Objekie mit eincr Be-
leuchtung aus. Zwar werden auf dem Markt
Folien bis zur massiven Kunsasioffplanen-
ware angeboten, die das Licht am Tage
speichern und in der Dunketheit nbgeben,
doch Buddetichiffer legen wohl mehr Wert
sul blinkende Lichtseichen oder gesielt
gingehate wingige Lichipunkie, und dic
lussen sich nor mof elektrischem Wepe ver-
wirkiichen. Allerdings kann man unter ver-
schiedenen Leachikbrpern wihlen.

Wer noch nicht mit elektronischen Bauiei-
len pearbeitct hat, mag eine gewisse Scheu
dasur haben, die pedoch willig unbegrindst
ist, denn das Hantieren und Umgehen mit
tiesen Bausilen st wisllip unpefihrlich.
Aullerden sind sie, da sie als Massenware
eefertipt werden, extrem billig, praktisch
Plenmigartikel. Wenn da wirklich eimmal et-
wan edurchschmorens sollie, dann ist der
Schaden nicht groll — and man ist um eini-
2o Erfulirungen reicher,

Minbator-Gliihbirnen ond Leochtdioden
(LEDs)

Fiir den Buddelschiffbau  biesen  sich
Miniatur-Glihbirnes und Leuchidioden an.
deren Viar- and Nachiedle im folgenden kurs
Umrissen werden sollen.

Minuur-Glihbirnen erschéinen mit thoen
Winzigen CHahfilden sehr realistisch. Die
Leuchikrafl breitet sich praktisch in aile
l":‘“‘“ur!gy:rl Bus, wie wir g5 von normalen

Glihhimen such kennen, Sie lassen sich
dimmen, Der kleinste Durchmesser ist 2.3
mm bei giner Lange von etwa 5 man, Gelie-
fert werden diese Bauteile aus ungelirboem
Glas {es gite jedoch zur Farbgesialtung
cinen transparénlen Signaliack, der sogar
wiwrefest kst mit etwa 30 mm langen An-
schiufdribten. Gue Qualititen erreichen
cine Lebensdaver von etwa 5000 Betrichs-
stumgben, wenn  sle  nicht  dberlaster
werden.

Dagepen prbeiten Leuchidisden obne G-
fiden und sind, wenn sie nicht mit Ubertust
betrichen werden, praktisch unverwistlich,
San kann sie glaskiar und in verschiedenen
Farben erhuften. Die Farben werden durch
unterschisdliche leuchends Gasfiillungen
oder durch Einflirbung der Gehfiusekdrper
aus  Kunstsioff erzeugt. Gingipe Farben
simd muber der farblosen Version gelb,
orange, rot, grin, blau, Blue-light, Douo-
Blink (rob-griin}, Die LED besita pwei An-
schlufdeihie von unterschiedlicher Linge.
Dher lingers Dbt ist immer die Anode und
der kiireere die Kathode.

Fiir Dioden, wie asch fur gine ganze Reihe
anderer elekisonischer Baiteile gilt, dafl
der Strom nur in eine Richiung flielen
kann, die Anschiisse diirfen micht verwech-
sel wenden. Anoden fir den Anschlof suf
der +Seite und die Exthoden fir die —Seile
sind bel Bauteilen, fir die die Anschlull-
richtung funktionswichtig i1, besonders
gekennzeichnet,

Dhe Leuclvkeft breitet sich ungleichmallig
aus. Am stirksten st die Abstrablung nach
aben, [doch auch seitlich wird noch gentd-
eend Licht verbreitet. Dier kleinste rylindri-
sche Einhaudurchmesser betrigt 2 mim,
Noch kleinere Leuchidurchmesser haben
cinen wesentlich breiteren Sockel, so daf
ste vermutlich ksum passend sind.

Bli:klenchien und Klink-LED=

Blink-LEDs erreagen drei Lewchitimpiatse
je Sckunde, Das mag fiir Leuchifeuer
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schell sein, doch es ist 7o bedenken, dalh

Jede realistische Durstellung in der Minia-

turisierung auch fhre Grenzen hat. Leucht-

dioden kiinnen im Wechsel chne Zwischen-

mntervall rot und grin blinken, Die blinken-

den Glithbiren arbeiten bei Betrichsspan-

nungen zwischen 5% .. 16 ¥V {V = Vali),

= Fir Levchttonnen und Leochifeser sind

blinkende Glihbimen oder Blink-LEDs im

Prinzip ideal geetgnet, -+ Glasfasern.

Abkiirzungen

A Ampere = Einbeit der Stromstir-
kel

C Begeichnung fiir einen Kondensator

DIL Bereichnung der Bauform fGr ei-
nen 1C

F Farad = Einheit der Kondensator-
kapaxitit C

I Stromstirke, der flichende Strom

o intigrabed Circuit = Infegrierter
Schaltkress

k kilo = das Thosendfsche einer
Einheit, z.B. 1 kQ (gesprochen
Kilo-Ohm) = K0 £3 {Ohm)

LED; L Laght Emitier Diodes = Bereich-
nung fikr die Leachadiods

m milli = der rausendste Teil emer
Einheit, z.B. 1| mA (gesprochen
Milli-Ampers) = 0001 A
{Ampenz)

1] Mil = Der millionste Teil einer

Einheit, z.B. | gF (gesprochen

Mi-Farad) = 0,00000! F (Farad)

thm = Einbeit des Widersiandes

R in cinem Stromkreis

Bereichnung fiir den Widerseand

5 Bercichnung  filr einen  Serien-
wihtberstund

=

5 Bezeichnung filr einen Transistor

t Bereichnung der Zeit

(] Bereichnung  fir  die Strom-
A

v Volt = Emheit der Stromspan-
nung L7

W Watt = Einbeit des verbruchicn
Stromes.
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o [ = = ]
Schaitkrels fir Blinkliche §

.S‘dﬂ.ck]:sb: IC, NESSS-Timer 8 Pin DiL;

Rii By (Widerstinde R = 025 W
Widerstinde nach Tabelle 5. 55 limks);
Cy = 47 uF; 12 V, elektrolytisch: Ghihbirs
ne 6.5 ¥, 60 mA (die Glihbirne kann durch
eine LED mit cinem Serienwiderstund RS
ersetel werden, )

wul - -
Setalikress fier Blinklichr 1

Nt )

,,-,% %53 =l

+ .
R

Schaltkreis filr Blinklichier | wnd If

Beleuchiung

Verglichen Sie die dargesseliten Zeitinter-
yalle mit den angebotenen Schaltkreisen,
gunn wenden: Sie Varianten der zu ermei-
chenden Effekte ermitteln. Besonders dewt-
fich wind dies durch den Vergleich mit den
Abl. 8. 54, 53,

Wesden unierschiedliche Werle fir die Wi-
derstinde und den Kondensator gewihlt,
verimdern sich die An- und Aus-Zeiten,
[rie nachschenden Zshlenangaben gelten
fiir gheiche Zeitimervalle anfags von 3 sec
hew aliermnstiy § sec. Bitte informieren Sie
gich wor Baubepinn @ber die technischen
[hemils und Eigenschafien der ecinzelnen
Bayteila.

zm | R, |Furb-Code| R; |Farb-Code| €,

lml Lo :li-'F]
: 0 Br, BL, O |10 Br, Bl Y 47
5 |2 g ro loolsem v ur

Werie filr By Ry O im Schaitkreis |

Mochicen Sie die Blinkfolge doch etwas
schneller haben, jedoch micht so schnell
wie bei ciner LED, dann withlen Sie fiir C;
eine nndere Kaperidt, z.B. 4.7 uF oder
Iy uF

Komstruktive Einzelheiien

Das Levchifeuer im Turm hat eine stirkerne
Wirkung, wenn die Aus-Feit Hinger ist als
die An-Zeit. Wenn an Pin 3 des Timers cin
Transistor PNP mit einem weitenen Wider-
sand vwon B = 4 0 hinzugefikgy wind,
Werden die An- ond  Aws-Zeiten wmer-
schicdlich. Der im Schaltkreis verwendete
Tramsistor ist ein BC 640, doch kann auch
Jeder andere PMP mit dem passenden Lei-
Eungswert (um 200 mA oder mehr) die
Gilibhirne schatten.

Eramnit der Transistor micht iiberbeansprocht
Winl, prifen Sie den Leistungswert der
Leuchie nach filgender Formel, die man
wch wuch fiir den Housgebmuch merken
sollee, wenn einmal die Sicherung sdurch-
Lebrannd. by

WiV=A
Ferkdlmisgleichfeit

Bei den  angenommenen  Betrichodaten
einer Giiihbirne von 0,5 W bel 6,5 V engibt

sich:
05 W : 65V = 00M9 A = 77T mA

I
=

w el -~ M8 = el
Sehalvkrels fir Blinkliche {1

Sticklisee; 1C, NESS5-Timer 8 Pin DiL;
Ry; By (Wikerstiinde B = 0,25 W nach Ta-
belle unten; C; = 47 uF; 12V, clekiroly-
tisch; Glithbirne 6.5 V; 60 mA (Die Glih-
birne kann durch einge LED mit cinem
Serienwiderstand RS ersetzt wenden, )
Hinweis: Der Transistor T kehri die Aus-
pangssignale des Timers IC, am!

Folgen die Leuchtintervalle @ schnell oder
#u langsam aufeinander, so erscheinen sic
umwirklich, mitunter perdery  stinend!
Welche Scholtzeit man fir ideal ikt st
cinmal eine Frape des persbnlichen Ge-
schmacks, aber auch von der Vorstellung,
e bestimmies Leochifeuer nachzuempdin-
den. Als Beispiel soll eine An-feit von
3 sec bis 4 sec und eine Aos-Zieil von 6 sec
bkis 7 sec angenommen wenden. Danach
werden die in nachstehencder Tabeike ange-
fithrien Werte vorgeschlagen:

€,
(|
68 | B, Gr, O | 100 {Br, BL ¥ | 4T
150 | b, G, ¥ | 130 1, 6, Y |47

fetriebsverte fitr By, By wnd C;

|H:l.'-| | (s Llﬂ

!|1|.|'
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Sollen die Zeitimervalle noch anders gestal-
tet werden, sind Bauteile mit anderen Ba-
trichswerien su verwenden, Geben wir 2 B
cing Aus-Zeil von 10 sec und eine An-Zeit
wim 5 sec vor, Der Einfachhelt halber leaen
wir den Wen des Kondensators mit ©; =
W} wF = (il F fest.

Dianm ist nach folgender Forme! die An-Zei
1y % bestimmen:

L =0T xR xC

Erminilung der Zeit 1)
Werden die angenommenen Werte cinge-

sett, erhilt man  die  nachstehende
Gileichung:

Sgec = (7 x R, x 000000 F

Mun ist die Formel nach B, umeustellen:
Ry £} = § geg : (7 x O00MD0 F)
und erhdlt susgerechnet das Ergebnis;

Ry = TI428 k2 = 71,4 kGl Widerstand

Fiir die Auszeit Ty wird 1o ihnlicher Weise
verfaliren;

|:=ﬂ.-?5':|:R; +R;}KC,

Ermitilung der Zeit 1,

Wieder werden die Werte in dic Werteglei-
chung eingesetzi:

W sex = 07 % (By + R () = QK00 F

und mach der erfonderlichen Umstellung
kanin dann die Griife des Gesamtwiderstan-
des By direks bestimmt werden,

(Ry £+ Ry Q) = M0 sec: [T = 00000 F)
By K+ Ry k& = 2R ki Widerstund

Durch’ Subtrahieren ermechnen wir den
Went des Widerstandes B,:

Ry = M2E k() - T4 K} = 1.4 kD)

Achiung: Als einzige einrubaliende Grenzs
Ist gichereustellen, dall der Betrichswert fiir
R, micht keiner als 1 kG sein darf?
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Buyteile wic Widerstinde, Kondensatoreq
ete, werden in ihden Lelstungswerien in ge-
normien =Reihens hergestelit. Ergeben sich
nun bel der Berechnung Erpebnisse, dig
nichi genau einemn Relhenwert en '
wird immer der nichalisgende pewihly,
Wenn Sie sich das selbst nicht #immen,
wird Theen der Fachmann weiterhelfes,
Dic Beihe hot eine 6-, 12-, 24- oder 48
Unterieilung, diese wiederholl sich in
neren oder grifieren Zehnerdekaden, wie
es nachstehend an zwei aufgefithrien 12er
Diekaden verdeutlicht wird: J
0-12-15-18-22-27 =33
-39 — 47— 56 - 6,8 =82 f
W—12=15=18-22—27'- 3=
W — 47 — 56 — 6F - £2

Bapiile

Fidr den Lasen sind die vielfiltigen Anjgebo-
te im Bereich der Elektronik echie Gehelm-
nisse, die sich allerdings mit ewas Mithe.
durchaus erschliclen lassen. Man mufl nar
mit dem Taschensechner wmgehen und sei-
nen Verdtund einsetzen kianen, Wenn man
cinen Schabtkreis von eimem Punkt pusge-
hend derant nachvollzieht, sl wolle man
ihn zeichnen, dann skt man nacheinander
muf die cinzelnen Bauteite, die jett kure
beschirigben werden sollen,

Der Timer

Timer IC, NESSS

Belenchirg

fher Timet &6t em lemg imegrierer Schali-
fereis, der bestimmie Funkiionen susfiihrt,
Hier dtient er dazu — i A.hw.imum.i_tg it
andercn Bauteilen — bestimmte Fedthter-
walle festzulegen, Man braucht michi 2u
wissen, whe er genau funktioniert, o5 ist
qut wichtig. den Timer richtig mit den an-
deren Bauteilen 2o kombinieren, Hierfir ist
die= Reibenfolge der «Pinss von grofier Be-
deutung, Betrachiet man das Teil von oben,
hat spdrdlichs in der Mitte eine Halbkreis-
markierung 7o liegen. Links danchen ist
Pin 1 [enn wisd im enfgegengescizicn
Ukiprzigersinn welergerihly

Fiir unseren Tweck cignet ‘sich dar 1T,
NESS5Timer. Der Voreil des Bauteiles
liegt eanmal im Preis, in der sinfschen Ver-
fllgharkeit und darin, dafl es unter porms-
len Umstinden nahezu unmdglich ist, es
funktionsuntichtig 2u machen. In Verbin-
dung mit arberen Bauseilen steuert dicser
Timer Glihbimen undioder LEDsS bis 20
ginem Sirem von 300 mA. Nachfolgend
wird in einfachen Schritten erklirt, wie
man bestimimie Leuchifeuer erzeugt, Sehen
Sie sich bitte den Schaltkreis 1 om umd ver-
plelchen Sie die Bagteile mit der Stikekliste.
Diz Verbindungen sind geldtote  Dirihe.
Wenn Sie ssch mit den elektronsschen Bau-
letden nmich rechn suskennen, verschafien
She shch sunichst cinen pedanklichen Uber-
blick ace den nachfolgenden Detailbe-
schresbungen.

Der Kondensator

ANTEE 1]
Elekirolvkandersater

Es handele sich um ein elektrotechnisches
Bauteil zum Speichern elekirischer Ener-
gie, d.h. Ladung. Innerhalb des Hauteiles
werden die gepolten Ladungen getrenm ge-
speichert, dic positiven ail der Anode, die
negativen auf der Kathods, womuf beim
Anschiof im Strombkreistauf genan mu ach-
ten is1. Der Positivanschiof ist daher immer
besonders  gekennecichned, entweder mit
einem Plus-Zeichen, cinem  Pleil odes
cinem Forbearich, der aul der Positivecite
dber die ganze Linge des Bauteiles perogen
s, — War der Kendensator versehentlich
Tulsch eingebaul worden, madl man mit neu-
en Bauteilen ooch einmal von vorg be-
ginnen,

Die oben genannten An- und Auszeiten las
sen sich nichi exakr einhahen, da elekinoly-
tische Kondengatoren cine Abvweichung bis
zu 200 % vom Menower aufweisen kinen.

Der Transistor

AT i
Transisior T (BC6400

Ein Trnsistor is1 gin Halblener-Bawsele-
menl, dus Steome oder Spannmungen verstir-
ken Konn und desholb wls Steuer- oder
Schalielement verwendet wird, Betmchiel
man das Teil von unten, sichl man drei Ad-
schifivse sus dem  Bautell herausragen,
Hierbei handelt es sich um den Emitter 2,
die Basis b und den Rallekior ¢

Es st schr wichtig, diese Driihte in der
richtigen Reihendolge ansuschlichen, Falls
eiri anderes, wvergleichbarer Tmnsisior ge-
knufi und singebant wird, mulk die Konfi-
guration der Kontakie simwandfrel beknnnt
sein — eventuell isd es notwendig, beim
Verkfufer penan nachrufragen.
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Der Widerstand

Deer Widerstand ist ein elekirisches Baupsil,
ein Schaltungselernent, welches zur Ver-
minderung  der  Stromstirke, sur Span-
mingstéilung wi, dient. Widerstinde kin-
nen in beficbiger Richitung  angeschlossen
werden, D diese Bauteile heutrutage ao
kbein sind, dab sie sich nicht mehr verniinf-
tig beschrifien lassen, sind die Werte durch
eine Farbkodicrung angegeben, Diie Tirei-
striche-Farbkodierung auf der linken Scite
bereichnes den Widerstandswert, wobei je-
de Farbe etnem Ziffermwert entspricht. Die
Kodierung auf der rechien Seite bereichnet
die Funktronstoleranz, in der der Wider-
stand arbeitet. Im Handel gibit es knstenlos
*Widersandsuhren=, an denen man jede ge-
wiinschie Grifle exak bestimmen kann,

=
Wederasgmid

Der Farbkode bedeutet:

1. Ring 2. Ring 3. Ring 4. Ring

Farbikexle Zshl- Multi %
siffer  plikator

Si = Silber - 07 4 j0

Go= Gold — -t 45

Bl = Schware 0 {1

Br = Braun | 1t *+ 1

E = Rot ! 10 &

0 = Omnge 3 g

Y =Gelb 4 1t

G =Grin 3 ([13d *= 05

B = Bl 6 10 L

¥V = Violen 7 17

Gr = Gran 8 n®

W= Weill o 1n*

— = Keine - - =+ 20

Diie ervie Reike der Farbkodes sind Kiirzungen der
Farbbepeichmingen fiir obipe Tubelle
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D Lenchidiode

Erhiltlich sind Durchmesser: 2 mm, 3 i,
3 mm, & mm. 10 mm. Die LEDS sind rung
mit gegenfiberliegender Abflachung (damip.
man e enger ancinanderreihen kann),
Blink-LED gibt es in einfarbig an/ziss oder.
sweifarbig im Wechsel. ]
Drer Serienwiderstand KS dient der Lanple.
bigkeit von Dioden und berechnet sich
nach folgender Formel:

RS = {Betrichsspannung — L.EDSpu-
nung) : LED-Stromstirke

Serienwiederstand K5

LR
¥

BkTHEDE 13

ARTE [<]

e

LED

Beispicl mit machfolpen Wenen:
Betriehsspannung = 5V, LED-Spannuing
= 1.7 ¥ {aus einem Dasenblatt),
LED-Stromstirke = 10 mA

RE={5¥=17V):000 A =3300

e Herstellung des Schalthredses

e Lochrasterplatie

Als Basis bendtigt man eine [ifeste Loch-
rastorplitte, die unter dem Handelsnamen
PERTINAX mit und ohne cinseitige Kup-
ferkaschierung echiiltlich ist, Sind die Plat-
ten nicht kaschier:, missen die Bauteilen
auf der Linterseite verdmbiet und die Yer-
hindungen verlitet werden. Manche Bau-
ieile veriragen keine Hitzeheanspruchung.
Als Abhilfe kimnen passende Adepter ein-
geliter werden, in die dann spiter dic Bau-
teile cingesteckt werden, — Es ist darauf zu
aclien, dafh Leitungen, die einander kreo-

Belewching

sen, sich micht berihren und gegencinander
jsoliert sind. Die Gberstehenden Enden sind
ru kKilreed.

auf Platen mit einer Kuplerkuschierung
ginnen die Teile dircki verfidet werden,
pie Metallaaflage bernimmi die Leitung
des Srromflusses. Dort, wo kein Strom fie-
fen darf, wird die Kaschicrung durch einen
¥ruzer unterbrochen, Hierfir gibt es be-
somdere Werkzeuge. es reicht aber auch die
stahile scharflkantige Spitze giner Nadel. —
Lestungskreuzungen sind moglich, wenn
man sine Drhtbricke auf der Bauteilseie
anordnet

Mutiirlich besteht die Miglichkeit, sich die
Lesterplatien durch Fotdtzen selbst herzu-
gellen. — Fotoiitzen, Eine andere Sorie
sind Lochplatien, die mur im Bereich der
Licher cine Kupferkaschicrung  tragen.
Mach dem Verltien der Baunetle mikssen die
Lelungswege eigens hergestellt werden.
Higrra gibt es einen schnelltmocknenden
elekirisch leilenden Lack, der mit eimer
Schreibfeder nufgetmagen wind.
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Fanvioy auf Lochplare

Eine weitere Varianie sind Leiterplntien,
die auf der Unterseite knpferkaschiert sind,
wobei diese Kaschierung jedoch in etwa 2
mim breiten Bahnen angeordnet isc. Hier st
vom Hersteller einer Schaliung ¢ entschei-
den, ob die senkrechien oder waagerechien
Bahnen funktionshelegt werden sollen, Es
bieibt allerdings niche aus, daf zushtzlich
aul der Vorderseite «Briickens i setzen,
aher puch bei Bedarf auf der Rickseite
Hahnen #u umerbrechen sind, damit der
Strom nur an den gewollien Bahnabschai-
ten flielt, Diese Trennungen werden durch
Anbohren mit einem Bohrer von 2.5 mm
bis 30 mm Durchmesser mit miglichs
grobem Schoewbenwinkel erreicht. Es wind
dabed nur so tief <gesenkts, bis die Kaschie-
rung unerbrochen st

Die Abb. 5. 59 rechis oben zeigt ebn Layout
des Schaltkreises 1, 2 oder 142 von Abb.
5. 54 rechis unten u. 5. 55 rechis oben mit
unterseitig pefitrien Leierbahnen ond zue-
sitzhichen Anschlubimiglichkeiten filr wei-

nLba
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2. Fertipimgstechnische Tips

Diese kinnen natikclich enifallen, wenn le-
diglich der Schalikreds | oder 2 odder [+2
gebaul wenden soll. Michien Sic anstelle
der zeichnerisch dargesteilien Bime eine
blinkende LED setren. so fst déer Aulhais
analog der Abb. 8. 55 rechis oben oder
5. 59 rechis oben vorzunchmen und eni-
sprechend zu verfahren, e Unteransicht
entspricht dem Umklappen der Plane zur
Seite, wobel aus Criinden der (bersicht-
lichkeit eine Ecke geschrigt worden ise.

Montage der Bauielle

Matiirlich mufl im Zusammenbau gelies
wenden. Stecken Sie die vorgesehenen Bau-
teile an den vorbestimmiten Placz. Beim Li-

5. Filir den Fall. dafh der Transisior ohne

Sockel oder Adapler eingelbitet
soll, dirfen die «Beine= nicht
werden, Dos Lotintervall solle se
kuire scin, damit ein Uberhitzen d
cmgdfindlichen Bautgiles i jedem F
vernuieden wird.

. Prifen Sic besser pweirmal, ob olle Bay-

teile korrekt mitcinander kombiniert und
verbunden sind. Dhas gilt besonsers
Trunsistoren, deren Anschlufbssr
mungen je nech Tyvp variaren,

. Litfahnen sind zu vermeiden. Sie fib-

gen oder zu den sogenannien «Bricken

Arbeiten Sie deshalb erwas spars:
mit dem Lizinn!

Belewchinmg

Fehlersuche

por 355 Timer ist robisst und bereitet keine
anlichuamen Probleme, &5 sel denn, er
wirde fabsch angeschlossen. Nicht «Oberie-
hens wiinde dos Bauteil, wenn Pin 3 {Oul-
puth mit einer Daversromfithrung kurzge-
sehlsen wird. Wenn Fehler auftreten,
sollbe man erst einmal an anderer Stelle mit

der Suche beginnen,
{, Falls det Srromkreis michl wie beahsich-

ten st fnlgendes s beachten:

b

Der Litkolben sollte kelne grofie Lei-
stungsaiufnabme haben und cine Litspit-
7 besitzen. Werkzeuge mit grober Lei-
stung sind hereis vom Format ber file so
frine: Arbeiten villig ungeeignet, Als
Richtwert mili: 20 W bis 30 W

. Das Litzann sollie gleich mit integrier-

ten  Flubmittelseelen  versehen  sein.
Elekironik-Lot  L-Sn60 mit 07 mm
Durchmesser und mit elnem herabge-
selzten Schmelzbereich auf 18D *C bis
196 °C dst die Yoraussstzung fiir saubese
Listellen.

D Létstellen sollen rein, blank und
metallisch glineend sussehen, Sehen sie
stunpd unel krusgig aus. zeugt das von #u
heifiem Lot, von emer schicchien Lotbe-
netrung. Das Aossehen b nichi das
Entscheidende, Bedaverlich ist der hohe
Ledstungsverlust bei der - Stromiiber-
ITagung,

. aparen Sie nichl am falschen Ende. Kao-

fers Sie fiir den Timer IC cinen Sockel
und liden Sie diesen in die Platine ein.
Beim Einstecken des Bauteiles sollie
darauf geachiet wenden, dall alle Fiille
gernde und unverbogen sind und genau
in den Sockel paseen.

Der Stromanschinfl

Der Tumer arbeitet bis zu ciner Betrighs
spannung von 18 ¥, die auch genutzn wer-
den kann, sofern dic. entsprechenden Be-

rechnungen und dann die nehtige Bawteil-

anpassung vorgenommen worden sind.

b vorliegenden Beispiel wird ein Batterie-
satz von 4 * 1.5 W verwendet, [Me passen-

den Adapter/Halter/ Aufnnhmen sind pra
tisch kein Problem. Der Ausgang/Outpul

il mindestens & ¥ und 100 mA berefi-

stellen, wm den Timer mit Giihbime oder
alternativ zwei bis dres LEDS #u betreiben,

Ihe Schaltungsplatine und die Stromversors

gung kinmen nur in einem eigens konstru=
terien  Flaschenstinder versteckt werden,

Die Leitungen lassen 1M sich wnsichrbar
von unten durch die Flaschemsandung und

die Landschaft/See durchifiibren.
Wenn der Strom eingeschaliet i, begennt

dler Stromkrzis 1 mit lenchiender Glilhbime

i arbeiten, der Strombkreis 2 beginnt dage-
gen mil einer Aus-Zeit! Ist letzeerer pebout |

worden, werfen Sie bime nichl gleich die

Cilahbime fort. Erst nach Ablauf der Auss
Zeit wird der Leochtkbrper akuivier,

(]

tigt asbeited, dst zuerst die Stromaufih-
rung ru umerbreches.

. Halien Sig die Anschiiisse der Leochi-

diode an die vorgesehenen Stromkon-
takestellen, Leuchist sie, dann isf der
Sehaltkreis in Ondnung. Leuchien sic
micht, vertauschen Sie die Anschliisse
der Disde und versuchen es noch cin-
mal. Die Anode der LED mudl immer
mit der Positivieitung und die Kathode
et der Megotivieitung verbunden sein,
st pussicrt gar nichts,

. Verfiolgen Sie den Weg, ausgehend von

Pin | des Timers, suchen Sie der Reihe

nach die Verbindungen des Schaltkreizes

ab el verpleichen Sie mit der Zeich-
nung. Alle Bagieile milssen in der richia-
gen Reihenfolge und an den richtigen
Anschlissen verbunden sein

Priifen Sie, ob alle Pins des Tiners Kon-
takt haben,

Uherpritfen Sie die  Stromzafihrung,
Halien sie die Anode einer LED sn
Pin 8 und die Kathode an Pin 1 des Ti-
mers, Bei korrekiem Anschiull leschet
diese. Falls nicht, ist der Scholtkreis xu
iberprivfen und der Wersuch du wie-
derholen

. Schaltkreis 2: Trennen Sie den Kontaky

der Glithbirme von der Elektrode des
Transistors und stellen Sie cine Verbin-
dung mit der Birne zwischen Pin 3 des
Timers und dem nepativen  Anschlufl
her. Leuchiet die Birne, sind dic An-
schifisse des Trunsistors fu iberpriden
und gegebenenfalls 7o &ndern. Leuchiet

die Barne auch dansch mnoch, ist der
Transistor yu erselzen.

7. Unterbricht die Glikbirne das Leuchien

niche, wenn sie gwischen Pin 3 des Ti-
mers und die Megativieitung gehalion
wind, priifen Sie bite den richtigen An-
schluf des Kondensators élnschlicBlich
der korrekten Anschiullitstellen. An-
dert sich an dem Zustand nechts, ise der
Eondensator sussutauschen.

Wedtere Anregungen

Leuchidioden  haben  ein  Gehliuse  sus
Kunstatoff, das sich bearbeiten, 2. B scha-
ben, feilen, polieren, scholtzen. bemalen
lifit. Man kann darsus sehr gt Hecklater-
nen herstellen, LEDs sind s0 klein, dafl sie
bei etwas griferen Modellen bervorragend
ale  Positiomslichier  einpesetyt  werden
kfnnen.,

e Helligheit der LEDs Lifit sich durch
cine Verringerung des Saromes drosseln
{siche Formel zur Berechnung des Serien-
widerstandes).

Mavigationslichier kiinnen am Modell ver-
drafwet werden. Das Schiff ist, nachdem
die Stromzufithrung verlegt 1st, in der Fla-
sche festruseteen, und erst dann kann die
See cingebrachi und das Adisschen -gefi-
nishts werden. Machieilig st in jedem Fall,
daft defekie Lenchikorper schwierig auszu-
wechseln sind, Wenn man jedoch ein genil-
genid grofles Loch in die Flascherwundung
bohri, kiinnen die Leschikirper direkt von
suflen cingebaul und ausgewechsclt wer
den, Leuchitiirme eignen sich fir dicse
Mallnahmie besonders gul.

Leuchifeuer in ginem konstant blinkendem
Rhythmus sind relativ einfach nachesemp-
finden, Schwieriger wind es schon, Flam-
men zu simulieren,

In alter Zeit gab es offene Fouer als Leucht-
feuer. Brinde in Gebiucden, Hafenanlagen
oder aul Schiffen kamen hin und wieler
cinmal vor. Warum sollie man nicht versu-
chen, auch &0 eiwas einmal darcusiclien.
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2. Fersigungstechnische Tipy

Probieren Sie doch einfnch das nachstehend
Beschrichene Experiment!

Uber Ly werden zwei gelbe =Blink-LEDs-
pasallel installiert uwnd eine normale oic
LED iiber Ly, Das Schaltintervall von
verindern Ske mil einem Kondensator, der
einen Nennwert von 1 g F besitzt und fiigen
einen weiteren mil einer Kaparitht von 4.7
uF an den auf den Schaltungsplatinen mit A
und B bezeichneten Siellen hinru, Diese
Anordnung bewirke das  gleichlafends,
aber doch nicht ganz zeitgleiche Blinken
der pelben LEDs. Dy Zusatrelement i
erfordertich, um die Zeitintervalle der gel-
ben tanzeaden Flammen Ober der glithen-
den mten Kohle cinander amrugleichen.
Matiirfich zollte das «Bild« mit erwas ge-
knitierter kolorierter Klarsichtfolie unter-
st werden, asch deswegen, um die
LEDs durunter zu verssecken,

Briinieren

Briknieren isi ein oxidicrendes Beizen, mit
dem Eiscn, Stahl, Kupferlegicrungen wnd
zahlreiche anders metallische Werksioffen
aui chemischem Wepe dunkler gefirky
wertden,

Fir hellbraune bis schwarze Farbeine auf
Kupfer und Kupferlegierungen oder auf Sil-
ber wenden vor allem sulfid- und selenhalti-
ge Farbeldsungen bemutel, Auf Silberge-
genstinden eraougt man so die Alsilberfir-
bungen. Blaue oder blaugrane Farbungen
aufl Eisen, Messing vnd Mickel kann man
mit eines heillen Lisung von Mairiemthio-
sulfat und Bleiacewnt erriclen,

Im folgenden wird das Briniersn won Kup-
fer und Messing beschrichen. Fir anders
Werkstoffe und desen Legierungen pelten
natiirlich andere Rezepiuren.

Vorbehandlung

Gleich 21 Beginn dic cindringliche Wars
aurg, dall man diec Chemikalien keincsfally
#n die Hawt oder in die Augen pelungen las.
sen sollte. . Entsprechende SchutzmaBnah.
men sind vor Arbeitsbeginn #u treffen. Mas
sollte alte Kleidungsstocke ragen und 5

cine  festschlicflende  Schutshrille o

Gummi- ader Einweghandschube zulepen
Stcllen Sie Thre Arbeitstanks zum Solute
nufierdem in dichie, ausreichend profie Ply.
stikschiisseln oder -schalen [
Eiwandfreie Ergebnisse ercielt man nur,
wenn die zu behandelnden Teile oxid- und

auvor gedtet und getrocknet hat, hat diesen
Zustand bereits erreicht und kamn soforg bee
ginnen, vorausgesetet, er hat dic Teile nicht
mit den blaben Fingern berihr,

Arbeiten Sie am besien stets mit destiflier—
fem Wasser, mindestens aber mit entionis
siertern Wasser, So bilden sich mach Spil-

entfernt werden missen, bevor mit den
Oberflichen in deren Bearbeitung weiser:
verfahren werden kann — bei filigranen
Teilen sehr problematisch! Reinigen und!
Eleichzeitig etwas mattieren kann man das
Werkstiick, indem man es worsichtig und.
kurrzaeitig bes Raumtemperatur in eine mil-
de Atzitsung twucht, bestehend s 250 g
Kaliwm-Mi-Chromat  (K;Crihy, 135 ml
Schwefelsfure 138 (H.S04), 3 g MNairi-
umehlond (NaCly aaf | Liter Wasser. Eine
anderc Misglichkeit ist dos Beizen in einer
Mischung vomn 900 ml Wasser und 100 ml
Schwefelsiure 1,84, Nach der Behandlung |
ist ein Spiillen in fefnem Wasser erfor
derlich

Eigentliches Brimieren oder Metallfichen

Die Teile werden je nach gewdiimschier
Schwirzung bis zu einer Minute und bei
einer Arbeitstemperatur von 30 “C in cing
mit nachsiehender Kexeptur herpesellien

(g getaucht und anschlicfiend getrock-
pet. Mit giner geringen Geruchsbebistigung
{50 7u rechnen, es isd daher fir eine aosrei-
shende Entliftung 20 sorgen. DHe Firbung
;a1 lufthestinsdig, wird von Siren, Ammo-
mank und wibrigen Alkalilisungen rersti,
[has triffi allerdings fiir eingelbuddelie Teile
nicht w0

Funiichst wird eine Losung aus 12,5 g Sil-
permitrat (AgNOy) in 50 ml Wasser herge-
stelit, Thann 1ak man 300 g Kupler-T1-Nigat
{Cu[N05):) mit 40 ml Wasser unter Wiir-
merufuhr zecfliefen, gibi die zuvor erstellie
Sitbermitrutlisung hinza ond verdiinmd mil
cimem Liter Whisser, Zwecks besserer Be-
neizharkelt kann man noch etwas Brennspi-

ritui hinzugehen,

Nachhehandlung

Dae geschwarmien Teile (tefschwarz, mait)
sind pegen mechanische und chemische
Einflisse sowie gegen Handschweill emp-
findiich. Wenn man auf die (in jedem Fall
naftrugende) MNachbehandlung micht  ver-
zichien mdchie, sollte man den Embau erst
ru cinem miglichs spiten Zestpunkt vor-
melinen

Als Universalminel wird das vorsichtige
Betuglen mif einer Lisung aus Terpentindl
und Wachs im Verhiiltnis 3 : | empichlen,
Es in jedoch insofeen ungeeignet, als es zu
Verklehaungen kommen kann, Man kann dic
geschwirsien Teile jedoch such mit firblo-
st Kiestharzlack vorsechiig . besprithen
{erforderiich ist ein sehr leiner Locknebel).

Entsorgung der Chemikalien

E.lﬂﬂ erkundigen Sie sich bei den -einschii-
Elgen drtlichen Betrieben, wie sie die ver-
brinchten oder nicht mehr hendtigten Che-
mikalien gpd Litsungen entsorpen kinnen,
Meist gitt es in der Niihe Sammebdepots
ir Chemikalien, Spitlwasser (destillieres
oder entionisieries. Wasser) kann normal
andsorgt werden.

Heben Sie bitte nur reines Wasser auf,
picllen Sie miemals or Spiilung benutrie
Wisser wieder zusammen

MaterialbeschafTung

Drogerien oder einschligige Geschiifie fir
Bastelbedurf aller Arl hefern Foloschalen
und Pinzeeten, Flaschen aus Plastik sind
mitnnter i Koulhdiusern erhiltlich, Aache
Schaben als Anruchischalen in Blumen-
oder Pilanzenmiirkien, Emweghundschuhe
ans Gummi in Apotheken.

Konfektivnierte Chemikalien sind erhdli-
lich bei

C.H. Ersléh

Kaistralie 5

D = #0221 Disseldorf — Hafen
Telefon 02 117 39001-0;

Telefax (02 11 £ 39001-21

DEGUSSA

GEB Indusirse- und Feinchemikalien
Amwendungstechnik

Postfach 1345

D = 63403 Hanaa |

Telefon (6] 81 /59-2854;

Tebefax D61 K 4099

Bullaugen

* Bullaugen.

Durchmesserziehen

Vor diesem Arbeitsverfohren scheuen sich
viche Modellbaver, weil sie selbst schiechie
Erfahrunrgen damit gemacht haben oder von
Kollegen gewarnt worden sind, und deshalb
gar nichi erst clgene Versuche unler-
nuhren,
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2. Fertigungsiechnische Tipd

Dus besondere Merkmal dicser Herstel-
lungsweise fr Rundhiilzer mit geringem
Durchmesser st der  gleichbleibende
Duerchmesser auf der gesamien Ziehlinge.
Dries ist fiir BoddelschilThaver gine Selbws:-
versdfincdlichkeit. Dhie Masten haben vom
Fult bis zum Topp demselben Querschnit
und auch Rahen hoben tberall denselben
Dmrchmesser, awech wenn sie insgesami
Uimper gearheitet sind als Masten. Andere
Kollegen dugepen machen sech die Mihe
und fertigen die penunnten Teile mit der na-
turgetreen Querschnitsabaohme. Fir sie
bietet das hier vorgestelie Verfahren ledig-
lich einen Ausgangswert, aber der ist — im
Gegensatz zur bisherigen Herstellungsme-
thade — wirklich definiert. Man kann nim-
lich dig gewtnschien Durchmesser exaki
ungd in sehr engen Tolernnren herssellen.
—+ Rundschleifen,

[Me verwendelen Holzqualitiien  sollen
cine gewisse Hire nicht iberschreiten,
elastisch und moghichs langfaseng sein.
Ranin und Bambus sind als iufersie Soricn
anrusehen, fu weiche Milzer eignen sich
deswepen nicht, weil die Holefssern belm
Spannen in der Zange ru schr nochpeben
und durch Abscheren unlerbrochen wer
den, Sie hallen dann den Zug dorch das
Schilen nicht mehr stand, — Hole.

Arbeitsablant

Man verwendel entwedér vorgefertigtes
Rundmwternal, wic z.B. fehnsiocher, Row-
ladenspeile, Stibe von medirinischen Wit-
testibchen oder Ahnliches, oder man arbes-
et Holz grob aufl pecipncte  Vorformen
FiTR

Die Holzivile werden an der cinen Seite so-
weil sangespitzie — genouer: thr Ausgangs-
durchmesser wind soweit verringeri —, dail
ste durch die ersien Zighlocher hindurchra-
gen undd von der anderen Seite mittels eincr
Zange zu fassen sind, be kleiner die Zich-
durchmesser werden, wm: so dfier wind es
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noiwendig sein, den Spannzapfen
formen, Diese Arbeit solle nicht dy
schneidende  Spanabnahme erlivlgen,
dern durch Schaben. — Fieheisen,

Targs Zishanpn
= e
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Arbettsprinzip

Einbausicherung

Machdemn man dic Rahen sm Mast ange-
bracht und die Masten getakels hat, jedoch
keine Toppnonten und Brassen pesets sind,
legt man zor Sicherung pegen Verwin
Verhaken, schlicht gepen des Verheddern
der Wanien und Pardunen zwischen

einen etwn 3 mm breiten Streifen aus dilie
nem Papier, der vorsiclitig zu cinem Ring
rusammengeklebt wird — es darfl dabel
kein Kleber an dic Wanten und Pardun
kommen, und der Papierstreifen darl such
michil daran festkleben, Die Streifen werden
mach dem Aufrichien der Masten in def
Rudde] vorsichtig rerschnitien ader zerriss
sert, vorsichtig mit emer lanpen Pinzetie
hersusgeangeit oder  schlicht  herausge-
schiitielt. i
Werden die Buddelschiffe aber kompliziert
gl 15t dos lnufende und stehende Gt um-
fangreich, dann Gberlegt man sich schom,
o man nicht doch eine Sicherung vorsich.
Kritisch st das Zerschoeiden des Popier-
streifens in der Buddel. Verletzt man dabei
einen Faden, dann ist der Arper grofl, In
der Regel kann man bei den melsten Buid=
delschiffen suf das Vorsehen dieser Siches

ang verzichien, —+ Federhoken; — Gerel-
for; —+ Cireilzangs; - Verlingerte Schoeid-

klimge

Einbuddeln

Finhuddeln nach Einbringen
der Buddekee

e Ruddelsze 15t ferig in der Flasche, der
Kiil ist ausgehinet, dic Cherfliiche is1 mo-
delliert und farblich gestalier, der Abdruck
dies Unterwasserteils des Schiffsrumplies ist
vorbanden, [he Buddel liegt suf dem Ar-
beimstinder. Das Werkzeug ist bercitge-
siglln bew, bereilgelegt.

Maon beginnt mit dém Einbuddeln. indem
mun die Stage lockert und die Masten nach
hinlen wmlegt, Danach werden die Rahen
pedreht und in Lingsrichiung gebracht und
lie Bepel vorsechitip seitlich um den Schiffs-
mimpl gelegt. Die Segel durfen auf keinen
Fall peknickt werden, Daber s darul zu
schaen, dudl sich dos stehende und lnofende
Gut beim Aufrickien nicht 2o sehr verhed-
dern kann.

Meit shnd die Bahsegel am Mast so konzi-
prers, dafh mindestens die oberen beiden Se-
gel quer durch den Flaschenhals passen. Je
nliber man dem Grofisegel kommt, um so
mehe sl die Scpel zu verdrehen, damin sie
durch den Flaschenhals gelungen kinnen.
~* Embumicherung.

Dhus Schiff wird von der Helling gelist und
langeam in die Flasche eingebrachy Es
Wird mit einer Klemmeange mbglichse welt
Vierm in der Buddel neben dem Abdruck maf
dem Kin abpelegt. Die Fliden sind so zu
ofidnen, dafl sig beim weiteren Hinginschie:
ben des Rumpfes in die Buddel und beim
Absctren im Abdrock nichi mit dem Leim
i1 Beribrung kommen lbnnen.

Mitiely cines Hilfsgerites kann nun der
Leim in den Abdrock gebracht und vereil

wenden. Donn setel man das Schill in den
Abdruck umd vergewissert sich, daf alle
Fiben Iu:wngl'n.'b 3ﬂdiebu!n sumd, Bs kann
micht schaden, die Masten vorsichtig leicht,
uber noch micht endgiltig aufaunichien. Ge-
pebenenfalls 15t e Einbausicherung wu
entfernen. Danoch wind das Schiff in den
Ledm eingedrilekt. Es beginnt non die Ru-
heezeit, im der der Kleber abhindet. Einen
Tag Warezeit sollte man sich auferlegen.
+ Einbansicherung: * Leimspacheed;
-+ Lemtroplen.
Hat man voller Ungeduld dicse Zeit hinter
sich gebrachl, werden die Masten vollstén-
dig sufgerichiet, und das Rige wird so pe-
frimmit, wie man sich das alles vorgestellt
hat. Hierzu benutet man pebopens Diriihie,
Hakennadeln und ihnliches Werkzeug.
Die Fughelastung der Stage, die durch den
Kitver laufen, sollte sehr behuisgam dosier
sein, denn der Khilver ist nun einmal dic
achwiichste Sielle. Die Bohrungen im Bug-
spriet lnssen wegen der Querschnitsminde-
rumg keine hibere Zugbeansprischung zu.
Trotzdem missen die Stage sieifgesetzt
wenden, Man legt dic avs dem Flaschenhais
heraashingenden Enden um und klebt sie
miil einem Streifen Lenkoplast aullen an den
Hals. S0 lnssen sie sich vorsichiig strallen,
Anstelle von Leukoplast kann man aoch
einen mehrfich umgeschlagenen Gummi-
ring einsetren. Mit einer Hakennadel oder
einem entsprechend  wugerichieten Hole-
span tuplt man ein Tripichen Zaponfack
(Magetlack venrigt sich nicht mit allen an-
deren Anstrichlacken!) oder anderen Kle-
hier Gherall dort hin, wo Smage befestign wer-
den miissen, Die jetzt notwendige Trocken-
oder Abbindereit sollie reschlich bemessen
wenden, um sicherzustellen, dafl sich die
Fiden auch nichy mehr lsen, wenn sie ges
kappt werden. Wer Sckundenkleher ver-
wenden mbchie, sollie bedenken, dall es
nicht einfuch ist, den Kleber schnell, ge-
zieh wnd richiig dosien direky an die Ver-
hindungsstelle zu schaffen. Andererseits
mufl man auch keine lange Wartereil mum
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Abblnden in Kauf nechmen, Aaf alle Fille
solle man diese Technik erst auflechalb der
Flasche trainieren, -+ Verlingerte Schneid-
klinge.

Nach dem Einban der Decksaufbauien
kana die Buddel dann endlich verschlossen
wierden.

Variantenr des Einbuddelns gibt es sulsuf,
Schliellich hat jeder Boddelskipper seine
cigene Methade entwickelt, und davon gel
man nicht gern ab. Buddell man n Knpei-
miaasen ein, bleibt die See natlidich niche
nur plastisch, sondern swch elastisch, Da
ol wan mil dem Aufrichten der Mast

sung. der Schiffshithe an den Flaschens
durchmesser pestatier und das Schiff nichy
a0 fief in der See versunken crschelbnen
Zuerst wird in die Flasche das Urbehe
kett, dos Erbaverschild an der Stelle chny
klebt, wo die Flaschensee spiter ihren tief
sten Punkt haben wind.

—_— e T =
— o
SE =T
FHedhencly g dwrch Keile

und dem Stiferzen der Stage wesentlich
warsichtiger zu Werke pehen und den
Rumpd eimem Gegendruck aussetzen, weil
sich sonst das Schiff vesschishen kann.

Je mehr Zug und Druck aof das Schiff aus-
preiibt wird, desto tiefer versinkt es 1m Kitt
der Buddelsee, Der mit viel Hingabe herge-
stellie Rumpd verschwindel muschens, Ge-
duld 158 hier also anpgebracht, Emn velibela-
dencs. Fruchischifl hat keine grofle Aus-
struhiung. Hicr kimnen dee Stage unter dem
Kiel nach vorn gehaolt werden und braschen
micht eigens verleimt #u werden. Das Pla-
stilin kiilt die Fiden susreschend fest, Da-
her entsteht suf die Khiverfiden auch niche
sulch ein Zug, der die Schiffslage im Bud-
delmeer peliihrden wiirde.

Wieder anders werhdill es sich, wenn dic
Schiffsriimple geteilt sind. Der Untermumpl’
wird mit der Buddelsee emgesctzt und hir-
tet b ihr ous. Ist das Buddelschaff fertig-
gesiellt, wird das Oberteil aufgesetzt. So
spirt man die sonst erforderliche Wartezeit
zum Abbinden des Leims. Jede Variante sr-
fordert cin anderes Verarbeiien, Daher
knnn such keime llgemein galtige Richi-
schour gegeben wenden, —+ Seeoberfliche,

Einbuddeln vor Einbringen
der Flaschensee

Wiele Buddelschiffer prakiizieren eine an-
dere An des Einbuddelns, die dic Anpas-

bl

Ist der Kleber abgebunden, werden der Fl

seheninnendurchmesser bestimmi und di '!;
Hihe des Schiffies ausgemessen. Aus der
Differenz ermittzil man cin Hohenmal i
ein Suickchen Holzlewste, das auf das B

Bamerschild aufpeleimt wird, Motiirlich ist
noch ein kleiner Sicherheitsabstand zwie
schen dem Masmw des {;mﬂrrl.l.sb:ﬁ B

gen. Ansiclle der Holzleiste lnssen sich.
auch swel pegenliofige Holrkeile einsets
#en. Hierdurch hat man noch cine Mﬁilk‘&-'
keit der Hohenabstimmung, st erst dis
Schiff in der Flasche, sollien die Keile in
der Hohenabeleichung fest verbeint scin.
Jetzt knom das Schiff in die Flasche go-
bracht und suf die Holedeisse peleimt wer-
den. Man bt nun - gegeniiber anderer Fer
tigatellungsmethoden  den  unschitzbaren
Vorteil, dafl man das Schifd n der Flasche
in uller Ruhe und Sorgfalt feragaelien
kamnm,

Weiterhin bieter diese Version die Miglich-

keit. das Schiff mit dem Bugspriet voram
ciepubuddeln. Bs lassen sich die Siage
wunderbar durch den Schiffakorper umd
durch die darin cingebamen Rihrchen oder

umfunktioniere solicrammaniclungen vwon

Stronkabeln fihren und festsetzen, ohne
dalh die Cefabr besteht, daf man die See-
oberfliche beschidigt. Man hat auch nscht

Einbuddeln

asehy dns Problem des: sVersteckenss der
Fadencnden, Man kann e Avstrissiellen
der Fiiden demnt vorschen, dall sie spéler
mit dem Einbringen der Sec vollstindiy
verdecks sind. Auch ist dann ein sauberes
Abtrennen nicht mehr erforderlich,

st werkn mun mit seinem Werk rufrieden
jat, wind die Budklelsee eingebracht und
modelliert. Jetet kann der Kitt in aller Rube
ghbinden und danach die Secoberfliche
furblich gestaltet werden.

Yorfihrt man nach dieser Methode, dann
Jiege das Schiff nicht so tief im Wasser, der
Rumpl  kommt  wesenlich  besser wur
Geltung.

Einbuddeln von oben

Dickbauchige, gadrungens Flaschen eagnen
sich besonders xum Eimbuddeln der Schiffe
von oben, [Die Flasche steht aufl iheer
Chrundfiche und bedard keines besonderen
Standers, Allerdings sollie man aine diinne
Schicht Filz darumterideben, damit das M-
belstikck, mil dem sie stehen soll, in der Po-
litur micht beschidipt wind. Es genigt elne
rngfoemige  Auflage, weil der Erhawser
messt unter dor See seine Indtwalen hin-
ol

Gerde die sufrecht stehenden Flaschen se-
hen sehr wirkungsvoll aus, wenn der Ver-
schiull mit etiem damn hiingenden Siegel
versehen i

[He See wind einfach von oben durch den
Hals eingeheacht, nus der gleichen Position
Beformt ind, nachdem ein Nacher Abdruck
der umteren Rumpfliche erfolgt ist, farb-
lich endbehandelt, Der Rumgd sollie zu
dem Fweck bersits den Bugspriet tragen,
Weil sonst der «Standort= schiccht abzy-
schbitren jst,

Dy Schiff wind in dblicher Weise oufler-
halt der Buddel hesgesicll und gelang
atch suf herkimmiliche Weise durch den
Flaschenhals, Das Aufstelien der Misten
Und dos Riggen der Sepel in der Flasche
mull jedoch aufl andere Weise erfolgen, da

das Schiff nichr in der See befestipt und da-
her nkeht sicher pelagent ist. Es empfichl
stch nicht, doppelseitig klchbendes Gewebe-
hind ro verwenden, Das Schiff wird zwar
cinigermudlen sicher gehalien, doch es sl
danach sehr umstindlich, das Klebeband
wieder testlos vwon der Untersese des
Rumples bew. der Flaschenwandung zu ent-
fermen,
Besser ist folgendes Vorgehen: Um ein Yer-
rutschen des Schiffsrumgdes m verhindem,
erzeugt man mit cinem mit ekper stiFmseit-
pen Vertefung vérsehenen Dmhtende einen
Gegendruck gegen dic Bagsprigtspitaee und
setzi dann die Vorstage nacheinander seeif
und fest, Dieses Draluends knnn ein Bihr
chen sein, das in Basielpeschiifien preiswen
als Meteraare ru erwerben sl
Mapche Buddelschiffer erleichiemn  swch
diese Arbeit, indem sie den Bugspries axial
durchbohinen und die Stge durch schrig pe:
setzie Bohrungen in den Innendurchmesser
loufen lassen. Dafor ist jedoch sehr viel
Geduld und Kdnnen erforderlich. In diesem
Fall sollte fiir den Bugspriet Bambus ver-
wendet wenden, weil bei digser Holzguali-
tiit der Faserverlsul meist gleichbleibend Li-
near ist. Trotzdem verlauft manchmal der
Bohrer, oo dafi nich jedes Tedl den Ansprii-
chen geniigl. Zam Schlull wird cin kleines
Tropfchen Sekundenkleher aufl die Bup-
sprictspiize gegeben, aus der alle Suge aus-
treten. Die sustretenden Fhiden sind bed die-
ser Methisde recht einfach #u trénnen,
Gebohr wird maximal mit cinem 08 mm
Bohrer, der Bugsprien sollie daher nichi
schianker als L5 mm im Aullendurchmes-
ser wenden, Dhe Stage werden mit einem
feipen Dreaht durchgeholt, beginpend mil
dem Stag, der am nichsten sm Schiffs-
ruanpf liegl. — Axisdes Bohren diinner Sti-
be; —+ Bugsprict; — Draht; —+ Federhaken;
-+ Wl lenfarmer.
Mittels eines Federhakens oder ciner Ha-
kenmadel wird wnter den Stag am Mastaus
it gepriffen, die Flasche wird aufgerich-
tet, das Schiff m den mit eowas Kleher
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2. Fertigungstechnische Tips

verschenen Abdruck gesetrt und bedchi an-
gedribckt. Verwenden Sie hierzu Pweikom-
ponentenkleber.

Einbuddeln von unien

Imposant it es, cin Buddelschifl wo in ei-
nem Ginskorper einzufangen, dafl sich des-
sen (iffnung unten befinder und das Gebil-
de duniber angeordnet s,

Hieran bicten sich rwei Herstellungsmetheo-
den an. Einmal wird ttsachlich dber Kopf
Schicht um Schicht die Behilieri(fnung
verengt wnd dibei das Schiff langsam, aber
sicher eingeschlossen. Eime andere Version
verlangl d=s Einbuddeln von oben, aller
dings auf einer zuvor eingelegien sauberen
Plastikfolie, die nach der Fertigstellung mit
einem kleinen Trick wieder entfernt wisd,
Dhieser Arheitsablauf ist der eleganten:

Weil Schiffsachse und Flaschenschse nichi
mehr auf einer Linie, somdern vertikal zo-
cimandes stehen, mufl man gedrungene,
bawschige Flaschen mn miglichst kursem
Fluschenhals und miglichs weiter Offnung
oder such Glaskolben oder Glhbirnen als
Behiilter wihlen. Mit der Offnung nach un-
ten kiviien die Glaskérper dann auch sicher
mfgestinden werden,

Methode 1

Dias Schifl wird sundchs: in den Glaskérper
cingebuddelt und cdann fertigrestelln. Mit-
tels flexihlen diinnen Drahtabschnmien oder
kicinen Stilckchen doppelscitipem Kiche-
handes mull das Schiff oribergehend an
ciner Siclle befestigt/pehatten werden, die
ex erméglicht, die ersen Schichien der
Buddelsee einzubringen. Dhicse Hilfamanel
=sind spéter wieder zu entfernen. Der Diralu
L sach mit einem Seitenschneider in meh-
rere Teilstlcke trenmen, die bequem mit
einer  Pinzetie  herngsgenommen  werden
kimmen [er Sedenschneider mufl dann al-
lerdings gedrungen gebaut sein, dali er in
ier «Tiefies arbeiten kann,
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AnschlicBend wird die emnpetirve Buddel-
see irichterfrmig und in eincelnen hich

iet, Dabei it 7y herlbeksichtigen, dafl 1
for das Bugsseren und das Drehen des Mo.
dells einen gewissen Raum brauche. — F
schenses,

Mischt man Hirezusitze unter den Kitt der
Fluschensee, kann man schon nach v ciige ;
Swnden sein Werk fortseteen. Solunge die
aur Werfiigung stehende Offnung im Glas-
kisrper groll genug ist. kann das Schifl auch
nach dem Einbringen der eren Schichien
cinpebuddel wﬂ:fn

Fulls man befilrcheet, der Kint kinnite an da
Schifl beim Vorgang des Einbuddelns noch
Farbe abgeben, dann sollte man es fum
Schute in eine Plastikfolie einwickeln, die
notiirlich wieder aus der Buddel s entfer-
nen ist,

Ist die Offnung Schicht um Sehicht enger
geworden. l6st mmn dos Schiff von dem vor-
itberpehenden Ankerplate, entfernt sorgfiils
tig die Halfsmittel und gegebenenfulls deren
Spuren und setzt das Scinlf, das an Bug und -
Heck in der Kittmasse natirlich Abdriicks’
hinterlifie, an der beabsichtigten Stclle ah,
MNach dem Aushiirten des Kitts kann dann
dns Schiff mit Weillleim an diesen Suwellen
endgiiltig befestigt wenden, Bevor dic wei
lere See eingebracht wird, muf der Lebm
erst richtig abbinden, |
Nicht zu vergessen ist, dall die Sesoberfld-

che ebenfalls sukzessiv modellien und
farbiich pestaltet werden mull. Zom Schiuf
wird man daraf ganz verzichten missen,

weil mnn selfbst mit den besten Werkzeugen

nicht mehr durchkomme. Dann sind Kom-

promisse gefrage. Wichtig ist, daB die Kit-
masse homagen im gewiinschien Ton cinge-

Birbt ist. Der Resi st Fingerspitzens

pediinl,

Dransch wird dann die See um das Sehiff
sorsichtig mit kleinen Kinkigelchen end-
gliltig geschlossen, fo beachien ist, daf
dag O des Kitts im Laufe der et nanch un-

Einturaddein

e durchsickent und sich an der tiefiten
grelie sammelt. Man sallie daher ein Stick
Mm“,,ﬂf,.g.jgr e anderes saugfahiges Ma-
qerial it einsetzen, dall das Uberschilssipe
f aufnimmt, 2.B. die Borsen eines preis-
weren Prisels, ein kurzes Tampenende.
Srretlizm nus Hil:‘l‘th:kﬂpﬂmﬁ!, Tisaue- oder
anderes saugfihiges Papier. — Kitl,

Da e Flagchensee ja bis rum unleren
Rand in der =Buddels steht, mufi eine Ver-
sehlultairappe erfumdlen, mit Sisgellack ge-
arbeitet oder im Falle ciner Glihhirne dis
Fassang wieder nufgesetr] werden. Wizil dlie
Bucdelsee sukrewsiv emstellt wird, emp-
fiehit ex sich, pleichmiliy singefiirbie Kit-
musse in susreichender Menge herzosicl-
len. Iher nicht benddigle Teil kunn ja in
elnem Behiilter und portionsweise in der
Tiefkiibliruhe aufbewahn werden, die dann
nach und nach oulgetaut und verarbeite
werden kfinnen,

Bei dicser Methade ist es mdglich, de Sta-
ge durch den Schiffsrumpf nach unten
fahren und dorl unsichtbar [Estreseteen.
Dhas kunn jedoch erst geschehen, wenn dis
Schifl et verleimd, wher noch genigend
Durchgungsineirsiim vorhanden ist, wm mil
Werkzougen die  Schratsegel richicn
kimnen

Methode 11

Bei dieser Methode wird mit Plastikfilie
pearbeitel. Um beispiclsweise cin Buddel-
i {n cin kugeliges Leuchienglus einzu-
setzen, wind ein anndhernd quadratisches
Stilek Plassikiolie verwendet. An allen vier
Ecken werden Fiden angebracht, und die
Folie wird siiber Fcks in dic Gluskngel jo-
legt. Ein Zipfel ragt nach worm etwas aus
der Oiffnung heraus, die anderen drei Zipfel
Werden nach auflen umgeschlagen und die
Faden unter der Fotie ans der finung her-
Bisgefihr,

Dinn wind nach dem hlichen Verfahren
fie See cingehracht. $ie wird auf der Folie

mudeliiert, und das wind Schiff eingebud-
delt, 19 alles fertig, wird die Claskugel pe-
dreht und dabei die Folie lnngsam ais der
Kugekiffnung hermusgezogen,

Bei dieser Methode bendtigt man cine Kit-
masse, die nicht so schoell abbisdel, Es
sollie auf den fusatz von Schnellhdmem
g verzichiel werden oder thn wenigstens
a0 well reduzicren, dal die Topfacit ausrei-
chend ist, um wlle erforderlichen Arbeiten
awsrufishren. Bs kommi natirlich auf das
Modell des Buddelschiffes an, Ist es ein-
fach, dann kann cine Topfaelt von maximal
vier Stunden ausreichen, um das Schiff voll
sufzuriggen — sofern man diese Zeil nuch
ununterbrochen autzen kann.

e Offnung wird von unten mil einer vor-
gefertigien Holescheibe sverklebts, weil
songl der Kitt langsam nochsacken wirde,
solange er noch micht restlos swspehdc-
tet ist, Dhe Scheibe kann den gleichen
Durchrmesser haben wie die Offung. Zo-
schenriiume kinmen mit Kirt abgedichiet
werden. Aof einer planen und Gldichten
Unterlagen hdmet die Buddelsee resthos
s,

Eine weilers Miglichkeit, die Offumg 20
verschlichen, besicht aus 2wed Scheiben fe-
dernden  Kunststoftmalerials wn ca 15
mm MMeke, Dig Scheiben sind im Dursch-
messer etwa 5 mm bis 10 mm groder als die
Offnung, Man schresdes von diesen Sched-
ben gegentberlicgend und pamallel o viel
Material ab, dall diese Restscheiben in
durchgewdlbtem Fusand sich leicht in die
Offnung einfilhren lassen. Dieser Vorgang
wind kreuzweise wiederholr.

Setrt man den Behdler sul einer plancn
Ebene ab, kann der Kitt in aller Rube aus-
hinen. Das Oberschissipe Kingl wind wie
oben heschrichben abgeleitet. Danach kann,
sofern gewtnschi, das gute Suick in einen
Schmuckstinder mit ciner  ringformigen
Auflage gesetwt wenden. Dig Auflapekants
sollte elastisch verformbar scin, sic st da-
her z.B. mit einem Filesreifen auseu-
klesden,
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Varfante ru Methode 11

Auf die Plastikfolie wird zunichst e vor-
gefertigter Merschlufideckel montier, der
s grofl ist, dab er dic Cifnung des Glaskor-
pers wvon innen verschiset, Auf dem Dieckel
wird dann in passender Grific und Ausdeh-
nung iie See modellien, das weiters Vorge-
hen unterscheidet sich nicht von dem oben
beschrichenen, Diese Variame hat den Vor-
teil, daff die Polie micht mit dem Verschiuf-
deckel veridebt. — Papierscharnier,

Fadenschut;

Mach dem Einbuddeln des Schiffes singd
naxch eine ganre Rethe von Arbeiten zu er-
letigen, ehe das Werk vollendet ist. Do sind
noch kleinere Arbeiten mit Kitt und Farbe
vorzunehmen, man madl mit Werkreugen in
die Flasche, um die Sepel auszurichien
1w,

Ist das Schiff in der Buddel, s fithet meist
nicht nur ein cingelner Faden aus dem Fla-
schenhals heraus, Wie leicht kinnen dicse
Fiden mit Leim oder Farbe in Berithrung
kommen, miteinander vecklehen, so dalb sic
in ihrer Funktion besintriichtigt sind. Bs s
also fiir einen wirksamen Fadenschutz zu
SOFgen,

Dz bietet es sich an, die Faden in Isoler-
schiiivchen aus Kunstsaoff gu fihren, die
man von eanigen dickeren Drahtiesten ge-
#open hat. Es st ndidzlich, die Fiden még-
lichst gleich beim Bon des Schiffes in die

i

Hisbstcin | |

i

Schuizschiach

T

Isoliemschliuche edmeubringen, Bei dicker
Crelegenheit kunn man glewchzeitiy sine ges
wisse Ondming in das System bringen,
Fiiden von Backbord, alle von Sicuerbong

alle Stage, ete, kommen i einen gesonders
ten Schinnch. 1

——— )
.Umht.u.w

Prese Schlduche werden dann nach dem
Einbuddeln parallel zueinander &n der In
nenwand des Flaschenhilses mitiels Klehe-
folie oder Leukoplast befestipt. Nach G-
briuch sind sie leicht wieder zu ent
fernen

Um die Fiiden durch den Tsolierschiaach zn
bekommen, beaditigl man ctwas dinnen
Diraht. —+ Drabt. Er wird in der Mitte ge-
knickt. an der einen Seile wenden die bei-
den Enden miteinander verdrehi, und zum-
Anfasson wird eime kleine Ose pebogen,
Es ist wichtig. cine Lingere schlanke, platie
Schianfie durch die Tsolicrung zu schisben,
bzw, 2 zichen, dafl bereils durchgezogene
Fiiden heschiidipt werden. 1

Farbgebung Kleinteile

Um Kleimeile #u bearbeien, lils man sie, |
solange es miglich ist, am Ausgangsprofil

des Materials. Die Handhabung von Werk-
stolf und Werkzeug wind dadurch wesent-
lich erleichien,

Will man diese Kleinteile nun auch farblich
gestallen, kann man Schwicnighkeiien be-
gegnen, indem man diese Teile vorsichiig
aul e Nadel spiefit und dann anpinselt
ouber ansprihi.

Ciiknasay st s, wenn die Madel bereits

durch cin kleines Holeklitnchen pedrickl
worden st und mil der Spitze nach oben |

Flrrchenboden afnrernen

ginen sicheren Stand kot Vorschleg: Man
pehme sich ein Stick Abachi-Leiste 5 mm
o 20 pm ursd bohee alle 15 mm bis 20 mm
eln ca. 0.5 mm Loch. In diese Licher
driscke man Taperiernigel (L8 min Durch-
messer k. Aul diesc Weise hat man gleich
fie eine grofbene Menge die erforderlichen
gieckl man dunch e kieines Bretchen drei
pleichlange Nadeln oder Stifte nach dem
RBildl cines gleichseitigen Dreiecks, so hat
paam ¢ine hervormpende Dretpunktauflage
fiir Teile, dic von llen Seiten lackien wer-
den sollen. Dig Punktauflage ist so klein,
dafl wie mach dem Trocknen nicht mehe
sichihar 1, Beachte: Das Teil wind in die-
s Fall micht aufgespdefit, somdern nur
mufgeicgl,

Fesisetzen in der Buddel

Wenn endlich der grofie Augenblick da ist
umd das Ergebnis vieler Stunden Arbeit
enditch wom Swapel sum endgilliigen An-
kerpluz lsufen solbl, stelli-sich die Frage,
wonit i das Schiff in der Buddel festset-
#en kann, oder, genauer, in der erhlinieten
Flaschenses mit dem Abdruck des Schiffs-
rumples

Empfohilen werden Kleber oder Leime, dic
rEnspanent anshiirten vnd keine schr lange,
sher puch keine ru kuree Topfeeit haben.
Unter Topfren versieht mon die zeitliche
Spanne. mnerhaly derer der Kleber axder
der Leim problemlos verarbeiter werden
kumn, ohne dall die ehisatrende chemische
Beaksion  ein  Weiserbearbeiten  uner-
hiificled

D das Binbuddeln cinige Zedr in Anspruch
Almm, solite man sich die Gebrauchsanlei-
g des Klehemitmels genau durchlesen. Lat
Sie Beaktionszen relativ kurz, sollte man
4l slle Falle erst einboddeln, das Schiff
fehen seinem Liegeplate obsetren, den
Kleber einbringen und dann das Schiff mit

leichtem Andruck endgiitig vor Anker ge-
hen lassen, Ia dagepen eine langere Topi-
it gegeben, kiin man erst den Kleber ein-
bringen und anschiiefend das Schiff ein-
buddeln, dinn aber gleich endgiiltig an den
vorgesehenen Platz. Diese Methode hat den
Vorieil, dafi man in absehbarer Zeil weiter-
arbeiten kann.

Yerwender werden oblicherweise cinfache
Weibleime ohne Schoellharterusdtze und
Lweikompoenentenkleber mit lingerer Topt-
wisin (e s 200 Mimeten). Auf alle Falle
mull die Reaktionszeit der Verbindungs-
minsse shpewariet werden, ehe mun mit dem
Aufrichten der Masten beginnt. Mermutlich
ist das die schlimmste Zeit (6r den Busddels-
kipper. Bicher ast alles pelungen, das Ein-
baddeln ist ohne Bruch erfolgt, und trote-
dem treabt das stolze Schill mitunter stun-
denlang als Wrack auf hoher Buddelses.
ohne dufl man singreifen darf

Aufl Kleber ganz verzichien kann man,
wenn man fir die Flaschensee Dichtungs-
ki, wie er i der SanbiEnechnik gebriioch-
tich ist, verwendet hwl, — Flaschensee
[hese Substanz hat gane enorme Haftkrafl,
und ergibt cinen sicheren Sitz rwischen
Glasflusche und See sowie See und Buddel-
schiff. -+ Kleber:

Flaschenboden abtrennen

Wer sein Buddelschiff nicht durch den
schlanken Hals prakiiziensn michie oder
kann, maf den Boden abtrennen, damit es
trotedem in die Flesche kommt

Fitr sehr harie Materialien {hirese Sithle,
Hartgult, Feilen, Stein, Beton, Glas) st em
Harmell-Sigedaht im Hundel, der nicht
nur gerade Schaitte zuliife, sondern nuch
Kurvenschning, Der Schnelddrahi i ca,
MM mm lang und pafit in jede normale Bi-
peksdipe.

Mit diesem Werkzeug Inssen sich relativ
cinfach dic’ Flaschenbdden abtrennen. Auf

Tl
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dhese Art und Weise kimnen Buddelschifie
aul die bequemsic An vor Anker pehen,
Adlerdings ist nach dem Aufldeben des T
dens die Shgenaht sichibar und it sich
durch keinen Trick restlos zum Verscliwin-
den bringen. Yon sufien kann man durch
cine oder mehmere Umschhingungen oder
durch ednen angepalit vergraferten Tlrken-
bund dic Naht verkleiden, Wer jedoch ot-
wirs seitlich in die Buddel schaut. siehn die
innere Mahi dewtfich

Day gleiche Werkzeug Uil sich auch ver-
wenden, wm ilhe:|.ange Flaschenhdlse zo
kirren oder den Gewindebereich zu bese
tigen, Ex entsichen dann sher scharfe
Schmittkanten, die wieder mit Schieil- und
Schmirgelsteinen  gebrochen
leimnen.

Wichtig ist, daf man das ze schleifende
Glas nicht eansestip un einer Stelle ungleich
erhitzl, denn dann enisichen Spannungen,
une das Glas platrt oder springt. Und. pe-
wohnliche Flaschen weisen als mschinell
ereeupie Massenware im normalen Zustand
bereits enorme innere Spannungen auf, Da-
her ist es in jedemn Ball schwderig, mit den
tiblichen motorischen Arbeitshilfen  fils
Bastler ohne Glasbruch #u arbetten. Wie
Gberall, mulf mam such hier erst seine Er-
fahrungen sammeln. Probieren Sie diese
Techmik erst an Flaschen aus, um die es
nicht schade 151, wenn sie zu Bruch
gehen

Zum Brechen der Kanten cignen sich die
Kleinen  handlichen  Niedervoli-Bohrma-
schinen mit den entsprechenden Schleifein-
sitzen, BEs gibt ru diesemn Pweck  mit
Drimmantstaub besetrte Schleifeylinder, mit
denen man einen saaberen Schiiff erreichen
kann. Wenn es nur um das reipe Kantenbre-
chen geht, erhilt man mic den heckdmmli-
chen Silizium-Karbad-Schleifkérpern cine
ausreichende Cualitil.

Mormalerseise wird Gilas mit relotiv gerin-
gen Schnittpeschwindigheiten dier Schlenl-
scheiben unter stdmbigem Kithlen min Was-
ser und geringem Anprefidrock bearbeitet.

werden

12

Dins soll micht nur Brach verhindern, soge
dern aoch den Glassaub binden, der, ein-
minl cingeatnset, un menschichen 'H_;Lrp“-.
nicht- abbaubar 51, Also: Ein Atemschute
151 0 jedem Fall angebrachi,

Fortoditzen

Wer sich noch mie mif der Technik des &g
fens von Metallen beschafigr hat, wird dig
ganre Angelegenheit sehr aufwendig und
komplizien finden. Wenn man sich an dig
Rerepruren und die Hinweise hilt, diirfiegs
Jjedoch keine Schwierigkeiten geben. Etwag 4
prodlematisch ist die Hendhabung der klsi=
nen umd emplindlchen Teile

Metalliitzen st ein Arbeitsverfohren, das
durch die Elekiromk zu besonderer Biike L
pelungt ist, in der Feinwerkiechnik einen
festen Stellenwert besitrt und sunelomensd
an Bedeutung gewinnd, weil sich damit ex-
trem feine Struktoren schaffen Lassen,

Fiif den Bag won Buddelschifien lassen sich
durch Fotostzen Relings, Wanten, Steuers
rider und diverse andere Kleinstieile in
feinsten Dicken stilech herstellen. Fir das
Gehngen ist nicht monuelles Konoen, gutes
Werkzeug oder penipend Halbreug, wie
r. B Kupferdrahi in bestimmien Durchines-
seril erlonderlich, wichtig st allein die
Ol und Malstiblichkeir der seichner-
schen Yorlage

Beim Atzen wird Metall ouf chemischem
Wepe abgetragen; dicses Verfahren isi da-
her mit emiger Vorscht anzuwenden, Man
sollie die Chemikalien also keinesfalls an
die Haut oder in die Augen gelangen las-
sen.  Enmsprechende  Schutzmafinahmen
stml vor Arbeitsbeginn zu treffen. Man
sollte alte Klesdunpsstiscke tragen und sich
eine  lestschlicfende  Schutzbrille  wnd
Gummi- oder Emweghandschuhe rulegen.
Siellen Sie Thre Arbeitstanks musézlich in
dichie, susteichend grofie Plastikschiisseln
ader -schalen

Fenoddrzes

arhettsprinzip

Man zeichnet cine stark vergriflers Yorln-

. fmogmfiert sie und selll vom Nl:ga['t_'.'
pine: Positivvorlags auf einer Klarsichtinlie
{Filmfolic) in der Grislle her, die man ver-
wenden will, Die Metallfolie wird gealiu-
pert, beschicheet und unter Yerwendung der
Posativiolie unter einem besonderen Licht
Jhelichiets, pefitzt (entwickele). Mach dem
Spiilen kanm das nus der Folie bergestelle
Teil chemitsch. pefirht werden

Felctnen der Vorlage

Fanem guten Zeichner gelingt eine Zeichne-
rische Gcn;ulgtuj[ von etwa 00 mm. Ein
Ungeiitter hat schon Schwierigheiten, den
dreifichen Wert xu schaffen. Will man eini-
germafien penau Keling oder Wanten her-
stellen, dann hilft our cine stark vergriflene
Vorlage. Beim forxmechanischen Verklei-
nern werden dse Fehler proportional ver-
Kiginen und fallen beim fertigen Teil nichi
mehr unf. Dies gili auch fir vom Computer
pereichnete Vorlagen, auch dicse sollten in
einem prifieren Malistab hergestellt sein.

Wenn man davon ausgeht, dafl das Fertig-
nmfl, belspieloweise ein Steg, (.2 mm breil
sein soll, dann kann =B dae ?.-|:1L'I‘L1'I.I.|I1.E in
der fiinffachen Yergrdferung mil ciner
Strichdicke von 10 mm emstelll werden.
Imsgesumt sollte: aber die Zeichnung nichi

Muosiv jm Negativ

wesentlich grofler als das Formnt Ad seim.

Clereichnet wird nof gluttem weilien Zei-
chenkarton mit elner Mindestqualitit von
etwn 120 gan® und einem guien Zeichen

gerit, dus eing exakie, scharfkantige Strich-
fithrung garantiert. Als Feschenusche st
Perl- oder Chinatusche 2 verwenden, die
keine Grawidne ergibi und got deckt. Der
Strich mufl  wesbchlich homogen  tiel-
selvwarz und darf nicht unterbrochen sein.
Fir gerade Linusn, Punkie: oder bestimmee
Formen ewenen sich auch entsprechende
Ahbreibelolien

e Fewhoung sollte mit einer Plattenka

mera mit einerm Film femer Kiormung aufpe-
mammen werden, Hel man nichr selbst ein
eolches Gerdt, kunn man eine Firma, dic
Sichdruck herstelll, damit beaufiragen, den
erforderlichen Aufirag auszufithren, Zu be

achien ist dabei, dolf mun Gie dee Wasislen
eine rechie wid e linke Kopie anfertigl
bzw. anfertipen 1dM, Die Schwiirangs-
schichtem miissen beim Belichien immer
aul der Metalloberfliche liegen.

Won dem auf diese Wease zu erhalencn Ne-
gotiy st aufl  einer  Filmfolie, ciner
Cwverhead-Folie, ein Positiv anzufértigen,
das die Zeichmung penny in der Goifle des
herpuaellenden  Teiles wiedergibt.  Auch
dieser Vorgang wind am besten fsomech:s-
nisch durchgefihn, denn our =0 wird das
Ergebnis wirklich scharf Ist man bereit,
bestimne  Konressionen  hinsichilich - der

Motiv im Posiv
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Behiirfe 20 machen, dann kann man den
preiswerteren Weg wihien und das Positiv
mit ginem Fotokopiergeriit herstellen.

Blechruschniti

Mehmen Sie ein wesentlich gprafleres Blech,
als fir die Abmessungen des Ferttpungstei-
les erforderlich ist — dax kann man besser
lackieren und es bei der weiteren Virarbe|-
tung besser festhalien

Um den pesarmien Arbeitsablauf wirtschnfi-
lich zu gesmbten, sollten mehrere Teile auf
einer Vorlage vereint werden, die durch fiei-
ne Stege mueinander verbunden sind, Fs
kamn sich sowohl um gleichartige, wic auch
um verschiedens Vorlagen handeln, Da

Hichatmufl des pesamten Blechstiicks ist
allein davon abhilngie, dafl sich damit in
den Schaben einwandirei hantieren BB So
kimnen x B, Wamen, Relings, Steuerrad
e, fir mindestens  einen  Komplenen
Schiffs-Beschiagteilsatz suf einer Plabie un-
tergebracht werden,

Reinigen des Hleches

Arbeilen Sie am besden stets mit destillies-
e, fumindest aber mit eationisiertem
Wisser. So bilden sich noch den Spillgin-
gen keine Kalkflecken, die entferm werden
mifiten. bevor die Oberflichen chemisch
welterbearbeited werden kiinnen — und das
ist bei den filigranen Teilen sehr prohle-
mutisch!

Fur Verwendung gelangen milde Schouer-
miftel und ein sauberer Baumwollappen,
wie sie in der Kilche benutst werden. Sic
sollen einen Anteil an feinem Quarsmehl
enthalten, Gearbeitet wird nicht mit Schea-
erschwdimmen, Swhlwolle etc., such nichi
mit Polierpasten fiir das Awto. Wichtig s
eine metallisch saubers, absolul fertireic
Oberfliche! Beimn Spilen unter Wasser durf
deeses nicht abperlen, es mull sich ein ge-
schlossener Wasserfilm auf der Oberfliche
bilden, Ist dicser Fustand erreicht, dann

4

bertibren Sie nicht mehr mit den blofen
Fingern die Oberfdche, Sie kimnten so —
urid 521 es nur in geringen Spuren das i,
liche Hautfert anfl das Blech ﬂbcﬂm,
Trocknen sse das Blech, die Folie
Abuplen mil sauberen, fusselfrcien e
chern. Pridfen Sio gegen dns Licht, ob
Oberflache auch wirklich stanh und fussel-
fred st

Das Heschichten

In cinem schwach echellien Raum wied die

Folie suf sauheres Papier gelegt und aus -
wa 30 em Abstand gleichmilliz mit Foto-
lack aus der Sprihdose bespribt, Damie
der Auftrug perfekt wind, sollte man den
Vorgang noch cinrmal wm 90 verdreht wie-
derholen, Wichtig ist, dalb die Deckschicht
mgiutu: iberall annibernd gleich dick.

Bm Haurme-mpemaur douert es ciwa 24
Stunden, bei giner Ervdirmung aof 60 5C

um 3 Minaten, bis der Lack trocken g,
Die Folie mufl aul siner Papp- oder Hoke-

unieslage liegen. Bei ciner Meallauflnge
hirtet der Forolack unterschiedlich sml,
s daff dodurch Atzielle fehlechaft werden

kinnen. Dias Trocknen mufl in cinem abge-

dunkelien Raom. . B in emer Schublade,
erfolgen.

Mifllungene Beschichungen lassen sich mil
Aceton wieder beseitigen, Matirlich ist an-
schlicfend wieder dic panze Prozedur des
Reimigens anzuschlichen,

Das Belichien

Dus Positiv wird mit der Schwirrunps-
schicht direkt wuf die Forolackschicht der
Folie gelegt. Beiles kommt zwischen zwei
etwn 3 mm dicke Glasscheiben und wird
mit einer 1000-Wait-Halogenleochie 4 min
bas 5 min belichtet. Hierbes sollten weder
die Unierlage noch die Leuchte bewost
werden, Man kinn asch andere Leuchten
verwenden, die einen ausreichenden UV-

Anteil haben, wie B, cine Hibensonme.
gonnenlbicht ist ebenfills sinsetzhar, doch
dn wind es mit der richtigen Befichiungszeit
lermatisch. .

pie Schwilrzangsschicht liegt deswegen di-
pekt muf der Lackoberfliche, damit es kein
Gyrenlicht gibt, denn die Trig erfolie des Po-
sirive hat ja eine micht unbetrachtliche
Sehichidicke.

per Abstand rwischen der Beschichiungs-
oberiliche und dem Beleuchtungskirper
collic etwa 40 cm betragen, wobei damuf zu
achten st dall die Belichiungsschicht nicht
u stark erasrmt wird. Entsprechend sollee
die Beleuchiong direkt von oben erfolgen,
anel et Yentilator mufl filr eincn susrei-
chenden Lufistrom zu soTgen.

s Entwickeln

In handwarmem Wasser (35 °C bis 40 *Cy
werden 10 g Atznatron in einem Liter Was-
ser jafpelis. Seellen Sie das Geflifl, in dem
sich dio Losung befindet. im cin Wosserbad,
damit sich die Temperaiur einigermiafien
hiilt. Legen Sie in diese Lisung die zu bear-
beilende Metallfolie, Sie soll ruhig und un-
bhewept darin liegenbleiben, Sehr schnefl
werden die Konturen des Fertigunpsteiles
sichthar, Langsam beginnt sich der Foto-
lack an den Stellen sofrubfsen, an dencn
belichiet wirde, Die Losung bl dalses
dic Farbe des Fowolackes an, Mach ciwa
einer Minuse wischen sie vorsichiig wnd oh-
ne Krafisafwand mit einem Waiiebausch
{(Vergessen Sic nicht, dic Gummihandschu-
e iberrusireifen!) dber die Folie. Danach
sollten Sie noch einige Sekunden warien,
und die entwickelte Folie kann aus der Li-
sung genommen und unter Miefendem Was-
Se1 il gespiilt werden, Durch Abtupken
mit sauberen und fetifreien Tichern ist das
Werkaiick 2u trocknen

Fehleruelien
Wird die Kontur zu schnell sichibar, s0
kann cie Konzentration von Abrnptron in
der Lisung #u stark oder die Lésung zo
warm sein, Lauft der Vorgang zu largsam
ab, st vermuilich die Lisung nicht mehr in
Ordaung, o alt, su verbruicht, oder aber
auch #u kalt.

Das Abzen

Yor dem Arbeitsgang ist die Biickseie des
Werkstlickes gegen das Atzmined zu si-
chern: Hierfilr benutel man einen siivre-
festen Grundserungs- oder Asphalilack, der
gleichmiifig und peschlossen aufpetragen
wird, Das Aufbringen geschicht wie beim
Fowlack,

In cinem flachen Kunststoffbehalier, der m
einem Wasserbad steht {wenn man den
standigen  Wasseraustaosch  vermeiden
mitichte. sollie man fiir eine Hetzung und
Wisscrumwilzung durch geeignetes Aqua-
ricnzubehdr sorgen) werden in 2 Liter Wis-
ser mit einer Temperatur von ok 50 °C
(diese Temperatur =1 7o halien) 500 p
Eisen-II-Chiorid {FeCl, 6 Ho0, schinui-
siggelb, stickig, kristalling gebost. Dricse
Substanz ist gui wasserlaslich. Man kann
leicht die doppelte Menge in  Lisung
hringen,

Inder Litersur wird e diesen dweck such
Ammoniemperasodisulfat, shpekiiret APS,
{[MH, }:5:0g, weifl, kristalling empdohlen,
well e Kupleregierungen gul aufnemmi.
Hiervon werden 200 g in einem Liter Was-
ser pehkisl, e etwa 20% ige Lisung besit
einen pH-Wen von 4. Meist kommt hierzo
noch ein Anteil mﬂ ppm {ppm = paris
per million, | mm® auf | Liter oder | mg
anf | kg Quecksitberchionid  (HgCly,
Kichiweri: | co’ won eimer Lisaung wus
6.8 g Quecksilberchiorid auf 1 Liter desnl
lieres Wasser), Gearbeinet wird auch hier
bei ciner Temperstur bis maximal 50 °C,
Achiung: Quecksilberchlorid ist sehr giftig!

el
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e Atzmitiel miitssen sachgerecht entsorg
werden (siehe usten unter =Entsorgung der
Chemikalicns),

Tmachen Sie die zu itzende Folie langsam in
die Losung, Sie sollie stindi vorsichiig be-
wegt werden, weil durch den chensischen
Prozefi an der Atzfliche Gashlischen enl-
stehen, die den Ablauf negativ beeinflus-
sen. Es ist angeraten; alle zwet bis drei Mi-
muen die Folie nos der Atzflissighkeit 2
zichen, um die Blischen #u beseitigen.
Mitunter ist die Unterstiztrung mitiels eines
Wattestiibchens erforderlich, Der Vorgang
selbst dauert etwa 20 his 30 Minsten, wenn
eine Folie von etwa 0,2 mm Dicke durchge-
fitzt werden sall,

Mit Ammoniwmpersodisulfai winl eine
Atzzeil von etwa 10 Mimsten geschiter. wo-
bei vorausgesstzl wind, dalt die Metallfolie
cinseitig mit einer Kunststoflofie kaschien
ist, 5o difl swch nur einseitig durchpedite:
wird,

Moch dem endpiiltigen Herausnehmen st
das Fertigungsteil gut in Wasser zu spiilen

Entschichien

Anschiieend wird das Femigungsteil in ei-
ne elwas kriiftigere Lisong (30 g/} Alzna-
tron gelegt und entschichtel. Dieser Vor-
gung selbst daven our Sekunden. — An-
schliefend ist wieder ansreichend ri spiilen
unid xu trocknen,

s Fiirben von Metall

Messingfarbene Relings sehen sehr put aus,
weniger aber die Wanben als siehendes Gut.
Eine dunkle daoerhafie Firbung 1600 sich
durch das Brimieren erreichen, Dicses Ver-
fabren selbst kann fir verschiedene Metalle
cingeselsl werden, —+ Briinicren,

Besonderhedten

Mbchie man durch dickere Metallfolicn/
Dannbleche durchateen, so kann der Vor-

o

folien, die huargenan deckungsgleich oy -

einander angeondnet und ligesicher mige
einander verbunden sein  mildsen, ;
Schwiirsungsschichien lisgen jewils innen,
Weeiterhin sollien die Folien geniigend gro
sein. um eln austeichend grofles Stick Mae
terinl neschsicher darwischen anordnen g

kinnen. Dwe Belichiung kann seitemyel: -

nacheinander erfolgen. Ex entfillt das
seitige Besprihen mit sdurefestemn Grundi

rutigsiack. Dic Atereit halhiert sich, da g i

Metllobtrag von beiden Sciten gleichzeiy

erfolgt. Bei den im Buddelschiffbay ver

wendeten dinnen Metallfolien st das ain.
seitipe Durchiditzen 3
Metallinfien vorsuzichen, da es inspesame
weitis weniger umstindlich ist [

Entsorgung der Chemikalien

Bitee erkundigen Sie sich bel den emschld-
figen drtlichen Betrichen, wic sie die ver
brauchien oder niche mehr bendtigten Che-

mikalien und Lsungen entsorgen ke,

Meisl gibt ez in der Nihe Sammeldepots
fiir Chemikalien, Spillwasser (destillicries

oder entionisierizs Wasser) kann ru;.m-ﬂ

entsorgt werden. Heben Sie bitte nur reines

Wasser auf, giefien Sic niemals zur Spilung
bemitae Wisser wicder msammen’

MatertalbeschafTong

Drogerien oder einschligipe Geschifie filr
Bastelbedarf aller An licfern Fotoschalen
und Pinzerten, Fluschen aus Plastik sind
mifunier in Kaufhusern erhiiltlich, fache
Schalen als Anruchischalen in Blumen-
oder Pflanzenmirkten, Einweghandschabe
aus Gumimi in Apotheken. Bleche und Fo-
lien aus Messing in verschiedenen Dicken
sind in Geschiifien fir Modellbay oder jm
einschiiigipen Fachhandel fir Metalle zu
haben,

kumssstofTkaschiener.

Cralvanik

gpg.rjrlle Firmenanschriften:
Kaschierte Folien sind erhdidich bei:

Atijgust Krempel Sohne GmbH
Pastinchy 1240

0 — 71668 Vaihingen Ene 2
Telefon 0T042/915-0,

Telefan 07042/ 13985

Filme bei:

Agla-Guevent Al

Cirafische Systemse

Abeilung IKS

D — 5137 Leverkusen — Bayerwerk
Felefon 02 14/30-4841;

Telctax 12 14/ 30-42986
Konfcktionienie Atemitel bei:
DEGLSSA

GH Industrie- ond Feinchemikalien
Amwendungstechnik

Postfach 1345

[ — 3403 Hanau |

Telefon O6181/59-2854;

Telefax ODHEEL /4099

C.H. Ersléh

Kulstralke 5

I — 40221 Diksseldarf — Hafen
Tebefon (2 11/ 3900 -0;

Telefax 0211/ 39001-21

Galvanik

Calvootechnik wird in den verschieden-
“en Bervichen ungewendet! Zum. Kormo-
Momsschatz, zur Verbesserung des Ausse-
Toens, v NemschiciBminderung, wur Gewin-
Tang exirem reiner Metalle, etc.. Das
Prieizip berubt darauf, dull Metall auf clok-
l!_ul:.njgch.ﬂ.-, Wepe abgeschioden und auf
Sincm ancleren Korper anfgetragen wird,
Friber konnten nur Metalle palvanisch be-
Mandelt werden, hewte lassen sich auch
Kunstspffe ader Glaser. wenn sie spezicll

behandelt worden sind, mit galvanischen
Uberzigen versshen,

Das - galvanische  Prinzip - arbeiter  mit
Cleichsrom. Der Strom flbelt imumer von
minus (Kathode) nach plus (Anode). An-
hand cines kicinen Wersuchs lifh sich die
Methode leichi demonsreren: Wir filllen
cinen Behiler, . B, ein kleines Glas, mat
ctwas destillleriem Wasser und halten cinen
an den Minuspol ciner Batterie angeschlos
senen Streifen Zinkblech und einen am
Pluspal derselben Baiterie angeschlossenen
clsernen Magel in das Woesser, Dee Telle
disrfizn einander nichi berilhren, sonst enl-
slehil sofort Koreschiull, Noch einiger Zent
wenden wir festsiellen, dadl sich cin kleiner
Finkniederschlag auf der Eisenober{lache
gebildet . So einfach ist das Princip.
Damit das Verfahren wirksamer ist, ver-
wendet mun Lisungen der Metalisalze und
schickt dann den Strom hindurch. Hier-
durch wind das gnlvanische Bad iiber linge-
re Zeat penutet, weil der Meallufimg an
der Anode mit dem Abtrag von der Kathode
kermespondiert und der Elekimlyt (das isi
dic Lisung der Metallsalze} sich dabei
praktisch nicht verbroucht.

Filr chen Zweck Buddelechifban muff man
micht ein professionelles Bad insallieren,
és gibl eine einfichers Lisang, um den
gleichen Zweek zu errcichen. Sie wind wei-
ter unten beschriehen

Zuniichat stellt sich die Frage, welche Me-
talle fbr das Hobby @berhaupt in Betrachi
komnmen. Dies soflen ol alle Fille Ober-
Michenmetalle sein, die sich nicht odes nur
sehr schwer mil dem Sanerstoff der Lufi
{umd der 191 i einer verschlossenen Buddel
relativ gering) vertanden, so dof es nicht zo
wnerwibscihien Kormosionen und damil du
cinemn gelnderien Aussehen kommt. Fol-
pencde Miglichkenan bigten sich an:

Yergelden
Mewe Oberfliche bleibt memer n der o
tarlichen, glinzenden Farbe erhalion. auch
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Firrtigungsiechnische Tips

wenn  kein  sachidiglicher  Lackilberzug
erfolgt.

Versilbern

Man erreicht rwar eine warntinige Silber-
schicht. 13uft mir der Zest doch dunkel,
mach Fahren sogir schwarz, an, weil dic
versilberte Fliehe nur wenige Quadratmilli-
meter grof ist und der Savesstolffanscdl im
Flaschenlufigemisch mengenmiiflig mchr
als ausreicht, sine unerwinschie Oxidation
zu bewirken. Mit einem Lackilberzug, . B,
Fapaninck, ist der Mangel beseitipt,

Verkupfern

[ie typische rote Kuplerfirbe wird aus dem
chen beschrishenen Grunde man und tief-
braun werden. Allerdings wird man suf die
Patinaschicht vergeblich warten, Michic
man allerdings griine Patina haben, dann
i e i den Dirogerien und Bastelpeschii-
ten entsprechende Tinkturen, nach deren
Aufirap das gewllischie Erscheinungshbild
ermeichi wind,

Verzinnen

Hier verwendet man gleich ein chemisches
Zinnbad, das die Oberfliche mit elner din-
nem, Iibarcn und elekirisch Beitfihigen
Zinnschicht versicht, Zinn oxidient mit der
it und wird matgrau, Auch hier gibt es
fiir den Hobby-Bereich des Finngiclens
cine Zinn-Mattierung, also cine kilnstliche
Onidationsflissigkeit, die i Sckunden-
schnelle elne dunkelgraue, matie (herfls-
che erreugt.

Vereinfachte Methode des Galvanisierens

Fiir die penannten Metalle kaoft man Elek-
trolyte in kleinen Portionen. Man verzichies
dabei auf dic Kathode aus dem jeweiligen

T

Metall und arbeitet aur mit dem Elekir
Je em® kann man maximal die zehn
Griafke in e’ mit dem anderen Mietall
schen. Dann ist der Elekirolye verh
Um die Spannung #u erseugen, genfa
einfiche Batterie mit rwei oder drei M

Enden der Stromanschliiss verwende
Krokodilklemmen. Die Kathode ist e gig
faches Seickchen Messing: oder
blech, das sl der Klemme am Heh
rand befestigt wird. Die Amode, alss
Stick, das chemisch behandelt wesden so
wird ehoniulls von einer Klemme gehs

¢a iat aber vom Elekirolvt walls
bedecki,

Zu  gabvanisicrende  Oberflichen milss
mechanisch und  chemisch sauber
unk sein, Dumit die Oberfliche 2.B.

den gling, is ein Policren 7u enspichlen,

Hierfiir verwendel man Polisrpasten
Filze oder hirere Baomwollthcher,
Teile missen absolut fetifred sein, das
fett selbst von gewsschenen Hiinden fihm
zu Schaten in der Uherpugsschichl.
tullteile wenden kurzzeitig in stark verdnn--
te Sdure gerascht und in destillieriem Wags

ser pespiilt. Drann bitte nicht mehr @

fassen,
Aus Epoxidhary bergestiellte und it

mischem Zinnbad behandelie E.irdil:lu

ren lassen sich 2 B, vergolden. Kein Gold-

lick oder keine Goldbronee kann diese |

CerflEchengualitin licfern!

Achtung: Die Chemikalien sind giitg! Sie
miissen sachperecht entsons werden. Nies
mals picht mehr veraendese Lisungen inl
das Abwasser giclen! Frogen Sie bite in
der kemmunalen Verwulung nach, wic und

wi man die Abtille abpeben kann!

Giefen

e Form wird gegebenenfalls mit ginem
Tyepnmitic] versehen and in den Arnctie-
rungrtapden lagenichiig susammengesel?t,
Durch dis Fangiellen eines fissigen Mate-
rials entseeht in der Foem ein Druck, und
die Flissigkeit bleibt bestrebt, zwischen
den Formhilfien hinduich kach sufen @
dringen, solange sie viskos ist, Daher sind
pelde Formhilften mitemander xu verklam-
meen. Man legt auf beide Formhilfien von
millen cin passembes Stlilck Sperrholz oder
Spanplitte und spannt diese mittels Feder-
Klpemnern posammen. Ex genligen auch
kriiftige Packgummiringe. — Nehmen Sie
dos Wort =verklammemes penau, e Teile
sollen nichi mitiels Schraobzwingen oder
im Schrubaock verspannl werden, denm
Silikonkautschok it clastisch. Belasien Sic
die Form mit grofien Spannkriften, so wind
daz mu gielende Teil mit Sicherheit auch
verspannt abgebildet, weil der Gicfiwerk-
sioff siets den vorgefundenen Hoblraeum
nasfill,

D¢ Form wird senkrecht sufgerichist, so
infl die ExnguBioffnung nach oben gerichiet
ist. Giicfien Sie den fissigen Werkstoff hin-
eim, hiirte e i der Form aus (bel Metallen
wic Blei, Woodmetall, Zinn erstarrt er).
Wach dem Ausformen, also der Telleninah-
me aus dir Form, oviissen noch Macharbel-
leh crledigt werden. Der Eingulirichics
wind entferni und die Schnittsielle der
Schaffskensur mechanisch mit den glingigen
Werkzeupen angeglichen. Dann kann dus
Tell sa weiterverarbeitet werden, wic es mit
Underen Werksinffen auch pexchichr, -
Criefforimen.

Gkelwerkstoffe

¥ nach verwendetem Kamschukivp fassen

Ml niedrig schmeliende Metnlle vErgic-
In digserms Fall sind naf jeden Fall

Trennmitie] i Pulverfiem ecfrdertich,

Ein- oder mehrkompopentige Kunststoli-
sofien fir Gielewecke im Hobbywbeneich
wenden  in unlerschiedlichen  Varmanien
und Gebinden angeboten. Imeressand sind
much jene Anen, die nommalerweise om
Schlickengul-Verfahren verarbeitet wenden
(hier jedoch im Vollformgell). Dhie Verar-
beitbarkeit reicht bis zer pastenartigen
Konsistenz. In diesem Fall werden beide
Formhilfien mit der Masse vallgespachieli,
wrsichtig  und  langsam  rusammenge-
dricke, Es ist angebracht, rings um die
Formkontur eine Uberlaufrinne in beide
Formbilfien zu schneiden (es eignen sich
die kleinen handlichen Stecheisen fir Ly
nobschnitie), die jedoch nicht anf beiden
Seiien deckungsgleich sein mulk, In diesen
Rinnen summelt sich dann das =verquetsch-
te= Dherschulbmaterial. Es kann nach dem
AusthirienYernetzen leicht wieder entfernt
wetrdien.

MNuch dieser Methode kann man «wasserge-
bundenes Werksaolfe einsetzen, die anson-
sten ungern verarbeiter werden, Mach dem
Aushiirten hat man mit thnen keine Prohle-
me bezfiglich des Trocknens bew, des Was-
Lerentrups:

Glasbohren

Plant mun, m die Beddel cine Beleuchiong
cinzubasen, kommt man picht damm her-
um, an irgendeiner verborpenen Stelle cin
Loch durch dee Flaschenwandung hew,
durch den Boden zu brinpen. MNastelich Las-
sem sich auch Glaskimper mit planen Fli-
chen wie Scheiben oder Spiegel durchli-
chern. Hierfir gibt ex folgende Mighich-
keiten:

Bohren
<T )

Lilasfanliver




r 2 Ferigangsrechpische Tips

Wegen der extremen Hire des Maienals
bemdtigt mun spevielle Hartmetallbobrer.
Hartmetalle sind besonders hare Metall-
oxide, die als Partikelchen mieinander be-
reits in der typischen Werkeeagform versin-
ter sind, Fiir die Werkstoffe Glas, Porzel-
lan gibt es besondere Harmsewallsoren mit
cinem besonderen Anschliff (die handels-
ithlichen Hartmetallbohrer filr Seein/Beton
kimmen filr diesen £weck micht verwendet
werdeny, — Bitte beachien Sie die Verarbei-
wngsvorschreilen fr dis Bohren von Glas
oder Keramik. Der Bohedrsck i pering s
halien, damit keine unnétige Erwdirmang
stattfindet. Zur Wirmeableilung und Bewei-
tgnmg des entstehenden  Bohrstaubes st
wiihrend der Bearbeitung zu kiihlen. Als
KithlungsNissigheit eignen sich Wasser, Pe
trodewmn, Terpentin oder Essig

Schbeifen

foxd

il
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Kapfe v Sehleifanifien

Fiir das Ciravieren von Glasern verwendiet
man digmantbeserzie Schleifkirper, die es
in verschiedenen Ausfiihrungen gibe. Ub-
lich sind die Formen «Kugels, «Grannbes,
=fylinders. Mit diesen Werkzeugen arbed-
ted man sech relntey problemlos durch das
Maierinl. Diese Werkzeuge werden als
Schleifaifie wie Bohrer in schnelloufende
Minihbohrmmaschinen cingesetel. Ml thnen
Eazsen sich wuch persénliche Insignien wie
der Erbsvername cie. in die Flaschenwn-
dung gravieren.

B

Auch diese Methoube erforden etwps U
wnd Erfatirung. Probseren Sie es erse E|w!
i etver anderen alien Flasche, bevor Sjgp
sich an das =guie Sticks wagen,

Schneiden

Locher mut grdferen Durchmessemn schngjs
del man mit einem ﬂ]mm:hn:i-j.:uimﬂ'_'
sGilassehneiders sind besonders pefafite g
dustricdinmanten oder aach Hartmetalje,
Das Schoeidwerkzeoy schoeidel das Gilus
nicht, sondern rite die Oberfliche an deg
Stelle, an der die Trennung erfolgen sofl,
Durch Klopfen oder anderes  Aufbringen’
vot Spanmungen wind dann en der Safl-
bruchstellen das Werkstisck geteilt,

Glithbirne

Mahezu jeder Buddelskipper macht cinmeal
den Anlauf, seine Konst an einem (kb
nenschifl zu erproben i
Man wihlt cine glasklare Glifbdrne in der
gewiinschien Grifie aus. Da dic plngigen
Grallen nicht teoer siod, sl es nicht s dnk-
imatisch, wenn eine Birne beim Offnen zer
brichi,

Fichen Sie sich festere Fingerhandschuhe
wt, Pl das Glas wirklich einmal unge
waslle, so kann es anderniulls cu biven Ver=
letzungen kommen. Ebenso ist zu empfich=
Ien, eine Schutzbrille o tragen,

Methode 1

Man trennd dic Metall@ssung ctwa 8 mm
bis 10 mam v Faissungamnd (kolbenseitigh
ab, und zwur mit einer ven einers kicinen
Handbohrmaschine angetriechenen Trenns
schetbe, Man mrennt das  Fassungsblech
nicht an ciner Stelle und dann Iangw.m Wik
terfishrend vollstindiz, somdern in mehre-
ren Umbiofen allmiiklich wom Glas, Nuor

. 3
. N R e T L " -
DUTTRE BARKENTIN 1R800 in eimer 2-Liter-Fluiche vor EL. Fonnenberg, Day Schiff ix mir
e Bugspries zum Flaschenboden eingesetss worden, Flaschenboden wid -sohilrer sing zur
Daruieliung von Uferszenen herangezogen

Rl




aCt 1 Modelise i l'fll_llll'"- higtling, Mier die susarmmenges I CHTEEL
O TOIRA LN n ¥ i 7 iigem H
oF dem Einbau - i

FICTURIA, Aufwendiges Buddelechif st phamastischer Detailirene,

82

GEFICHT GF HOORN MET QA FREGAT HASSENAAR T840 ceige e Szene des Hefens
vor Hoorn it mekreren dovor arrangierten Schiffen. Der Hintergrund 5t in meforenen
Kehictuen vor auffen auf die Flasche gemalr warden

Galrone als wngeteilies Modell fn efner 20008 Gliikbirne. Das (jekr gewiani dwrel r-l'e:'i'l.'“
svent Zigrot auf dem Stdnderbrers aus Eiche.

LAEURG SUPPICICH 1873 in einer [-Laier-Flasche von Friedrick Konow, Dar Schiff erdet
e Segel und gitd so den Blick ouf die wegen des engen Innenradius evhdiy dangesiellte
ifenbelunng fred,

83



BATAVIA in ciner ILiter-Karaffe. Das Schiff
hdngt als «Fliegender Holldnders an zwet
Faden frei an seinem Nomenssohild, Die
Nachbildung der geichnitgen Galionsfigur
kridnt den Kargfferverschiigf

F wm der Harse, Mafisiab 1 00 Mﬁ
mensschiid hdngt an einem Hanfgarm, day
clurch den Knoten gefiher wal anfen oo el
sem Tirkenbund verknotet warde.

GEZICHT OF MARKEN, Hier (st eine Zeile eng aneinandergerticbier ﬁjll\her.lm‘w alf
Vordergrund gesalter worden, In ciner 5-Liter-Flasche fasien sick die Detally weseatlich
feiner gusgearbeites darstellen
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Himwvels anf Erbauer /Urbeler
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ghie Fessung wird zunfichst wollstindig um-
lagfend geirennt und abgenommen, che
man sich dem Glasfull der Bine ndibert,
Der am Gilas verbleibende Memllring wird
entfernt, indem man den CGloskolben mit
Fassungsrest cinige Stunden in Wasser legi.
Maun fallr ein normales Trinkglas so hoch
mit Wasser, bis sich der nach onten weisén-
de Fassungsreat vollstiindig unter dem Flibs-
sgkeisspiepel befindet. Dumit die Birne
nicht nach oben ausweichen kann, wird sic
besciwon, — Ist der Glaskolben gesinbert
und petrocknet, wird der Pull vorsichtig ge-
{ffnet (siche unten). Die scharfen Kamben
werden vorsichiig von Hand gebrochen.
Lim den immer noch mbglichen Glasbruch
weilgehend ausroschlelen, sollie man die
#um Einbuddeln verwendeten Werkzouge
mit schmalen Tuchsireifen umwickeln oder
mit Krepp-Elebehand von geeigneter Breite
in zwei bis drei Schichien sichern.

Hat mman das Schifl endlich in die Birne ge-
hrachi, wird von ciner weiteren Glilhbirne
dis CHas entfernt und dic Fassung mit
cinem Mehrkomponenten-Kleber an  der
Buddelechiff-Bime angebracht. Dabei soll-
te die Hirne senkrecht mit der Fassung nach
unilen gestelll werden,

Methade 11

Arbeitet man von Hand, =gt man dee Me-
fallfassung im Abstnd von einem Zentime-
15T vom pheren Rand mit elner foinen Me-
lallsige sb. Man kinn ganz durchsigen,
Senn an dieser Sielle befindet sich kein
Ulas mehr unter dem Metall, Dann wird

der restliche Metllrand durch schriiges
Anfirennen beseitigt und die gehanese K-
masse entfernd, Dies erfidgl rein mecha-
misch muit einem klcinen Dreikantschaber,
der @y emer Dreikantfeile entsimnden st
Der Kitt sollte micht restbos entfernt wer-
den. Wenn man pach dem Einbuddeln
ginen anderen Sockel aufklel, findet der
Kleber ging griffige Oberfliche vor.

Offnen des Glaskolbens

Mit einem DEGUSSIT-STIFT 44 minel,
Drreikang 10 = 100 feilt mon vorsichtig am-
lnufend emne Wt in das sehre diinme Glas.
Den Rest besorgee cine Ampullensige (die
man in der Apotheke oder bei seinem
Hausarzt kostenlos bekomimt), Der Boden
mit dem Wendelhalier platzt dann plotzlich
ab, und Fwar iiberwiegend dort, wo die Nog
eingefeilt wurde.

Wenden Sie beim Offnen nicht ungeduldig.
Arbeien Sie lieber vorsichtip und evoas
linger mit der notigen Sorefalt, abs dall Sie
Glagbruch in Kaul nehmen, Wichtig ist,
dabh die Mut bei jeder Umdrehung gleich-
miifig vertiel wirl,

Es hactet sich an, das eingebuddele Objekn
in einer Glitkbirne aach @ beleuchien,
BI'!IL'L‘IL‘I'I."JL‘IE.

Hinweis auf
Erbauer/Urheber

Wer ein Buddelschiff baut, sollte sein Werk
nitiirlich sagnicren. Es gibt eine ganze Rei-
he recht unterschiedlicher Moglichkeiten.

Einklehen

Man klebt kleine mit dem eigenen Namen
beschrificie Zettel in die Buddel ein. Der
Mame solbe gedrucki oder il ginem wel-
chen Bleistift geschrieben sein. denn Kuo-
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 Hiprs

gelschreiber oder Tusche und nuch Foe-
kopien haben den Machbeil, dufl sie wnier
dem Eimflull des Klebers oder des Kitts
techt vertaufen, Fiir die Zetiel bieten sich
an: Adressenaufkleber, die mun sich preis-
wert als Namensaofkleber zu 1000 Stick
:::prgm lassen kunn, Ausschnitte vom
peet, Bricfumschlag, Namensoug im
Telefonbuch, efc. e
Man bringt #inen Troplen Bootslack in die
Flasche, und zwar genau an dic Stelle, wo
d!u Signum sitzen soll, lept den Fettel auf
diesen Tropfen und drlickt thn an, daf er
fiberall vom Lack benetzt wird, Die Li-
sungsmitte] des Lackes milssen nun verdin-
sten. Dann wird auf die zum Buddelinneren
hin befindlichen Riickseite des Zettels noch
ein dinner Lackiberzug aofgebrachi, der
anschliefiend restlos trocknen sollle, Wih-
rend des Trocknens mull die Flasche, vam
ecingebrachten Zettel aus betrachier, genau
'.\-Llafermhl fiepen, sonst verluft  der

E..'i_l:l-t.‘ andere Variante: Man klebr den Zettal
ful der Rickseite auf einen nusreichend
breiten transparenten  Klehestreifen  oder
kiebende Klarsichtfolie, wie man sle sum
Bichersinbinden verwendet, Die Klebefio-
lie sollie allseitip etwas fibersiehen, Dann
wird diese Knmbination an die vorgesehene
Stelle cingehuddelt und fest snperiehen.
Wind diejenige Einbuddelmethode verwen-
der, bei der die See nachiriglich cinge-
brucht wird, bringt man seine Initlalen zm
besten auf dern Holzklftzchen an, — Ein-
buddeln.

Siegeln

Manche Erbaver oder Urheber kennzeich-
nen oder signieren ihre Werke am Fla-
schenhil sverschiuf,

[¥ie Buddel wird gan: normal mit einem
bindig abschlieflenden Korken versehen,
der mit Siegellack gesichent ist. In den wei-
chen Siepellack driicken die Erbaoer dann
ihr perstnliches Siegel, das sie sich entwe-

Bt

der selbst peferigt huben oder sich
gZen liefen, ~ Siegel,

Eine mffinierie Variante: Der Korken w}u!'
micht ganz in den Flaschenhals m
und unmitielbar am Flaschenende 0
bohrt. Nun wind der Halsahschig
einem Tirkenbund peziert, Das cipe
denende wird durch das Loch im
gezogen und Liufi donn wieder untor
Tiirkenbund hindurch. Beide Enden ;:.?«
den anschlieBend mit cinem Sicgel verss.
hen, Dicses Siegel trigt nmﬁruﬂm m
len vom Schipler des Buddelschiffs, =
Knoten. |

Beschriften

Eine ganz andere Moglichkeit besteht dars
in, dafl man mit verdinnter Lockearbe und
einer ganz normalen Schret sein Sig-

mum gdder don Namsen des eingel
Schiffes anben auf das Glas der Flasche
schreibt. Glas kann auch mit Kernmikarbe
beschrifies werden, Sie ist in Handarbeits-
geschiften erhillich. Man sollte darn
denken, daf sich alle von aufien angebrack-
ten Beschriftungen relativ leicht entfernen
oder verindern lassen,

Gravieren

Far kieine schocllaufende Handbohrma-
schinen, die meistens mit 12 Valt arbeiten,
gibt es Schicifstificinsitze, dic mit Dis-
mandstaub beschichiet sind, Mit dicsen Stif-
ten 148 sich Glas hervorragend gravieren
und in dieser Technik verzieren. Die gme
viere Oberfliche wirkt milchig matt und
kann nur durch weiteres vertiefendes Nach-
schleifen unleserlich gemacht werden, —
Mitteds Hortmetallspitren oder winzigen
gefalben Industrisdinmanten kann man so
auf der Glasoberfliche schreibend die In-
signien einritten,

Signalflaggen
~ Signalflaggen,

Hpiz biggen

P den Fall, daf Landschaften mit Hiu-
sern, Geschiiften, Lagerschuppen, Bojen,
geereichen aller Ant und Ahnliches einge-
pagt werden, kinnen natiirlich diese De-
wils sche gut mit Namen, Initinlen, Fir-
menbezcichnungen persinlicher Ar verse-
hien. werden.

Holz biegen

1 Buddelschiffbau koaniml es, wie tan
gich vorsiellen kann, nicht hiufig vor, daf
s Hileer dauerhaft biegen mof, Wesden
fedoch in grofhers ghiserne Hohlkirper
Twischenbiden cingehaut oder  mixchie
man dem Flaschensidnder ein besonderes
Ausschen verleihen, dann knnn diese Tech-
#lk schon interessant sein.

Hiiteer

Leider cignet sich nicht jedes Holz pur
Herstellung  von  Biegeteilen, Empfohlen
werden folgende Holzaren: Akazie, Birke,
Buche (Weili- und Rothuche), Eiche,
Esche, Hickory, Kirsche, Nullbaum, Ri-
ster. Welches Holz am besten geeignet ist,
hiingt vom Grad der Verformong und der
Bearbeitungsmethode b,

Biegelwiz

D in Mustellbaugeschifien als Leisten in
verschiedenen  Abmessungen  erhililiche
Bicgeholr knnn nach Belishen — wenn es
sein soll, sogar #u einem engen Knosen —
E=zogen wenden, Durch hohen atmosphiri-
kcher Druck und bestimmie Temperaturen
Hn Wasserbnd ist die Faseranskiur des Hol-
85 ferstin worden, um es so unglaublich
Bidgeam au machen. Es telit chie Marlie
Bunig des Holzes ein. Fir Biepeholz wird
sschlieflich Buchenhols verwendst.

Die extreme Bicgsamkeit wind damin es-
kaufi, dafl das Schneiden, Sigen und Boh-
ren recht schwierig ist. Das Material ist so
zah, dall man eher von Schdlen als von
Spanabnnhme sprechen kann. Die Bear-
heltbarkeit Shnelt in vielerlei Hinsicht der
des Bleis. [He Werksouge mibssen sehr
acharf sein, Wenn man die Wahl hat, sollte
mun newe Kiingen eic. cinseizen. Das Ma-
terlal 150t sich schleifen, glitten und polie-
ren. Die Oberflichenbehandlung  durch
Lackseren stellt kein Problem dar

Bicgen iiber der Flamme

Dilnne  Leisten werden zwischen bebden
Hiinden gehalten, wobei das Holz in der
ungefibren Porm gespannt igt, Fithrt man
dig Biegestelle leicht und nicht ru nahe
iber dic Flamme einer Kerze oder cines
kleinen Spiritusbrenners hinweg, wenden
durch dic Wirmebehondlung dem Holz die
Spannungen genomemen und es behblt weit-
gehend die gewiinschie Form. Man kann
diesen Vorgang untersidizen, indem man
die Oberfliche der Holzleiste mit einem
feuchien Tuch ein wenig benetzt, Das Holke
sollle micht nall gemacht werden ader zavor
stundenlang in Wasser liegen. Dann ist der
pewiinschiz Effeks nicht in so kureer Zeit
#u erreichen, ganz sbgeschen davon, dof
cin Verleimen kaum mibglich sein dilrfie

Biegen mittels Nisse

Werden Leisten langere Zeit in Wasser pe-
lagert, werden die Fasern clastischer uid
lassen sich lekchter biegen. Bei diesem Yer-
fahren ist es erforderlich, die su biegende
Konmr wuvor an einen anderea Materinl-
stiick vorzuformen. Dasaul wind daiin dis
nasse Hole mit Klammem gehalten und ge-
spannt. Das Werkstock mulff nun ein bis
wwed Tage bei guter Beldftung in der Form
trocknen, Der Vorgang kann bei miedrigen
Tempesaturen im Backherd oder durch La-
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gorung in der MNihe wirmeerzeugender
Aggregale beschleonigt werden,

Im Cegensatz 2y Metllen gibt es beim
Hulz keine newirule mittlers Faser, bei der
die Biepeheanspruchung gleich Null =)
Die dulbere Faser hat in der Regel eine
maximale StreckfEhigkeit von etwn 2% der
Bicgelinge. Die gesamie Bicgeverformung
muf daber durch das Staschen der innen
lregenden Fasern sufgenommen werden,
Aus diesem Grunde sollte der Bicgewargang
keinesfalls hastig erfolgen, denn die Inne-
fasern bendtigen eine gewisse Feit, sich der
¥erformung anzopassen.

Mechanisches Blegen

Arbeitet man einscitlg am parallel Gffnen-
den Maul einer Fange einen walzenfiem)-
pen Driickrting an (2.8, durch Einléten
cines dickeren Drahies), so lassen sich mig
diesem Werkzeug  Leisten 7o belichigen
Kurven verarbeiten. Die Gegenfliche mufs
dabei plan sein.

e

_—

Biegen mit der Zange

Das Verfahwen funktionien nach dem Prin-
iip, daf die Holzfasern durch den Driickra-
divs pequetscht werden, Daru wind dic
*Walze« vorsichtiy ein wenlg in das Holz
gedriickt, der Druck wird verringert die
Leise um cinen geringen Betrug weiterpe-
schoben und der Vorpang wiederholt. Je
mach Druck und Bearbeitungslings kinnen
Radien oder Kurven baw, 5-Formen herge-
seellt werden. Die Matertaldicke nkmmt na-
tikclich in der Bearbeinmgszone ab, Man
mufl daher die Oberfiche der Werkstiickes
nacharbeiten.,
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Biegen dickerer Querschnitre

Dra s, wie gesapt, beim Holz keine o
le inmere Fuser gibt, treten bel der Verk
mung an der duferen Fliche sehr g
Zugspannungen auf. Bei dickeres
schnitten besteht daher die Gefahr, dai
Holz aufreilt. Um dies za verhindern, o
aufen ecin elustisch verformibares B
bloch sulpelegt, das ouf der Serte zum Ho
hin etwas ranh und keinesfalls poliert
sollte. Die Rauheit des Bleches hal
rend des Biegevorganges die Holzhsern 2
SHITITEN,
Beim Biegen dickerer Querschnine dagl
kein Lagerhals verwendet werden, es sallis
I‘ri:lsch geschlagen wnd eingeschnitien sein,
Bei maximal 015 bar Druck und einer Tem-
peratur um 100 “C, wind das Holz etwa gi-
ne Stunde lang suf einem Rost ber Wasser
godimplt, Unmittelbar danach wird es an
ginem Ende des Biegeblechs feug
und iiber eine Schablone gebogen. Als
genlager dicnen das Biegeblech und eine
darmuf abwilzbare Rolle, Sollen symmetri-
sche Teile hergestelll wenden, wind mig
lichst gleicheeitiy von der Symmetricachse
mach beiden Seilen gearheiter. Das Werks
stick verbleibt in dem Bicgeblech, wird mit
diesem fest verklammient und anschiiclend
ctwa rwel Thge getrocknet, ehe o weiter
verurbeitet werden kinn. Es mufl mit einer
Verfiithung des Holzes gerechnet werden,
besonders dann, wenn das Hokz nur wenige
Tage pelugerr worden fst, X
In gleicher Weise kann gut verleimics
Sperrhoke verformt werden, Hierbed ist dug-
auf zu achien, dafl die Fasern der Deckfun
nigre genau in Bicgetichtung verlfien,

Halz pressen

Holz pressen

Uater bestinnten Bedingungen il sich
Lipdenholz woriibergehend verformen und
wieter in das urspriingliche Profil zurick:
pringen Natiirlich gibt es fikr dieses Werfah-
rein Einschrinkungen und Grenzen, es Lifd
sich aher doch Erstaunliches dumit bewerk-
welligen. 5o lils sich, wie im folgenden be-
schrichen, das Endstiick im Flaschenhals
{ -+ Breuzverschluf.h durch Holzpressen in
ginem Stick hersielien. — Rumpfholz.
pes Lindenholy  sollie moglichs  grim
(frisch) und noch nicht sehr lange gelagert
gein. Der Zuschisin sollie 50 weit wie mig-
fich dem Faserverlaufl angeniihert sein,
pgwe, peerullel dazo verlaufen, denn nur so
L =ich dos Holz beschadigungsfred ver-
formen. Gegebenentalls sind entsprechende
Macharbeiten erforderlich, Kann nur auf
iubgelaperies Holz zurickgegriffen wernden,
st das Werkstiek zwei bis drei Tage vor Ar-
bekmberinn unier Wasser zu lugemn.

Dias Hoke Bl sich im Extremifall maximal
nuf cin Diritte] seines ursprimglichen Quer-
schinlies susammenguetschen, Besser isy
es, dicse Grenze nicht voll zu nutzen. Der
benbsichtigle Eifekt wird bereis mit cinem
wesenlich geringeren Verformungsverhdlt-
nis crreichi. Es pentipt villig, das Holz auf
die Hiilfte seines urspringlichen Quer-

sehmittes yu bringen.

hmgaga-
Frarl
(Froni /
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Dwdrschnitivvehedlinivse

Metst Ll sich unter den vorhandenen tech-
nischen Mbglichkeiten dos Holz lediglich
in einer Richiung und Ebene pressen, =10
im Schraubstock wid nichy radial. Das ist
bel der Formpebung #u beracksichtigen.
wedl &% sonst zu unbesbsichtigten Beschaidi-
gungen mm erarbeiteten Profil kommt. Soll
das Werkstibck durch eine Bohrung, einen
Flaschenhals, pebrcht werden, dann st
der Querschnin so oo verformen, wie in der
abigen Abbildung dargestelh,

Die bendtigten Prelbacken werden aus Me-
iall { Aluminium} hergestelli und sind sicher
am Schrsbstock ru befestigen. Eine mec-
chanische Befestigung durch Schruuben ist
fior den Normalbedar! sehr aufwendig —
hier genigt das Kleben oder Festsetzen mit
Bienen- oder normulemn Klebwachs — st
beir grieren Fermigungsmengen jedoch si-
cherer.

£wen gleich grofie Metallquader werden
deckungsgleich mit einer Einlage in der
Dicke des Quetschdurch 0%
mengespannt. Die Mite der Zwischenlage
bildet die Miite der emzubrimgenden Boh-
rung, die dem maximalen Durchgangsquer-
schoitt  (Flaschenhalsinnendurchmessery
entspriche, [ve gebohrie Oberfliche soll
weitpehend von groben Ricfen befren sein,
weil sich diese abbilden kilnnen.
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Arbeitsablauf

Der zu verformende Bereich des Werk-
stiicks wird in einem Machen, sauberen,
oben offenen Topf enler Wasser gehalien
und eine halbe Swnde gekochi.
Retzt mub alles schnell sehr schoell gehen,
Sic steflen den Topl neben den Schraub-
stock mit den befestigten Prellbacken und
nehmen dis Werkstick mit einer Wiigss-
chenzange aus dem Wasser, scizen den zu
verformenden Tedl swischen die Backen
(Abb. 5. 8% rechts) wund spannen den
Schraubstock langsam an, so daf das Profil
mebr und mehr msammengedriickt wind,
Achien Sie bine darauf, dafl es beim Zu-
- ressen der Prelbacken in keinem
Fall #u E;mlmugcu des Holzes kommt
Deer Spannvorgang ist so lange fortzusctzen,
br_.s die Cruerschnittsminderung ein sicheres
jl:'.u:'mrl,gcrl in die: vorgeschene Bohrung er-
nubt.
Dias Holz bleibt drei bis finf Thge (je nach
Querschnitt) im  Schrwbstock, um  wu
trocknen, dann wird es aus der Zwangsform
cumommen. Hierbei federt der Querschinii
mit Sicherheit etwas auf. Daher mofl etz
schoell und pritzise pearbeitel werden,
Sollte der Querschnitt nicht genan passen,
so dufl eine Macharbeit erforderlich wird,
dann bedenken Sie bei der spanabhebenden
Bearbeitung, dafl der entfernte Span gc-
quetschies Hole ist. Sie entiermen mit dem
Spanquerschnitt das doppelie bis dreifiche
Holevolumen im Endewstand!
Tetxt kommi der eigentliche Trick: Das zu-
sammengedritckts  Profilstiick mufl sich
entfalten, seine urspriingliche Form anneh-
men. Um den Vorgang einzoleiten, ist die-
sem Bereich wieder miglichst kochendes
Wasser zurufiihren. Ziehen Sic heifles Was-
ser in einer Injektionsspritze mit Nadel auf
und kochen Sie diese noch einmal in dem
Topd kurz suf. Fichen Sie sich Handschishe
an und triufeln Sie ganz vorsichtig aus der
Spritze das heifle Wasser auf den verform-
ten Tiil.

o0

Sie erleben jetzt, wie das Profil sich wisg
enspert, Geben Sie nicht #u viel
ab, denn das Hol: mull jo anschliel
trocknen und das ist problematisch,
el eng an die Fiaschenwandung
schliehe. Es ist in dicsem Fal empieh
werter, das Fertigungsted] proktisch als
nes Bretichen 2u pesmlien.

Glas ist ein harter, sprister, wenig el:
scher und doher pegen St oder Din
empfindlicher Werksioff, Puher
dert ed stels, wenn ein Material sich
unsd ohne Zerstiirung 20 emer fonmschiie:
gen Verhindung gebrachs worden ist, die
wegen dieser Eigenschafien gar niche g
diirfie, Deses Erstaunen 156t sich nicht
durch den hier wrgestellten Flaschen:
schlufl hervorrufen, such ebene Gilasfls-
chen (Scheiben), Keramik, Porsellan oder
Metall sind dafiir geeignet. (Bei Kanstsiofe
fen ist dagegen Zurfickhalieng angehaachi,
denn diese Werkswoffgruppe 1501 sich ja,
wie bekannt, leicht selbat verformen.) In
diesen Fiillen st es sogar wesentlich leick
ter, den geprefiten Bereich wisder
kochendes Wasser ru tnochen, um den
Regencrationsprozell  einzuleiteri.  Dag |
Werkatiick Lifle sich aullerdem unproblema-
tischer trocknen, und s lassen sich fm
Endzustand sopar noch Nacharbeiten vors
nchmen,

Mur Lackierangen sollte man tunlichss ver-
méiden, Unier Farbschichten wird zu oft et-
wiis verborgen — hier aber ist nichts 7o ver
bergen, im Gegenteil:. Man sollte dem Be-
trachiter bevulla vor Augen fihren, dafl das
durch das Glas gebrachie Teilaick wirklich
B eanem ungeteilen Werkstick besteht.

Kniten

Mimiachiff

In keine Glibbirpen baot man Buddel-
schiffe, die man our noch mit der Lupe er-
kemnen kunn. Diese Mimischiffe lassen sich
knum moch aus den herkimmlichen Mate-
rislien herstellen. Je kleiper sie wenden
sollien, wm s mehr ist aof dic Darstellung
sperifischer Details zu verzichien. Dag sie-
bende und lonfends Gut st sehr stark ver-
elnfichi.
Bei dem abgebildeten Schiff st die Gaffel
noch gelagert, das Scgel dont aber dinski
angeschlngen, Der Galfetboom hingt frei.
Die Sepel werden filr die Montage vorsich-
tig sufgernlle. Die Wanten usd Pasdunen
haben die Aufgabe, den Gaficlbaum rach
dem Einbuddeln zu fithren. Mindestens die
Musten und der Bugspriet besiehen aus ela-
stischem Materinl, Daher wird das pesamie
Gt am Schiffchen fertig festgesett, Bei
derm Weg durch den Flaschenhals wenden
ditse Elemente einfach nach hinten gebo-
gen. Sie eentfaliene sich automatisch, wenn
slchi das Schiff in der Flasche befindet, Um
Biese Methode etwas 11 uneritiltzen, kann
bnder dem Triaticum an den Masten ein
Hillsfaden durchperogen werden, der mit
beiden Enden gus dem Fluschenhals her-
magreicht. Wenn die Hilfe nicht mehr beni-
tigt wird, kann er an einem Ende hernosge-
f0gen werden,
Fiir den Rumpf wiihlt man oft Metlle, Zu
cmpichlen sind leicht zu bearbeilends Sor-
0 wie Aluminium, Blei, Zink, Zimn,

Messing, Gearbeitet wird von der Stange.
oder vom Diraht und #war solange, bis das
Schiff einschliefilich der farblichen Gestal-
wng fertig ist. Ersl zum EBnde wird der
Schiffskdrper von seiner Haltemdplichkeit
geirennt.
[er Mast sclbst kunn aus beicht 2 verbie-
pendem Drabt, 2 B, Kupferdraht, oder nus
Runstsioffborsten von Biirsten, Besen, elc
hergestellt wenden. [he sus Borsten gefer-
tighen Masten: Lossen sich mit befestiiem
Segel umgebogen einbuddeln, sie rchten
sich in der «Flasches oder =Birne= von
selbat wieder auf, — Material for Masten.
Dral bei den kleinsten Abmessungen in
der Glihbimne aufrurichien oder gerdesn-
hiegen. diirfie problematisch sein.
Bei sehr kleinen Schiffen werden die Segel
mit Punktbenetsung direkt an den Mast ge-
klebt, Bahen, Gaffeln und das pesame Gul
catfallen. Schliciich wird aul’ die Masien
ganz verzichier, diese ind als Bleistifisiri-
che auf den Sepeln anpedeutel, die direki
maf das Deck gesetst wenden. Als Kleber
eignen sich schanellabhindende Cyanidkle-
ber, sogenannte Sckundenkleber, — Hud-
deln; — Carn, —= Glilhbirmnen, — Kleber.

Knoten

Vo den vielen hunden verschiedenen Kno-
ien, die in der Seefahrt verwendet werden
und jeweils ginen bestimmien Zweck erfil-
len, kommen im Buddelschiffbay nur ein-
zelne zur Anwendung, wenn picht asch sie
durch Kleber isder Lacke ersetzi werden,

Alle nachfolpend abgebildeten Knolen sind
sy gereichnet, dafi bei Seilkrenzungen das
obenliegends Seil mit einer durchgezogen
Linie und clas darunter verlaufende Seil als
durchivrochener Linienzug dargestellt ist,

Zuniichst {1 — 5) werden einkge Enoden
vorgesiclii, die ecipentlich eher Seilver-
dickungen sind. Sie dienen nicht nur dazg,
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2 Bertigungutechrische Ty

Buddelschilt-Boutedle mittely cines Fadens
zu verbnden, sondern hier werden die En-
den, die Tampen der Flaschenhalszier
{meist ein Tirkenbund), abgeschlossen . Sie
werden entweder — verstockt — unter dem
Knoten selbst abgetrennt, damit man den
Betrachter fiten muf, wie der Knoten zu-
stande pekommen ist, oder man zeigt die
Enden offen und schlielit sie mit einer be-
songderen Verdickung ab. Die sweite Grug-
pe der abgebildeten Knoten (6 - 13) sind
Befestigungsknoten,

Cremeiner Knojen

Der pemeine Knoten, anch Uberhandkno-
sem genannt, ist die einfichsie Verdickung.
Sie sorgt dafilr, dab sich das Seil oder der
Faden nicht weiter in seinen Fasern oder
Kardeelen selbsstitig aufdreht.

Man legt fiir diesen Knoten eine Schlaufe
oder einen Tarn und ziehi das eine Ende
wellstiindig durch die Schiaufe hindusch, —
Es lassen sich mehrere derartige Knoten
hinlereinander setren, besonders elegunt
wirken sie jedoch nich.

Mehrfacher Dberhandknaren

Emas besser sichl der Uberhandknoten
s, bei dem das eine Ende mehrfach durch
die Schlsufe perogen worden ist, Diese
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Mehrinchung zicht sich zu ciner A Spi
susammen, wobei aufen in Lingsriche
e Faden am Koolen enibangliofi —
merhin cine interessante Varinnie,

Achkraien

Ein einfacher Abschlufl ist der Achi-Knoten.
oder Sopperstek. Maon legt auf den steheg-
den Part einen Tisen, fahrt das Ende in ente
pegengesctrler Richtung nach hinten ym
das Seil herum uned stecks das Ende wisder
durch die Schlaufe. Der Knoten muff sehy
fest pezogen wenden. Diesen Knoten sollie
man richt mit dem sweifach nacheinnnder
geschlngenen  Uberhandknoten  verweche
sein, der @hnlich aussieht.

¢ P e ol

Doppels geserzter Taljereepsinoten

Fiir dicsen Knoten verwended man, wenn
sicht anders echiltlich, ein drei- oder vier
gurniges  Kardeel aus. Hunf mit einem
Durchmesser von etwa 3.5 mm. Beaonders:
hitbsch sieht Baurmwollgarm aos, doch das
ist kam noch #u erhalten. Man rodelt die
einzelnen Garne aul und verknotet sic wig
abgebilder. Die so gewonnenen Enden sind

Knewen

odoch nicht gegen weilenss selbstidtiges
Agiidrehett gesichert. Daher solite man
gincn pweiten gleichen Knoten darufzetzen
und fesezurren. Ob die freicn Enden nach
den Verdickungsknoten sauber und bilndig
ahpetrennt oder bewilt aufgefasent werden,
bleibt jeden Buddelskipper Oberlnssen,

OPD

Thekentnand

Selr einfuch ist die hier abgebildete Version
gines Tirkenbundes, die dazu dienen soll,
Fudenenden aheuschlihen und zu wer-
dicken. Man hilt das feste Fadenende in der
Eimken Hund (das freie Ende nach oben),
bege it dem freden Seilick zwei Toms nach-
eimander dariber umnd hilt digse mit dem
Daumen fest. Jetrt wird das frei¢ Ende im
Wechsel cinmal diber, dann unter und noch
eimmnl Uber und unter den Halbbogen der
T hindurchgefihn, Der letzte Schrin
besicht darin, das Fadenende Gber den un-
teren Tell des gemde pebildeten Torms
apter don beiden cuvor gelegien Torns hin-
durch nach oben mu zichen. Nun muff mr
noch nachgeschoben und festgerogen wer-
den. — Kmiipfhilfe Torkenbund: — Merk-
male Tirkenbiand.

-ﬂmr-Hf_rf\h I

Eine bekarmie Ar der Befestigung ist der
Sling-Hirch, Mun bildet aie dem Fuden-

ende eine Schisufe, schligt diese Schlauie
iiber die bewten in der Hand gehalienen Fa-
denstriinge und deibcki die beiden so eni-
sandenen spicgelbibdlichen Schlaufen ru-
sammen, Durch Ziehen mn den Faderenden
richl sich der Knoten fesi. Diese Befesi-
gung ist daverhaft und hile grifere Kriifie
an den Fadencnden ous, da die Fadenum-
lenkung in diesem Fall nicht scharflantig
erfolgt.

Kreszkroren

Fur Verbindung zweher Seilenden wind der
einfache und leicht wieder loshare (aber
fizste undd sichers) Krenzknoen verwendet.
Man beginm wie beim Sling-Hitch, nimmd
das andere Fodenende, steckn es von oben
durch die Schlaufe, Gl das Ende Gber die
beiden Striingen der Schlaufe hinweg und
von umen wieder durch die Schlaufe zu-
rick. Festzichen, ferig,

Halher Seflag

Seeht ¢in Seilende uwnter Spanmng und soll
e% erst einmal gesichen werden, so kann
maan das auf einfsche At mit eioem shislben
Schlags erledigen. Das Seil wird um das
Halteohjekt geschlungen, das Ende um das
Fogseil und wird wischen dem Torn und
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dem Hulteobjekt eingeklemet, Moglicher-  Scilende zwel Toms, Den zweiten
Wiise knnn és dann auf geeignete An noch  schicht man Jedoch anschlieflend unter

weiter gesichent werden.,

Sliparek

Auch bei dicsem Knoten steht das Seil unter
Spannung, der Tumpen wird als Schiaufe
umter dis straffe Seil geropen und hile
allein durch die Reibkmfi, Zieht man am
losen, bew. nicht pane so fisten frefen En-
de, wird der Knoten wieder gelist.

Halber Schiay mir Slip

Kombiniert man die beiden letripenanmen
Knoten, dann erhilt man den prakrischen
shalben Schlag- mit Slip,

Hebisinensiek

Einer der berlihmien Knoten, der in keiner
Beschreibung fehlen darf, st der 'Webjei-
nenstek. Mit seiner Hilfe lassen sich an
ghutten Rundmaterialien jeglicher An, fest-
sitzendde Knoten schaffen, dic sich unter der
auftretenden Belastung nur noch fester zie-
hen, Man legt fitr diesen Kneden Gber in

G4

ersten,

Einfacher Paluek 5

Bendligt man cine feste Schlaule, die el
:Ebcr der Zugbelastung nicht weiter verdn

rl, ist ein einficher Palsek ungehrachi,
Man legt dafiir dber den Part sinen kiei
Téirn, filhrt den Tampen von unten ]
die Schlaufe, mit einem halben T hi
dem Part berum und wieder durch ﬂ
Schlunfe ruriick. Mach demn Festrurren huk
man ¢in festes Schiaufensnde,

|
Rumning Knot

Gdu_uun vl dem suerst beschrichengn

gemeinen Knoten sus und zicht piche das
Seilende durch die Schinufe hindurch, son-
dern bildet mit dem Durcheuy cine weitens
Schlaufe, dann erhdlt man einen Knoten,

den man nach dem Anlegen oder Anschln- ]
gen festziclen kann,

Noch ein Wt zuim Material der Zierkno-
Verwendet mon  weifes Garn -sus
Paumwolle, S0 wirken die Knoten sehr
girukiiv, Doch Jedder gitt s diese Cualita
gicht mehr diberall in der  gewiinschien
Dicke. Wer in Geschiifien fr Schiffsmo-
delie pachirapt, konn Takelparm bis ®w
einem Durchnuesser von 2.5 mm echalien,
[as maag ewar mafstabsgerecht sein, -
ghchlich wirki ‘das Muerl jedoch sehr
Sinn. Aus den angebotenen Takelgarnen
lassen sich dickere Seile schlagen, -
Lebnen-Seibe-Tauwerk.
ganrn wos Kunstfser 1ifs sich gut zu Kooben
yerarbelien, ex hat aber einen annatdrlichen
Glanz und kinn aber nicht mit Siegeln ver-
gehen werden, weil die Kunstfasern auf-
grund der hohen Verarbeitungstemperatur
des Siezcllackes verschmelzen.  Anderer-
sélis ist dieses Gamn in einer breiten Paletle
verschiodener Farben erhiltlich, so dafi
man e+ einsetzen kann, om  besonders
Bffekiz wu erzielen,
Die sbgebildeten Knoten  mogen  cinen
Pachmann banal erscheinen, der Einsteiger
aher mull eimge Kooten bestimamt mehrfach
iiben, ehe e sie beherrschi. ihren Wen ein-
wuschitzen vermag ond sich an den Um-
gany m Alltap gewdhnt hat

Léten

Die Technik des Litens lilt sich auch in
Buddelschifferkreisen leider nicht vermei-
den. Gieldtet hat praktisch jeder schon ein-
mial, Gane feine Lidstellen ru erzeugen ist
il gune einfach. Im folgenden sollen
Fifige Hinweise aof passende Werkzeuge
usd Marerialien gegeben werden, die man
sich zum Teil selbst: herstellt

Verzinnter Draht

Werzinnter Dbt in der erwinschien Dicke
¥ Ll mm und 0,2 mm Durchmesser wind

schwer zu erhalien seln, niche dagegen aher
versifberter Kuplesdraht, der leicht zu ver-
winnen ist. HierfGr st der Gebroch von
Cummi- oder Eimweg-Folenhandschahen
angebracht, um die Hinde vor dem fteen-
den Lotwasser pu schiitzen,

Deer Litkolben ist lage- und rnschsacher so
nnsordnen, daft auf ciner der Schneiden-
flachen {in anndhernd waagerechier Lage)
das erhitzde Ldteinn tm Nissipen Zostand
uls Perle erhalten bleibt. Das Werkzeug
winl angeheizt und Lotzinn wird in ausrei-
chender Meonge verflissigt.

Ein Bogen Tokettenpapier wind mehrfach
gefnlter usd mit Litwasser getrankt, Der
Diraht wird in den Knick eingelegt, wobei
das Ende zum Anfassen wenige Zentimeter
heransschawt. Man zicht non an dicsem En-
de den Dmaht durch das petrinkie Papier
und gheich danehen durch das fiissipe Lot
Diescn Vorgang wiederholt man sicher-
heitshadber noch einmal. So erhill man
cinen sauber verzinmen Dmhi mit einer
geringen Schicht Zinn, Dieser Deaht i
sich eimazndivel verarbeiten, — Reling.
Folgende Drihie sind rum Yerzinnen weni-
ger, bew, Oberhaupt nicht geeignet: Eisen-
draht; Widerstandsdraht, der mit Zinn
schwer benetrbar 11, Kupferdraht, dessen
Isolierlackierung erst ahgebrannt und der
dann sclbst noch durch feines Schmirgel-
papeer percpen werden mul = auch dann
is1 das Ergebnis keineswepgs hinreifend,

Latzinn

Beinginn  hat  eimen  pelativ - niedrigen
Schmelzpunkt und ist daher gt geeigned,
Ansonsten sollte Elsktroniklor mit minde-
stens G0% Zinnanteil verwendet wenden,
wic 7.B. L-Sn6 Ph Cul F

Eine besondere Legierung ist das WOOD-
METALL. Dieser Litwerkstoll hat einen
Schimelzpunkt von ca. 60 “C.
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stechnische Tips

umithiosulfar. Sehwefelleber wird hei Haui-
krankheiten als Badezusstz benutz, —
Briinieren.

Fapierscharnier

Fliichige Holrteile, die grilfer als der
Flaschenhals-Innendurchmesser sind, wer-
den in Sthcken fertigoestellt, die einsmder
angepaflt und einseitig mit dinnem aber
doch ausreichend festem Papier (2.8, mit
furblich  angepafiten Zigarettenblitichen)
bekiebt werden. Nach dem Trocknen wird
s Werkstlick rusammengeklappt, wobei
das Pupier die Scharnicrfunktion dber-
nimmt, und durch den Flaschenhals prakri-
ziert. Daher ist beim Bekleben der Teile
mit dem Papier peinlich darauf zu achien,
dat kein Ledm in die Trenmungs: oder Tei-
lungsebene an den Stimflichen der Holziei-
le gelange. e Teile sind sonst miche fat-
bar. Erst nach dem Einboddeln kommt et-
was Leim genau an dsese Flichen, das Teil
wird wieder in eine Ebene surckgeklappe.
Drems Lisimn mulh cine ausreichende Seit zum
Abbinden gegeben werden.
Wilhirend des Abbindens mull dafiir Sosge
getragen wenden, daf das Fertipungsteil
auch miglichst plan liegt. Ehe der Lelm
ader ein anderer Klebsioff abbindet, slite
der nus der Fuge quellende Kleber vorsich-
tig entfernt werden, — Kleber.

Reepen

Wichl immer bekommt man die Seileras-
ren, die man sich fir sein Werk wiinscht.
Dras gile besonders, wenn man die dufleren
Zierknoten aus stirkeren Baormwollgamen
herstellen michte. Dher im Handel erhahili-
che Hanf ist meist zu Gamn (— Leinen-
Seile-Tauwerk.) verarbeited, das aus dre
Fiden zu einem Durchmesser von etwa

a4

4 mm geschlagen worden s, Damit By
sich zwar gin guter Thrkenbund ki
aber s Gl doch suf, dalt das Garn
recht grobe Strukiur bat, Manche Bug
schiffer weichen deshalb aufl weniger stngle
tisrierie wndd hellere synthetische Garme aus
die allerdings warm ksum zu vera
sind, Siegeln kann man mit dicsen Gy
prakiisch micht,
Wieshalh, so fragt man sich, macht min g
ne Garne nicht einfiech selbse? Fir den
dellschiffbau kann man in emsprechen
Creschiflen Tokelgarne aus Baprmwolle
verschiedenen Dicken erhalten. Meist v
die Ware nicht nach Linge, sonclern f
Gewichi verkaofi. Aos soichen Games
kann man Extraqualititen von Garnen, Lif
zen und dinnen Seilen fiir Zicrknoten Bar
stellen, die es nirgendwn zu kufen gl
Allerdings st ecoms Ubung erforderlich,
Dreikardeeliges Garn Bl sich besond
gut herstellen, weil es in der Mitte pa
tisch keinen Hohirsum bildet, Wer vigs
deelig schlagen will, muP eine Seele
ciner  peeigncien Dicke  einkalkulicren,
somst zeigt die Oberfiche des gercepien
Seiles kein gleichmiifipes Bild.

Methisde 1

Bei der einfacheren Methode, die fiie i
zere Langen geeigned ist, werden die sinzel-
nen Garne durch eine Registerplane pee
fighert. D Flhringsbohrungen missen sehf
glact und poliert sein und sollten ur Minzl=
achse hin einen genmdeten Auslf besit-
zen. Zousammen werden sic durch eine
Buchse geleitst, die das Seil forme. Die
Buchse muff an der Einlauffase zur Innen-
bohrung gut gerundet sein. Digse Oberfli-

iRy v

M

chen sind ru pedieren. Wahrend des Ar-
peitsTEAnIEs dreht sich die Bochse nicht
nit, sie mul mit cinem peringen Gepen-
druck T den cinlaufenden Gamen gehalten
werden. Am Endpunkt sind die Garne on
ginem Haken befestigt, der sich stindig

fﬁu wird herpestellt, indem man das
Canbiindel dreht. Dos Arbeatsprinzip be-
puba dorsuf, dnd dos Garn zich wnverdrehe,
s ohne Fusitediche Torsionsworspannung,
Schlng filr Schiag ancimanderlegt, Den
Schlugwinkel kunn man dndurch beeinflus-
‘gen, daft man nach der Herstellung das Seil
an beiden Enden emst einmal gut abbindet,
g5 einige Windungen in der engegengescte-
ten Richmng rurickdreht und dabei recky,
15t das pewilinschie Aussehen erreicht, wird
das Erzcugnis in Wasser getaucht und rum
Trocknen oo der Luft spannungsfrei ausge-
lepr ader sulpehdngt,

Es mull vorher einkulkulien werden, dalh
dus fertige Seil kiirzer ist als die Ausgangs-
game. Jo nach Steifheit des hergeselbien
Salles hotriigl dbe VerkOrzung 25% bis 35%
der wrspriinglichen Linge. Weilerhin ist £u
beacheen, dafl die Schiige immer im Wech-
el veripufen. Hat man ein rechisgeschlage-
nes Gurn als Vorfabnk, dann s jelz Haks
U schingen!

b der Haken motorgetrichen ist oder Gher
gin kicines Getrigbe von Hand bethitiat
Wiid, spich hier keine Rolle. Die cinfiche
Mechanik [t sich aus Einzelieilen von
Mechanikerbankiisten  (als  Kinderspicl-
zeug) schnell und einfach herstellen, Man
sallie die sufruwendende Kraft nicht zu ge-
Ting einachiteen wnd den Modul der Zahn-
tder deshalh micht yu kein wihlen.

Methode 2

Um das andere Herstellumpspringip besser
U versichen, machen Sie zundchst cinmal
Elnen kleinen Versich, Man mebime sin -
WA G langen dickeren Bindfaden zwi
Schien beiden Hiinden gestreckt und jeweils

wwischen Deumen und Zeigefinger. Verdre-
hen Sie dias Garn in der Richhung, in der es
hereits geschlagen ist. Man wind nicht lan-
ge drehen miissen, und schon bildet sich an
cinem Punkt eine Schlinge, die sich dann
im richiigen Schlag mu einem zwelkindeeli-
gen Scil als Spirabe aufrollt. Lept man das
Stiickchen Seil beiseite, stellt man fed, dafl
sich, ahgesehen von Ende, das gereepie
Band nicht mehr von sclhst suftime. Der
Diruck der beiden Garne gegencinander und
der Reibwen rwischen den Garnen verhin-
dern dus selbsititige Aufilrehen, Welterhin
fill auf, dafl der Sching jetrt genau anders
herum verl@uft und daf sach die Schlinge in
uxialer Richiung dreht.

Diese umlie Methode wind noch heuie rur

Seilherstellung verwendet. Drei Teile sind

hierfiir unentbehriich:

1. Gleichlaufende Wirbel, dama die Garne
mii Torsionsvorspannung verschen wer-
den konnen.

2. Ein Bloack, damit die Garne bis zu dem
Schlagen gefithrt wenden.

3, Einen Liufer mit Wirbel, damin sich die
Schlinge frei drehen kann

Die Wirbeleinrichiung

4
Lie ]

o %
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Fwischen powel Platten befindet sich cin
Kleines Getriche. Es besteht u.n. aus einem
grilkeren Eahnrad, das von einer Hamikur-
el angeiricben werden kann. In dieses An-
trichsmad greifen wm jeweils 907 versetzt
vier kleinere Ritzel, die anf der der Kurbel

@
=]

Wirbelperriehe
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2 Rertigungstechnische Tips

gegeniiberlicgenden Seile einen Hoken tra-
gen. Das Ritzel and der Haken sollten mit
der Achsa form-, momindest pber krafi-
schlilssig verbunden sein. Dreht man an der
Kurbel nach rechts, dann drehen sich die
Haken nach links, Daran st 2 denken,
wenn man zo reepen anfiingt.

Dramit der Arbeitspang nicht o lange dau-
ert, ist ein griibeses Ubersetzungsverhiilmis
i wihlen, Wenn lingere Scile hergesoelln
werden sollen, brauch! man eine zweite
Person zum Drehen der Kurbel oder zum
Halien/Fihren des Blockes. Andemnfulls
verbindet man fiber eing biegsame Welle
cinen langsam  laufenden  Getriebemodor
mit der Anirichaschee, den man mittels
eines Druckschaliers und einer l&ngeren
Luleitungsschnur selbst nach Bedarf schal-
ien kanm

Der Block

Bievcke

Der Block ist ein holzerner Konus aus
einem harten und verschlcilifesten Holz,
wie 2.B. Buche, Eiche, Nufthaom, Er trigt
in regelmiifligen Abstinden in axizsler Rich-
tung, der Suberen Form der Werkzeugs an-
gepallt, vier Furchen mit dbersll gleicher
Tiefe, deren Breite den  durchlaufenden
Garnen geniigend Plare (581, Der Grund ist
i runden, und die Oberflichen der Furche
sind zu policren, damit die Reibung so weil
wie miglich herabpesetrt wird und sich dis
losen Fasern des Garnes micht verhaken
kilnnen, An der Spitee kilnnen sich die tief-
sen Seellen  der Furchen nohern be-
rahren,

100

Der Liufer mit Wirbel

Létufer Lo @

Auf der dem Getriche gegeniiberlicg
Seite befindet sich ein Haken in einer
te, in den man die laufenden Garne ef
pen knnn, Er mufl frei drehbar g
sein, Hier i es angebricht, ein
Kugellager cinzubauen, Da die &
micht grof sind, kaon man cin geh
preiswertes  Axial-Rillen-Kugellager
einfachsten An verwenden.

Der Liufer ist das Tedl, das wihrend
Rezpens fiir den Lingenausgleich au
hat. Um das zu ermeichen, ist die Pl
dem Wirbel auf ein glenendses
B ein Stiick Vierkanthelz zu mont
Wer es besonders gut meint, kann
mich Mollen darunter setzen. Doch
cine gewisie Reibkrall rur Gleitantes
bestehen, damit das  hersuesiellende
leicht sraff gehalten wird, Das
knnn auf einem dinsen Brelt nt seitlichen
Fahrungsieisten erfilgen. [

Materialien

Matiirlich konn man das eingangs eradbnie
Takelgarn aus dem Modellban verwe:
doch libt sich auch sof normales . Ba
woll-Mihgarn ruriickgreifen. Es biceet sieh
an, mit einigen Dicken und Garnen Yef-
schiedener Hersteller zu experimentieren.
Giingig sind die Dicken 40 oder 51 Beach-
ten Sie bitte aul jeden Fall dic Schlagrsch=

Reparmturknoien

g ibcE pekaufien Fadens. Sie wenden
o, wie man durch Variieren der Faden-

gahil schr schnell zu den unterschiedlichsten

Ergehnissen kommit, — Garm.

Arheitsabiant

Am Hakes des Liiufers mit Wirbel wird das
eine Foudenembe befestigt. Man fihrt €s um
den ersien Huken herum und 2o dem Liu-
ferluken zurbck. Noch der domigen Lim-
punclunyg gehi ex rum eweiten Haken auf der
wirbelscite und schlielllich verfihA man
ehensn it dem dritten Strang. Wil man
dreikordeelipes Seil herseellen, bleibt der
yierte Hiken elnfach frei (Maviicdich weifit
dst donn aech fir den Block ml). In die-
sem Fall 151 des Fadenende wiedér an dem
Liwferhaken xu hefestigen.

Der bewegliche Liufer st zum Zwecke des
Besttickens mii Garn festzusetren. Es st
gicherzustellen, dafl die Stringe gleiche
Linge und pleiche Spanming haben, Das iss
cing wichlige Vioraussctzung filr ein puies
Aussehen des herzustellenden Seiles,

Per Hiock wird eingesetzt (jeder Strang
komme in eine Furche) and ganz an das En-
de des frellaufenden Wirbels gedricks.
Man bepinot nun an der Wirbelscite die
Kurbel ginige Umdrebungen #u drehen, i
Vorspannung auf die einzelnen Stringe 7o
peben. Mierbei irin die erste Verkiireung
der Gesamilinge ein. Dann Tidle man den
Konus langsam nochrutschen und dreht an
der Kurbel weiter, s der Konus am ande-
ren Ende anpelangt ist.

Miglicherwetie erscheint einem dax gefer-
tighe Sei] etwas schlaff. Dhurch eine nach-
Irigliche Behondiung kann man dies aus-
gleschen, Man nimant von 2wel Wirbelha-
ke das Garn ab und steckt alle drei (oder
¥ier) Strimge suf einen Huken, Dann dreht
Mun den Wirbel cinige Umdrehungen in
Chlgegengesetzier  Richtung, Damig  ent-
Hpamint man ewar den Seilschlag, nicht aber
den Kandeclschlag, Letzterer wind eher
et verfistipt, Das Seil, so glawbt man 2o

fihlen, wird durcl diese MaBnohme etwas
shiiriers, [ann werden die Umdrehungen
wheder ruriickgefihn, bis man den Ein-
druck gewinnt, dafi der Seilschiag span-
mengsired dst.

Ehe das Seil abgenommen wind, sellie man
die Bnden vor den Hoken abbanden, Sollie
tatsdchlich die Tendenz bestehen, dall sich
das Seil wieder anfrollt, so wind dies daemit
verhindert, Fin Eintsschen in Wasser und
ein anschliefendes mutirliches Trockinen an
Luft st ewar nichl swingend erforderlich,
doch aber aus Sicherheitsgrimden zu emp-
fehlen,

Moch ein Himwels: Mihgarne haben, um
besser verknotet werden zu kinpen und um
eine grilien: Hafung bei Umlenkungen im
Nihgut 2u erhakten, eive Bisenpge Ober(ls-
che, Wenn man aus digsen Gamen cin Seil
herstellt, kann es an manchen Stellen un-
schitn aussehen, Dach es pibt Abhilie: Mon
fiienme die Seile ab, indem man sie kure
durch eine Spiribusflamime hinderchithre.
Die Spirtusflamme (st aus pwel Granden
geeignet. Einmal schwilcht sie nicht, sie ist
sehr =saubers, dann emwickelt die Flamme
keine: grofe. Hitze, sie ist und bleibt klein
und damit verhalinismifliz ~kihls.

Riggen

-+ Riggen fir Forgeschritiens,

Reparaturknoten

Haoffentlich passien es dem Leser nig, daf
er ein Schiff eingebuddelt hat, und eine Fa-
denverbindung it rerstiin. In vielen Fil-
len, bed unzuginglicher Lage it sich
nichis mehr machen, Diach in ednigen Si-
tuationen kann man sich behelfen.

Mull die Verbindung swischen owei Mast-
spiteen, Twei Rahenden oudi. wieder herge
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selit werden, dann solle man sich das
nachstehend skizziene Hilfsgesit basseln.
Es handeli sich um ein Sidck H-kiﬂmg i
drei Millimeter Durchmesser und - pusnei-
chender Linge, Wer méchie, kann sich nm
andleren Ende noch ein Feilenhefi als Hand-
Zriff anbringen. In das Messingatick wer-
den spiegelbildlich schrig zucinander und
im Abstand von eowa 20 nim zwel Bohrun-
gen in elnem Durchmesser singebmcht,
dufl sie geeignete Stecknadeln aufnehmen
kinmen, miimlich ungehirete Dekomtions-
mnadeln, die sich leiche bu'é.“en wingd verfor-
men lwssen,

/1)

Knatenbilfe

Die Nadeln kimnen in die Bohrungen ein-
geprell oder einpeltict werden, ganz wie es
sich ergibt. Dic Spitzen haben cine freie
Linge von etwa 15 mm, sie werden dann so
gehogen, wie in der Abbildung darge-
stelle,

D die Madeln aus weichem Material besse-
hen, achien Sie bitte darauf, das Sie beim
Biegen keine scharfen Kanten erseugen, die
spditer die Padenkonten wieder zerschoci-
den konmten. Motfalls polieren Sie mit ganz
feinem Schleifpapicr dicse Kanten weg.
Eine ghutte Oberfliche der Nadeln im gebo-
penen Zostand st wirklch entscheddend
fiirs Crelingen,

Machstehend s der Ablauf beschriehen,
mil dem man in der Flasche auf eleganie
Art zwei Splerenenden oder Ahnliches mit
cinem Faden verhinden kann. Sie nchoen
sich den einzubavenden Faden und bilden
einen Sling-Hitch, setzen die  Doppel-

W2

schlaufe fiber die Madelspitren und

die beidsn Fadenenden leicht gestraftd

— Knnlen,

Bringsn Sie dos Gerit so lber das hinleps:

Befestipungsende, dafb dieses swischen dog
beiden Madeln in die Schlaofe ge
werden kann (vel. Abb sul dieser
rechis Mitte), Dann wind die vordere N

seitlich um das Ende so herumgefiihre, dafy

die Schlaufe hingenbleibt. Durch o
leichie Rickwirnshewepung zichen Sie.
Schlaufe etwas aul und heben die crate
delsprize sus der Schlinge. Dusch fesch
Zichen an den Fiden uned gleichreitige
hewegung des Werkzeuges wind nun dig
Schlaufe solunge verkleinert, bis die zweie
Nadel die Spicre berihr. Dusch eine v
sichtige seliliche Drehung Jdl sich da
Werkzeug aus der Schlinge entfernen,

Repeiratisrknoter — crster Schritt

[¥as Werkreug wird nun ous der Flasche ges
nommen, der Knoten mufl mit etwas
oder Kleber gesichert werden. Halien
withremd des Abbindeprizesses ein Fad
ende mit einer Hakennadel erwas seitl
ab, denn ein Fadenende mull wicder ge-
kappt werden. —  Verlingerie Schmneids
klinge.

I |

Reparniurknoren = pwelter Scirint

Banelschierfon

Isl dler eine Faden am Befestigungsknoten
uhyetrentt, bilden sie aufterhalb der Fla-
gehe mid dem freien Ende ginen gemeinen
Knotzn ( -+ Knoten. ) und siraffen ibn wie-
dor iber die Modelspitzen des  Hills-
rkreups.

:;]E:Eie das Fadenende leicht pestrufft
uni schisben Sie das Werkeeug langsam
gurch den Flaschenhals zor zweiten Befe-
wtigurpsstelle. Der Faden lioft mit dem
Kanoten mil. S0 wie oben beschriehen ver-
fubren Sie auch am anderen Spierencnde
fEhe Sic jedoch das Werkzeug durch eine
seitliche Bowegung aus der Knotenschlauie
entfernen, sorpen Sie bite dafiir, dafl die
Seilverhindung zwischen den Reporatur-
puikien penligend gesirafft ist.

f(‘_-_
A

Divtiter Schrin

Mach dem Sichern des Enotens wird auch
der letzte Foden gelappt.

Dhie dargestellie Methode mag einem Ex-
perten banal emscheinen, der Einaeiger
aber mull bestinm erst mehrfach aulber-
halh der Flasche dben, che er sie be-
herracht und ihven Wert erkennt.

Rundschleifen

Masten, Rahen, Kloverbaum, Gaficl, Be-
sanbuum, und, und; und, — Gherall sind
Rundhédeer herzusiellen. Michtz man Mo-
defbirense wahren, bendtigt man stabilere
Holearien, dic einemseits die Herstellongs-
Proeder unbeschidigt bersiehen uned an-
dererseits die beabsichtigen Eigenschaften
nach erfolglem Einbau behalten, Wesden

die zu bearbeiterdben  Cheerschnitee  und
Durchmesser sehr kletn, so besicht die Ge-
fihr, dal an der Bohrungsstelle die Teile
entzweibrechen. [as ist much der Grond,
warum Masten und Rahen oft so Gberdi-
menstonier wirken,

Fwei Fertigungaweisen sind oo unterschei-
den, Bei der ersten «ellt man zundichst
Holrleistchen  mit  anniihernd  quadrati-
schem Querschnint ber, die nicht wegrollen
oder sich verdnehen kinnen, wenn ian an-
seichnet und bohrt oder anderweitig bear-
beried, Dhese Methode hat sich als praktisch
erwiesen, rumal sich kleinere Bearbei-
tungstehler wie 2 B. verlaufene Bohrungen
wenigsens teilweise beheben lassen.

Bei der anderen Methixke ist der Ausgangs-
querschnil beseits rund. —+ Bohren dijnoers
Rundhiizer; —* Durchmesserzichen.

Wie auch mmmer, die Holzer milssen so
oder so rundpearbeitel wernden, Das ge-
schicht mittels eines sehr scharfen Messers
weder eines Skalpells. Dicse Werkreuge hil
man bei der Bearhertung sehr flach und
sehneidet hobelartig feine Lockenspiine ab,
Doch wie vorsicheig und genan man auch
arbedtel, es bigiben sichtbare Schmittfli-
chen, die spliter mit feinem Sandpapier ver-
glichen werden midssen.

Man verwendel einen Schaber, den man
sich aus ciner alten micht mehr zu verwen-
denden Dreikantleile (6 = 10) mit einer
sehr schlanken Spitze schleifen kann., Bel
der Herstellung ist eine rahige Haned erfor-
derlich, wm Ober die ganze Schleiflinge
cinen nahezu gleichmifligen Hoblschliff =
erzeugen, mun mufl such sufpassen, dadl
die Spitze beim Schleifen nicht ausghilht.
Die durch dus Schieifen entstandenen Kan-
ten sind mii cinem Olstein abouriehen, Dep
Schaber ist noberu universell cinsetzhar,
Weiter sind Hasierilingen und Shnliche
Schneidinstrumente  fm Cebrauch. Diese
Kiimgen sind wegen ihrer geringen Dicke
schr elastisch. Da in Lingsrichtung in der
Mitte e erheblicher Fretschnitt einpear-
beitet ist, brechen sie sehr beicht auseinan-
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der. Durch den beidseitipen Anschldl und
e prolle Schiirfe besteht besondiers beim
Rundschaben der Holzer eine erhebliche
Verletrungsgefahr und fir die Arbeilsunter-
lage eine Beschiidigungsypefihr,

Feiltlorz

Eine nitzliche Hilfe ist ein Kliizchen mi
einer cingearbeiteten Ricfe oder Nut, Da-
mit i miglichst asch unterschiedlich
grofie  Durchmesser hersiellen kann,  ist
eine Mut mit einer abnehmenden Tiefe schir
voreilhafi

Man kann dic Rundbearbeitung auch mit
timed  gewtlen Glasscherbe (von ciner
Buddel}, vornehmen; besomders bei Bam-
buee filhrt dies zu guten Ergebnissen. Eine
Verletzungsgefahr bestehi prakiisch nicht
mehr.

Sandpagpier s mcht nur gum Schlefen mu
verwenden, dern in der geeigneten Kor-
nung auch fir den Oberfliichenfinish un-
umginglich. Enreeder arbeitet man won
Hand, oder man spitet dos cine Ende des
Aupsgangsieiles an, spanat es in das Funer
giner Bohrmasching und schleift den
Durchmesser maflich 30, wie man ibhn ha-
ben méchte. Hierbei ist ein Morarbeiten mit
dem Messer oder dem Skalpell {siehe vormn)
engebrachi.

L

Tampen einbuddein

Es sind nicht nur Schiffe, die dos Privil
gemieBen, eingebuddelt 2o werden, A
was - breiler -ist als der Flaschenhals jgy
Durchmiesser, wird mit Raffinesse in of

Flasche emgebracht, so such Tampen, e
m Knoten peform sind.

Achiknoten =

Arhtimoten

Ein beliebies ekt ist der Achtknoten, E
st relativ einfuch in die Buddel #u be
men, wenn man geeignese Male swisch
den Flaschenabmessungen uml dem
pen wihlt,

Sovisr es 2 K. kemn Problem, ein vierkand
liges Hanfscil mit 12 mm Durch
durch einem Flaschenhals mit 17 mm
nenmal zu knoten, Mardelich mul dee
sche auch lang genug sein, dumil man ein
pewissen Bangherrmum hat, Immerhin
man mil mindestens  pwel  Werkoe
gleicheeitig durch den freien Halsdonch
messer. Als Faustformel konn man daso
ausgehen, dofl die Flsschenhohlmumbinge
ohne Hals erwa doppelt so lang sein sollbe,
wie sie der Knoten in der Lingsachse be-
nokigt.

Arbeitsublanl

Man schidgt einen Achtknoten in einen e
eigneten Tampen und zicht ihn so seif, wie
man kann. Anschliebend wind der K

Tempen elnbldedn

g Wasser aetancht, Bereits noch wenigen
gekunien verliert dos Seil seine Reephdine
unid man kann von Hand den Kpoten wind
wor ahlen Dingen die suslaufenden Tampen
quchformen, auch noch cinmal nuchzichen.
prann bt mmn das Seil gum Trocknen aus.
st keine Feachtighedl mehr vorhanden,
werden dic Knotenenden les eingebunden.
frst danach sollte man das Tau vom Seil
fretinen b, e Enden stulzen.

Anstelle des Wassers kann man such mittels
einer Injpektionsnodel farblosen Booislick
pwischen die Karndeele spritzen, Das muol
yorkichtig geschehen, dumat der fldssige
Lack micht durchietiet. Zwar dovert es
ety linges, bis der Lack ausgetrocknet
fst, doflir ist aber soch dee Morformung
etwis imtensiver, weil die Reephane weilge-
teenel erhalten i

Vomichiig wird der Knoten geaffnet, und
man merkt schon jeter, welche Vorform das
Seil erhalten hat (vel, Abb, rechis [2]), Thas

eine Ende wird in die Buddel pesieckt und
mit dem Wellenformer oder cineim anderen
stabilen Hakepwerkzeup um etwa ein D
el (dos Mafl ergibt sich aus der Vorloe-
miureg von selbst) zuriickgeholt. Die resili-
che Linge wird nachgeschoben, und das
andere Ende &0t sich in Richiung Fla-
schenboden dunchdribcken,

IR

Knrilpfsiarionen

[He erste Schilau fie wind dergestalt in der Fla-
sche gebildet, daff das freie Ende in Rich
wing Flaschenbexlen (vgl. Abb, oben [3]} dn

i |f".""ﬁ"l't'-‘--;1.r.|.r.i.|-A.----n':'a‘m'-l'wlr Achtlaroden in einer 0,33 Liter-Flasche, Vierschidgiger vierfu-
cher Trkenburd mie flinf Buchten,
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2. Fertiyungsiechnizche Tips

eI :rldgil.!lip Lape gebrachl wird, An-
schijellend wird die zweile Schlaufe in
Richtung Flaschenhals gelormt, Das Sei:
lende [t sich mittels giner schlunken Zan-
ge pegen die Flaschenschuhier schell in die
vorgeschene Lage bringen (vgl. Abb. 5, 105
rechis [4]).

Falls erforderlich, kinnen die Enden noch
cealisien werden. Die gesamite Montagear-
beit nimmt bestimmit nichi Binger als 15
Minuten in Anspruch, was man dem Werk
aber nicht nnsichl. = Knoten; — Reepen;
- Wellenformer,

Varlante

Besonders hithsch sight der Achikneden in
der Buddel aws, wenn der eine Schafi des
Seiles durch den Flaschenhals gefihrt wind
urd aufierhalb der Flasche ein Zierknoben
aufpesetrt wird, Zuvor ist das Hanfseil vor
dem Zierknoten sauber sbzubinden. Das
Siil sefbst sollie vierkardeelig sein, um den
Knoten gut ausbilden #u kimnen. In diesem
Falle solle man allerdings auf einen Tir-
kenbund  als  Halsverzierung  verxichien,
denn germde das durch den Flaschenhals
gefihrie Seil sollie ungehindent sichtbar
hleihen

Bei dieser Variante mull der Knoten in der
Buddel zweimal pedrehi werden. Hierru
henditigt man. stabile Werkzenge. Hilfreich
isl such das wvorlberschende Anschlagen
eines Sling-Hiich. —+ Knoben

Verwirterung

Farhoxddation

Farben gehdren aun cinmil vom Buddel-
schiffau, doch dic Farbpestaliung will ge-
konnt  sein.  Strublende, {rische Farben
mekgen rwar einen anpenchmen Bindrock
hervorrufen, realistisch aber sind sie nichi,
Schiffe und Gebdude sehen bedeutend na-
tiirlicher aus, wenn sie Gebruuchsspuren an

L1

sich trugen, ja fast versobl wirken; .-"
gt ganz besonders fiir  Hafengebdude,
Alles, was aus Bisenwerkstoffen herpestell)
ist, erscheint lebendiger, wenn es hie ong
da einen Tupler Rost aufweis. 4
Damit ¢hie Farben susgeblichen wirl
wenden sie wind mit cinem iranspa;
Weill oder Blafigelt berrogen. Gelby
Limbyra ist der richtige Farbton fiir Schmists
und Raset, .
Wollen Sic verwitiene Farbilichen schaf:
fien, iiberzengen Sie sich bie, dalb-die his-
her anfgebrachicn Farben sbsolul apspes
trocknet sind und sich nicht leicht ankisen
lassen,

Ehe Sie fertige Objekie entsprechend
handeln, Ghen Sie diese Technik an einem
scparaten Muster. Bringen Sie zuniichy
einen hauchdiinnen Ansdrich von remem
Terpentin oder einem vergleichbaren
sungsmitiel auf, Fillen Sie einen kieinen
Vorrat in ein Kleines Gefifl, aus dom Sie ap
beiten, Sie verunreinigen dann nicht die
ganze Menge Terpentin it Farbapi
Nehmen Ske pur cine winzige Menge
Kiinstiertl farbe mit eineim Pinsel suf, s
chen den Pinsel in Terpentin und tragen die
sverwisseries Farbe an Ecken umd hersoes
sichencen Kanien der Objekie, die der Bes
handlung bediirfen, auf,
e Farbe Mgt streifenartip ob, und sames
melt sich in Ecken, Rissen, Spalten, Falls
ginmal uviel Farbpigmente oufge
wurden, kann man mit ginem sauberen

._

sel und etwas Teinem Terpentin den Schis
den schoell wieder beheben und durch

Nerschoeidens  dic Farbkonzentration
mildern,

Der Aufrag mull nun sehr gut trocknens
Erst danach kann die Oberfliche weilerbe

hiendell wernden.

Rust

Alle Schiffsriimpe aus Sishl leiden unler
Korrosion, besonders schlimm sehen sig
pach oder suf langen Heisen aus — auch

Ferwiiterung

dieser Rost lift sich am Modell machemp-
finden. es sieht dann gleich viel realisi-
geher s _

st der Rompf bereits mit dem oben be-
schrichenen  Farbschieier  behundeli wnd
peitlos getrocknet, wind in gleicher Weise
dor Bost imitsert, Hierz sl mean uls Far-
e pebrannte Unbra, dic m Vergleich zur
yorhergehenden Behandlung in ciner etwas
wiirkeren Komzentration  aufgetragen

rd
qu: pine lafrarctlompe T8kt sich das
Trocknen des  Anstrichs  beschlewnigen.
Mormale  Clihbirnen  oder  Refleksor-
Leuchien sind nicht geeignet, da sie eine zu
grofie Hitee auf der Lackoberfache er-
penpen

Getragene und geflickle Segel

Um getragens und geflickte Seged 2o simu-
Heren, mulk dos Papier mii Farbe belandelt
werden, Kopen der diesem Buch beigefikg-
ten Kopiervorlagen sind gine pute Voraus-
sebeunig. Hat man ncht aul Girbiges Papeer
kopient (es gibt sehr basse Ténungen),
mufl nan selbst die Farbe anfhringen. Yer-
wenden Sic blasse Wasserfarben und be-
hinsdeln Sie die Sepelfidchen individuel].
Ein streifen- oder fleckenartiger - Aufirag
Huscht Reparaturen wor, Etoms - stirkere
Koisenimationen geben etnen Hinwels auf
dis Aher der Sepel. Es kénnen durchous
nesschiediiche Groutiine an eimeny Mast
gefahren werden, Von Natur aus hat Sepel-
tch einen cremig gelben Farbion, doch
hilige dicser schr stark von den Reflexionen
des Lichts zu den unterschiedlichen Tajes-
et uned von der Seeoberfliche ab

Helles, blasses Graa: Stimmung am
Morgen bei bowdilktem Himmel.

Brige: Warme sonnkge Tape, tote Son-
Renumerpinge, Farbvorschlag: Starke
"ﬁfnjlilm“ng o gelbem Ocker und ro-
ber Sienna mit einer Spur Kadmiumror
(bel Sennenuntérgang).

Segel naturfarben:  newtrales  Licht,

Furlworschlag: pelber Ocker mit einem

Hauch Preuflischblaa, um den Schlgier

eines grinlichen Tons xu erreichen.
Ex st piinatiper, dem ganyen Segel zuerst
cinen cinheitlichen blassen Grundion zo-
komamen @ [assen, da die Konfraste sonst
zu sturk wirken, Ersd damach solle man
awsgewechselie Segeltuchbahnen, Flicken
et besonders herausstellen. Fu schnell st
nimlich eim Segel zu dunkel pgerten,
Feuchtigheit/Masse  beeinflussen  optisch
die Grauwernie chenfalls, Daher empfichlt
es sich, ein Muster anzufertigen und im
trockenen Zustand zu beurteilen, Verpessen
Sie nicht, die Scgel von beiden Seiten xu
bearbeiten!

Plastiksegel

Plastiksegel wenden im Prineip gleich be-
hanchelt whe Papiersegel. Der cinzige Unter-
schied licgt dorin, dufl die Farbverdiimnung
die Kunstsioffoberitiche benetzen mudl. Bei
digsem Segelmaterial kénnen Schattierun-
gen  machiglich  durch  Abreiben  mit
Thssue-Papicr erzeugt werden.

Schiffsriimpfe allgemein

In Ausstellungen, Museen efc. sieht man oft
Modellschiffe, bei denen sofort der Ein-
druck entsteht, dafi sie ein gewisses Alier
haben, und das nicht nur deshalb, weil sich
milunder efwas Staub  angesamimelt lat
Diese «Alliche« Wirkung kann man enoeu-
en, indem man eine stark hembverdiinnie
{eine mutte Dberlliche erzeugende, trans-
paremel Farbkonzentmtion ein- oder gar
mehrmalks (mit Pwischenirocknung!)  auf
den Schiffsrampf suftigt, Es eignel sich
prakusch jeder passende dunklere Farbion
als *Voranstrichs. Dies gile nagtrlich such
fikr dbe Spe. — Altern; — Pinsel, — Land-
schafien,

i




3. Materialien

Abtinfarbe

Wie immer man dic Flaschensee hersielly,
man brauchs dafiir Ferben, und jeder Bud-
delskipper hat damit seine Erfabrungen ge-
simmell oder wind es noch tun. Es folgt cin
Uberblick ber die Angebotspaleite,

Paste

Ungeeagnet sind die Qualititen fir Leim-
und Binderfarben. Man sollie lediglich die
pastenfiirmigen Massen fir Acryl- oder (1-
farben verwenden. Uster dem  Marken-
mamen Lukas werden §4 unterschiedbiche
Abidafarben angeboten, die sehr farhinien-
siv sind, alse vorsichtig bel der Zugabe, Sie
sand in verschiedenen Tobengrifien erhil-
lich und eignen sich gut 2um Ablnen von
Lacken und anderen xu verarbeienden
Massen. Folgende Farbtiing sind erhiiltlich:
Linnoberred, Pariscrblaw, Permanengriin,
Umbrz  pebranm,  Elfenbeinschware,
Chromgelb hell, Chromgelb dunkel, Oxid-
gelb,  Englischrot, Ultrumarin - dunkel,
Zinkgrin hell, Umbaa grintich, Umbm no-
tur, Rehbraun. Die Farben sind aus lichi-
echten Pigmenten in reapem Leindl gere-
ben. Bei der Verarbeitung zur Flaschensee
ist zu beachien, dall die Kittmasse durch
die Zugsbe der Paste breiiger und ge-
schmeidiger wird, was durch Beimischen
wvon Kreidepulver suszugleichen ist.

&

Pulver
Farbpulver werden fir zwei Farbovpen an-

pehaen:

e Pulver fiir Binderfarben sind fir dis
hier dargesiellien Fwecke unpeeipnet.
sollte nur die dlangericbene Grundeinss
lung sum Abibnen fir Lacke verw
Pulver sind nicht so farbintensiy, s gibt
jedoch in einer grifieren Ancahl unter-
schiedlicher Farbitne. Doch dus ist far di
Praxis rweitrangig. F
Farbpulver «verdimnens die einzafirbend
Kittmasse nichi. Durch den Verzicht g
Beigabe won Kreidepulver (des ju dang
auch mit eingefirbl. werden miife) kann
daber vergichiet werden. B
In pedem Fall sollee man sich Gber die Mi=
schumgsverhaltnisse, Zugaben, verbranchie
Mengen und den dabei gemachien Erfale
rungen MNotizen ersiellen, die spéiter e
dhnlich pelagene Fille cinen peziclien #i=
eriff pesiatien, s
Verwendet man Batikfarbpulver, so soliie
man die Farbkirnchen moch vor dem
brauch fein zerreiben. In der Masse st das
micht mehr mighich. Sonst entsichen unges
wollle unregelmélic. Schlicren und Schat=
Herungen,

Bei der Pulvercinfirbung it der Kin in =
dem Falle gut durchrnvalken, damin die
Farbpigmente maplichs: gleichmifip ver-

izl wenden.

fack

e Farbiding liegen meast schon ferlig vor.
[ric Fugahe und das Vermischen mit dem
i i einfach, wenn anch cine chwas
wchmierige Angelegenheit, Bei det FUECES-
penen Menge sollie man vorsiching sein, ds
Lacka sehr {arbintensiv elngestelll sind
Bisie beachien Sie bei der Zobereitung der
Puddelsee  mit Lackeinfirbung, dafi die
Lackheimischung cinen grheblichen Anieil
sich schmell verflichligender Losungsmittel
enthili, so daft die Zeit fir dus Enbuddeln
pegreazt el und Reste der einpefirbicn
Mazse nichi lagerfihig sind. Zonichs is
die Haftfihighedt der Buddelser am Giis
dier Flasche enorm, nimmt sber mit zuneh-
mender Verarbeitungseeit merklich ab,

Ein asuspesprochener  Nachteil  entsieht
durch das schnelle Austrockmen und Ab-
rocknen der Seeoberfliche. Diese Tatsache
Bewirkt elne wesentlich lingere Zeitspanne
fiir das Abhinden der darunter befindlichen
See. Auficrdem muab fir cine gute Entlilf-
ung der Buddel wo sorgen

Als o weiterer Mangel ist anzuschen, daf
e keine echte weibe Abtinung gibt, die
farbinensiv genug sst, um Fensterkitt wirk-
lich sutruhellen. Man mult eben den brau-
nen‘hellgranen Ton der Grumndmasse ein-
kalkulieren. Es nutnt auch nichts, weilies
Farbpalver (2. B TitanweiB) beirumischen
Erer Kitt wird dann bestenialls milchiger
undl pur unwesentlich heller. Den gleichen
Eiffieks kann man such mit Kreide erzichen,
Die Feuigheit des Kittes nimmt in beiden
Fiillen sh,

Wemn die Farbabstimmung im Kitt nichi ge-
Bl der mufl obwarien, bis der Kitt in der
Flawche ausgehiriet ist und kann dann die
Seaoberfliche farblich mit gutem Erfolg
machbehandeln, Hierfie kimnen wiederum
Lacke oder auch wasseriosliche Farben ver-
Wende! werden, — Seeanstrich.

RKilnstlerifarbe

Dhese Masse ldlht sich sehr gt sur farhli-
chen Abstnnmurng des Kittes heranzichen,
Dier Voreil liegt darin, dadl der pewiinschie
Farbton bereits vorliegt und direkt susge-
wiihl werden kann. Die Tuben bt es in di-
versen Gridien, die Farbimensitin ist schr
ergichig,

Draht

Draht am Buddetschiff? Muadrlich, sopar
emne ganze Menge! Man bendligt ihn e
Herstellung der Mastfulibefestigung. mii-
unter fiir die Befestigung der Gutfeln und
des Baumes. am Besunmust, cum Durchho-
len der Wanten durch Schanzkleid/Bord-
wand und such zur Herstellung der Reling
{wenn man nicht eine andere Art und Ferti-
gungsmethode bevorzogt). Was kann man
da nohmen, wo bekomumi oan solch feine
Dwiihiie her? Hier einige Vorschlige:
Kupferdraht, farblos oder in verschiedenen
Fartaonen lacksert, 1l sich aus defekten
Spulen gewinnen. Spulen mit Kupferwick-
lung: sind ein haufiges Bavckement in der
Elektrotechnk  Relaisspulen, Tmifospulen,
Minispulen aus der Elektronik bieten eine
Viclzahl unterschiedlicher  Durchmesser,
Wer nacht filndig wird, versuche sein Glick
in Anker- und Mowrenwickeleien. Kupfir-
dradn isi filr den Buddelschiffbau fast wu
waich; verwendet mun jedoch Dicken dber
0.3 mm, dunn kann man schon ufrieden
sein. Allerdings missen die Masien und
Kahen dann mit  emem  unmalsiablich
dickeren Darchmesser gestuliet werden. Oh
dieser Umstand akeepient werden sall,
rmvulb Jueler selbst entecheiden.

Wer anders Festigheien he Dirihten fir ge-
eigneter lifl, braucht Ansprechpartner, die
sachgerechi beraten kimnen: Cheschiifie fur
Modeliban wnd  Bastelbedarf, Laden far
Hobiw-Artikel, Elekironik-Fachgeschifte,
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A Mewerialien

nicht o verg die ergentlichen Spezial-
geschifie  filr  differenzierie  Angehots-
skanlen,

Kupferdral, versilbert, kalt gezopen, 0,25
mun dick und 65 g schwer aul Riillchen.
Dieser Db ist filr die kleinen Osen gut
verwendbar, Er erfordert allerdings einen
Bohrdurchmesser von 05 mm. Das kann
wwar der Mast durchaus veriragen, bei den
Rahen erhit ein solches Loch die Bruch-
gefuhir erheblich, — oder man mulk ehen
den Rahendurchmesser dicker halten,
Eisendrahl, wverzinkt, auf Rollchen it
cinem Gewbchi von 255 g, der Drahidurch-
miesser belriigh 0022 mm. Das Moterial ist
schin weich in der Verarbeitung und im
Vergleich zum Kupferdraht wesentlich fie-
ster. Diesen Draht pibt e5 such in andenen
Dicken. Eine der Giruncregedn im Buddel-
schifftau |autet; Keine Eisemeils in die
Buddel! Der Spruch triffi zumindest hier
nicht zu. Durch die Verzinkung entsteht un-
ter maglicher Fenchtigheitseinwirkung ein
elektrobytisches  Spannungspotential, das
mil Sicherheit cine Rosthildung an dieser
Sielle verhinden, — garunticrt!
Kaonstantan-Diroht. Widerstancdsciraht wer-
den ebenfalls mach Gewichi verkaufi, eni-
weder auf Rollchen zu ) g oder nach Lin-
ge. Die Dicken richten sich nach den Wi-
derstiinden. Als ditnrster Dirabt war 100
0-Drabt  erhiltdich, in der  geringsten
Packungseinheit vom 5 m. Dicser Drahi bt
1e ginen Durchmesser von ca, (] mm. -
Exwas dicker fst mit 0,15 mm der 6303
Diruht. Verarbeieen lassen sich Komantan-
Drhte gut. Aoch hier erhiell man je
Pockung 5 m. Es handelt zich bei diesern
Werkstolf um eine Kupferlegierung, die je-
doch wesemtlich fester 1st, als reine Kupfer-
driinte. Damit ist cine Federwirkung gepe-
ben, sie singd sproder. dirfen nicht allzu
hiiufig pewalkt und oicht zu eng verrodelt
werden, Sie lassen sich susgezeichnet als
Hilfe verwenden, win Garpe durch cnge
Dsen oder Bohrungen einzufideln,
Messingdraht, weich, aofl Rillchen. Der

iy

klemste: Drahtdurchmesser liegt bei 1,28
mm. Dieser Draht ist geglaht und polier
daher weich, aber immer noch we
fesier als Koplerdmht.
Messingdraht in Stabform. Hierbei b
e sich um MS S8, kalt gewalzt oder kalt g
zopen. Die Festigheit ist erbeblich p
als bei warmebehandelien Oualit®ien
die Speidigheit nimmt entsprechend
Dieses Stabmessing gibt & aur in
won cinem  Meter,  handelsitblich
Durchmesser in Smifungen mit 0.5 pum
ginnend ab (L3 mm. In den Katlogen
Modellbaufirmen findet man jedoch a
Ewischenabmessungen. Dieser Dbt
fiir enge Osen fast schon den Chirnke
fiederndem Miterinl. Scharfe Knicke s
man vermeiden. Machdem man die 7
spannungen durch Glihen beseitigt h
knnn man wie mil weichem Dirahi arbei
Machizilig i die durch die Wirmebe
fung - angelaufene Oberfliche. Sie %o
kur pebeizt oder mit einem normalen
Hermitel gereinige werden, E
Stahldraht, sehr diinn, allerdings |n
sehr kurzen Enden, kann man aus
Glahdraltstabilisatoren der Glihbirmen
winnen, Wer ohnehin Schiffe in Glilhbi
cinbringen oder abgehrmnnte Lenchik
vernichicn mochie, soilie beim Aushan des
Gliihfadenhaltcrs ein «Atsschlochions des
Dralites in Erwigung zichen.

Lur Verarbeitung von Draht

Bendtigt mun eine Anzahl gleichmiifiig len-
ger oder kurrer Drbtstifie, klebt man pas
rallel sucinunder Drahiabschnine auf Pas
pier und schneides, nachdem der Kleber
hart geworden i, vom Papier Streifen o
gewlinschier Breile b, guer zur :u!‘gﬁk',
ten Drhtrichiung. In ihnlicher Weise knnf
man auch mit Kreppklebeband verfahren,
Besser geht's nich! ]
Sollen Drahtstifie gheichlang aus dem Hols:
herausragen, dribckt man sie in cinem Rihe
chien steckend bis rum Rihrehenansate ins

fiolz. Zioht man dus Rishrchen ab, hlnht
er Suft im Helz und ist gevais 50 bisch wic
gein WOIEAREET:

Hiprtholz s Schiffarumpd sollie man
Mmuhmcubchﬂ fiar Draht zunkchst wor-
pohien, Nich dem Einscizen der Drahien-
gen mit ctwas Kleber — sie kiinnen ruhig
unpleich lang sein — wenden sie durch
Muchbiegen in die gewlnschee Richiung
guserichiet, Nun lassen sich die Drilhte
durch Abtrennen Gber gin dagcgengestellies
oder sls Rohr Ubergestiiptes Lingenmath
;ki.:hlan: ahschpesden.

Garn

it dns stehende und das loofende Gut, 2ur
Befestigung der Rahen am Mast, eigentlich
Gbermll kann man Mihgam aus 100% Polye-
ster verwenden, Dieses Gamn gibt es in sehr
vielen Farben ond 1dcken, so dafl man da-
mil eine maximale Mafstiblichkeit ermes-
chen kann, [ie symhetischen Garne Llissen
sich hervorragend verarbeiten, such wenn
es um schr kieine Kiehsolfsiche ungen
gebit, Dus Garn isg sehr glan, fussele nicht
a3 und 18 sehr Mexibel. Du gs bedeitedil
meilMester isn als Seuden- oder Baumwoll-
B, ist eine feincre Stirke einsetzbar

e Rillchen oder Spulen kinnen leicht in
Kleing Haolter suf der Helling anpebrachi
werden, Verseht man die Spiteen mit étwas
Allsskleber, Leim oder Magellack, kinnen
e pach dem Trocknen mittels siner Stick-
schere sehr spite pugeschoitten werden.
Diax st wuch wichtig, denn wenn der Faden
tarch etne 0,3 mm Bohrung gebrocht wer-
den soll, i dies mii einer stumpdcn Ab-
Shnittkamte nicht mehr  bewerksielligen.
Bei dem gemunmien Durchmesser ist bereis

5% Arbeiten mir dem Fadenholer proble-
Mabkscly,

Einen sweiten Faden durch eine L3 mm
Bohrung  »u brngen, gelingt our it
ginem klenen Trick, Man mud den sweilen
Faden sehr schlank an der Spitee zu-
schieiden und an den ersten Fuden an-
kleben, o dafh ein ganz allmihlicher Uber-
pang entstchs. Mehr als 2wei Fiden lassen
sich in der (03 mm Bohrung nichi unier-
bringen.

Synthetische Nihfliden gibt es glatt und mif
abstehenden Fasern (haarige Oberfliche),
letetere Lassen sich besonders nusgereichnel
verknoten und haften auch gui in der
Schlinge. Sic wirken jedoch optisch sidrker,
Die im Handel anpebotens. Haushalisware
har medst eine haarge Oberfliche. Die glat-
ten Endiosfiden sind in Fachgeschiften fir
Nihwaren ru erhalien, Fragen Sie nach
Gamen  fiir schnellaufende  Fobrik-Niih-
maschinen.

Buddelschiffer sichen haarige Faden steis
dureh Bienenwachs, domit sich die Oberfla:
che anlege. Hierbel ist aber darauf hinzu-
wesisen, dafl die Verklebungen am pevach-
sien Faden nichi gerade optimadl ausfallen,
wits am fertigen Schifi zu Schiden fihren
k.

Bei den platten Fiden bt dagegen die Haf-
tung der Endverknotung nicht optimal,
beim Kiihen von Textilien wird aus diesem
Grunde der Endfaden mittels einer feinen
Flamme getrennt und verklebt

Mit ciner Flamme kann man bes Buddel-
schiffen nicht operieren, wohl aber winl
hin und wieder mit Glibfiden hantier.
Doch die #u dicsem Fweck angeferipien
Ciertite sind fiir den Eweck berprofl und
zudem lebenagefihriich, wenn sic mit iiber
40V Srromspannung betrichen werden, Es
sei an dieser Stelle cimdringlich vor dicser
Methode gewarnt, pumal cs Kleber, baw
Leim gibt, um verknodete Faden 2 sichern,
und zahlnsdche Versionen schorfer Messer
und Klingen, ju sogar Scheren, mit denen
mun selbst inoder Buddel die Fiden kappen
kann. -+ Leimtropfen; — ‘erlingere
Schneidklinge.
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A Muatericlien

Fur Fadennoromumng

Es gibt serschiedens Nihfaden-Numene
mmgen: Nm; Mo, MNeB; ex.

Erklarung der Fadendicken-Beseichnung
Heaspiel am Nm 120/%. Nm ist die Abkilr-
zung vor: sNummer metrischs, [he Zahl
1200 bedeutet, dnf 120 Meter des Garnes
| Gramm wiegen, 2 weist darauf hin, daff
swei Faden (eine Zweses-Fichung) mitein-
ander verzwirnt sind, nlso dann such das
dippelie. Gewichi filr die gleiche Linge
haben,

Allgemein gilt: Je hisher dic erste Zahl ist,
desto feiner ist dos Gam. Ubliche Faden-
stiirken sind: 8 — @' — [0 — 15 — 20 - 25
— 3 — 40 — 50 = 53 — bl — 65 = 70
— B = [0y — 120,

I%e anderen Bezeichnungen haben andere
Berechnungsgrundiagen, die recht kompli-
reert sind. Daher werden hier die file den
Buddelschiffbau interessanten Dicken im
Mergleich  amgepeben  (ous:  Glrermann,
=[ke Naht= 88, 8, 4):

Beziehungen von Garnbezeichnungen

Mo [Nm] [duex] Zwirn
Endd-MNommer
|d tex]
90 MM 333 % | 330 (1)
120 BO/2 125 =2 250 (2)
150 SVl 200 % 1 200 (1)
150 1002 100 % 2 00 {2
180 1202 80 x 2 1660 (2}
210 TN 140 = 1| 140 (13
240 B IXx1 125 (1)
s 1200 B = 1 LI
Gerrmbvezedcfumampen

Wer grifiere Modelle baven und dofikr seil-
ccht geschingene Fiden verwenden mikchie,
kann sich in Modellbaugeschafien umse-
ben. Dort pitd es Takelgame von 0,3 mm
bis zu 2,5 mm Durchmesser in Baumaolie,
siatiirlich auch als stehendes Gut pebranchs-
fertig bruun oder schwarz cingefiirbt. —
Leinen-Seile-Tauwerk.

nz

For den Fleschenverschlufl wind ‘meis sis
Torkenbund mehrfach wn den Hals pe
schingen, Hierfilr bendtigt man Takelgnr
in den Dicken zwischen drei und vier
meter, Hedtmitige st meksi nur Hanf g
Ciarnmaterial erhiltlich, Baumwolle s
wegen der weillen Farbang und der stumg
fen Oberfliiche jedoch besser aus:
glinat sche und st daher atmkniv,
Jedoch schlechber verarbeiien und wing
wendet, wenn andere Materialien nicht
erhalten sind oder man den Glanz
dingt haben mdchie, Besonders das
geln des Mylongams st schwierig.
Anstelle der Gorne hoben Buddelschif
er fir dos sschende und lufends Gur
andere Werksstoffe ausprobicr:

Alternative: Drahi

Man verwendel sehr diinne Drihie, dis
feiner Kupferlitze oder von Mapnetspalke
pewonnen werden, Voreilhafl wicks
die geringe Dicke aus, dic cine. mafls
che Wiedergabe ermiglichl. Nachieilig
der nabezu durchgingig dunkle Farbios
wie die Tatsache, dall berm Wiederan
tein det Masten in der Buddel merkwib
verbogenes Cewirr unstelle der sieil zu
#enden Tave und Leinen entstehi, Es
auch mit Sullersier Sorgfult niche mi
einen wirklichkeitsnahen Zustand
atellen. — Dirahi,

Haar i so fein, dall man és kaum
verarbeiten kann, Nachieilig sind aull
die peringe Fostigheit, dic ElastiziEt ond
die natiirliche Form, letetens Liflo swar dat
Einbhicen mit Knoten gl zu, aber erscugt
einen Shnlichen Gesumizindruck wie beim
Dirahv beschrichenen Drahs. Mensehenhaar
hat eine Dicke von etvn 003 mm bis 005
mm, Beim Kleben und Firben gibt =5 mif
diesem Werkaofl keine Probleme.

Gilaifasern

——

frrben von Garn

Obgieich €5 prakisch jeden gewunschien
Farbeon. gine, mit dem der Buddelschiffer
sein Werk stilecht oder nach sekner (e
schmack tnkeln kann, kann es doch passie-
ven, duft nicht imumer der passende Farbton
qur Hand ist. Garne lassen sich firben, und
o stets von helleren Farbtinen in dunk-
Jere, Aul entstehende Mischiarben it dabei
zii achien. Bei Baurmmwolleualititen gibt cs
ohnehin keine Probleme, synthetische Fi-
den reigen schr pute Ergebnisse bei der
Verwendung eines Permanentmarkers, den
o in verschicdenen Farben gibt. Schwurz
kann fedes Gamn gefirbt wenden, + Lack-
mularifie.

Giefimasse/Giefipulver

Porzellandhnliche oder kemmikartipe Giefi-
massen (2 B Stewabin) sind im Hoblwbe-
ntich well verboeitet und bicten auch im
Busddetwchiffhau ebenfulls inbkeressante An-
wendungsmoglichkeiten,
Dile Massen sind ungifiig und nahezu ge-
ruchlos. sic eignen sich zur Produktion von
Reliels, Mudellen und Gielieilen und er-
feegen, sofern die Guelferm oder das Gie-
gentelied es hergibt, eine uuspercichnets
Oberflichensunlitit
Die aus vielen Erfahrungen resultierende
Marsicht gegeniiber dem Wasser im Buddel-
schifftmn |si hier unbegriindet, denn bei
e richligen Mischungsverhilmis wird
dai beigeaehene Wasser durch den chemi-
schen Progefl vollstindig verbranchi, ein
Trocknen im iiblichen Sinne entfalle. Durch
e chemische Umsetrung entsichl eine
kriiffige Erwirmung und es wverbleibt im
Ehd'-‘:.l.-.l.nd eing Volumenvergriierung von
Etwa (L5 % Doher missen Gielfitrmen ent-
"“Fk'l' cowas elastisch sein (— Formen aod
Silikonkautschuk, ), oder die relicfartigen
liren mibesen diese Ausdehnung e

miighichen. Durch Beigabe von Farbpal-
vern kann die Masse gine Grumdeinfirbung
erhabten. Dwe farbliche Gestalung berebied
mit iiklichen Mineln keane FProbleme:

Die Topdeeit st recht kure. Dies bedeutet,
il ulle Morarbeiten, dic zum Gielborgang
erforderich sind, ruvor susgefithr sein
milssen. Der Werkstoff besitzi ein schr
pries  Flichvernsigen  wuod fllt  Hinter-
schneidungen exakt ais, sofern die i der-
artigen Hohlriumen emhaliene: Luft ent-
weichen oder abflicien kann,

Die erseupten Gegenstiinde wenden michi
pebratint, Diee Teile ermebchen auch so er-
hebliche Festigheitseipenschafien, die iber
ibenen von Bler und Zinn liegen, mit denen
won Alominium und Kopfer verngleichbar
sind, Der Werkstofl is1 dennoch mid allen
herkbmmlichen Bearbeiungsverfahren me-
chanisch o vermdern,

Technische Daten

Topfeeit 6 Minuten, restlose Aushirung in
12 Minuten. Erwiirmung wishrend des Ab-
bimdevorganges, 1000 ¢ Pulver plus 250 g
(sauberes) Wisser entsprechen 550 cm?
Mergufimasse, Dichie im Endzustand p =
2.2 plem’.

Glasfasern

CHastsern werden vielfsch eingeserzs, um
Licha zu dbertrugen. Dras geschicht durch
Totalreflexion an den transparenten Licht-
leitfasem. Neben Glasfasern werden rmunch-
mend nach Kunststoffe eingesetzt,

e Fasern sind duferst Mexibed, jedoch
nicht scharflantig biegbar. Crie im Handel
erhilthchen Durchmesier liegen ob (L5 mm
aufwdns, pestufi im L5 mm Abstinden.
Welche Dicke peeignet erscheint, hingt
vom Verwendungszweck nb. Filr besondere
Fwecke werden grobe Mengen  feinater
Lichtleitfasern in Kunstsioffschlauchen pe-
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bilndelt (2,3 mm Aubendurchmesser) an-
pebaoten,

Um Glasfesern zur Lichtiberragung su
mutzen, bendtigt man aks Peripherieclemen-
e Fotoempiiinger, Sende-Diode, Steckver-
ndes und weneres Pubchir, Auch farbi-
ges Licht life sich mit Glasfasern dbertra-
gen, man brauchi nur eine emtsprechende
firhige Lichtquelle.

Dras Licht wrin senkrecht aus der Faser aus.
Eine seitliche Abstrahlung ist such am En-
de nicht vorhanden, Bringt man dic Faser in
die Niihe einer Flamme, schmilzt aine klei-
ne Kugel auf, die in dor Lichiibertragung
iihnlich ciner Kugellinse wirkl, Dhe Aus.
trattswinkel des Lichtes wergrolent sich
ewar, man erreicht aber auch damit nicht
dlie gewiinschie seitliche Abstrahlung. Der
Lichtaustrint mufi daher immer annihernd
senkrecht  zur  Betrachiungsebene e
ferlgpen.

Die leachiende Fliche kann ein wenig ver-
prieri werden, wenn man die Lichtleiifa-
ser schriig trennt, so defl eine elliptische
Endflache ensteht. Allendings wind pro-
portionil zir Flachenvergridiening die aus-
tretesde Lichtinensitit herabgesetet,

Mit Glasfasern kann man Lichipunkie in
dic Landschaft einbauen, die s kiein sind,
dufi sie im MaBstab der Realitit recht nahe
kommen, Do die Fasern so fein sind, miis-
sen sic suberhalb der Flasche in die Chjek-
te emgebaut werden, die einen Lichipunkt
erhalten sollen. Ferner sind e mind-
malsten Umlenkungsradien sicherzustellen.
Die Fasern kdnnen ohpe Probleme an der
Oberfliche. gefilhrr werden oder ungewnllt
dort aufisuchen, denn man sieht es ihnen
von auBen nicht an, dafl hier Lich trans-
petiert wird, Auflen bleiben dic Fasern
dunkel.

Morteilhofi 51 die einfache Handhabang,
Verlegung und Befestigung mittels Kleber
oder Kitt, Der entscheidende Plaspunkt be-
steht jedoch dasin, dafl sich dae élektrische
Anlage zur Lichterzevgung komplest suller-
halb der Flasche befindet. Eine Bohrung
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durch die Flaschenvwandung unterhall
Sce oder Lamsdechoft st daher
elafiir 158 wnd bleibt aber auch ein g
scher Defekt innethalb der Buddel g
schlossen.

Kirt

Fensterkitt ist in sciner wrspringliches
Funktion Hngst durch andere Soffe ersete
worden, doch e gibt ihn noch und er wing
auch sporadisch neu hergestelll, wenn df
Lagerbestinde erschipit sind.
Im Warenhaus oder in Verbraochermiiskien
ist weiler Fensterkitt micht ertalilich, d
iber orsansdspge Glasereien it ar
beschaffen. Das macht den Glasersien
wis Miihe, sber einem Buddelschiffla
werden sie die Bine hoflentlich nicht
schlagen. Mit der Licferung muli man &
ewei bis drel Wochen pedulden. Gelie
wird in kleinsten Gebanden zu je § kg
Plastikeimer  mit  dicht schlicBend
Dackel,
Dammit der Kitt micht wochenlang zum Ans-
hilrten bendtigl, gibt es Kit-Schnellhirer
— Prestodur — in verschraubbaren Mells
kartuschen mit 120 cm? Inhalt, Dicse crwas
dickflssige transparente Mo soll i
einem Verfuilmis von 075% bis LO%
keinem Fall mehr, licher etwas wen
dem Kitl durch Einkneten wnterg
werden, [He Kiiverarberungseeit bel
dann maximal vier Sunden. Der Kint Tl
in wenigen Tagen vollstindig aus. Erpe
gut haftender, selr hanter Kitt, Der S
harter kann mittels Einwegspriczen in
eigneter Grilke (beim A erhiiltlich) p
se rugegeben werden. Es gibt mpci
Sehnelibiirter in Pulverform, die in dem je=
weils vorgeschricbenen Mischungsverhiits
nis beizugeben sind,

Muon kann sich seinén Kint aus Leindl
Kreide auch selbst kneten, und dabei selbst
entscheiden, wie fettig die Mischung wers

Kieber

soll. Der Kin wird um so heller, je ge-
yeinlgiet das Ol ity ein leicht gelblicher
gchimmer wird immer blesben. Wer das auf
sich nehnien muhchite, solle ruera die RA._L-
pichilinie fr Kite (fibr weillen Leimdlkin
RAL #49 B/2) durchlesen,

(s Anmischen und farbliche Abstimmen
yon Kirt i ein wenig umstindlich, so dalf
o4 sich gnbictet, cine grifiere Menge fertig
gupsbereiten und dann 2u portionieren. In
!m il r:mhumn Hvl.'.h“ltl‘l'l kann der
Kin lnnge pelagent werden, Besser jedoch
i e, die Portionen einzifrieren wnd bei
Bedar! aufmtauen, Erst dann mischt man
den Schnellhiirier unter,

#ur Portionierung wird ein selbstgefertigier
Holzmbmen verwended, der analog der
Geellformen aus Silikonkautschuk die ge-
wiinschie  Mengenvorgabe ermoglichl, Es
wind ein Stick Folie eingelegt, der Kin ein-
pefiilit und die Folie sugefalict,

Welches Volumen [hoe Kitportionen haben
sollen, hingt von dem Fluschentyp ab, den
Sie fir hre Buddelschiffe bevorzugen. Das
Abmessen der Kittmenge ist einfach. Man
fills so viel Wasser in dic Buddel, wie die
See hoch werden soll, gieft dieses Wasser
in einen Mefbecher, multipliziert die fest-
gestellic Menge in oo’ mit zwel wid erhalt
das Cirmmmgewicht vom Kitt, Fensterkitt
hat niimlich die Dichie p = 20 giem®. Den
erminclien Wert wicgt man ab end erreicht
die vorherbestimmie Hithe exakt. -~ Fla-
schensze; —~ Flllmenge.

Kieber

Klehen pehtint zum A und O des Buddel-
":_hlrﬁ-‘ﬂ-. und Kicher werden in ungehewsrer
Victfalt auf dem Murkt angeboten, Wer hin-
Schilich des Klebens ingendwelche Proble-
e hut, sollie sich daher vom Fachmunn
b_“"-ﬂﬂ Lassen. Hier soll fudt sk kisesee Ab-
Tifl Wher cimge gebruchliche Kleber pepe-
Ben werden,

Optimales. Klehen

Einige Grundvoraussetzungen milssen ef-
fillle scin, damii cine Klebung oder Kleh-
stelle auch das kil was sie verspricht, eine
dawerhafte Verbindung:

[¥e Flichen missen stauhfrei, trocken,
fedtfrer und so rauh sein, dafl sie optimal
mil dem Kleber benett wenden kiinnen.
Dher Kleber mufl s heschaffen sein, dafl er
cine optimale Schichidicke erreichen kann.
Er solite micht gleicheeitig als Porenfiiller
cingesetzt werden.

Alleskleber

Der Kleber wird fir transparente, schnefle
ungd mikghichst elastische Yerklebungen ein-
pesetrt. Allesklcher sind fiir viele Zwecke
herasrmgend pesignel, im BuddelschilTh
beschrankl sich thr Amsendungsbereich
vorwicgend anf die Tukelage und die Siche-
rung von Fadenenden

Cyanidkleher

Diese Kleberir seichnet sich durch sekun-
denschnelle, schr belastbare und kleinfla-
chige Verklebungen nus, Wegen der extrem
schrellen Bindung eignet sich dieses Mare-
rinl vorwiegend fiir dos Verbinden aufier-
halh der Buddel, Ob Metall, Gumm, Holz,
es giw fir jeden Zweck die richlige
Sorte,

Cyanidkleber gibt es in xwei Varianen. Dic
fliissige henetzt nicht nur die Klehessellen,
sondern wanderi wegen der Kapillorwir-
kung des Garnes in den Faden hinein, und
wwar im0 werler, e meh Kleber man an
die i verbindende Stelle gibt. Durch die
schnelle Aushirtung wird dann der Faden
auch durch und darch fest. Auch dies ist gin
Effekt, der sich nulzen lab, sumal sich
hierbei weder das Profil noch die Farbe des
Fadens wverindern, Die andere  Variane,
Gel, ist inspesami peeipneter. Dhie Verkle-
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bang erfolgt punkigenan, das Garn e
clostisch,

Cietffeere  Tuben/Flischchen haben nur
cine Begrense Lebensdaver. Beide Sorten
sinel teuer

Verklebungen auf oder mit Papeer wenden
nn der Klebestelle sichibar, weil day Papier
sowohl den flissigen, wie auch den gelarti-
gen Kleher in sene Strukiur aufmimmi, Es
entstehen pergnmentartige durchscheinende
Flecken, die micht wisder ru beseifigen
singl,

Wegen der schnellen Kleberreaktion wnd
der eatremen Giftighedt 191 grobe Vorsichi
geboten. Sicherheigsvorkehnangen (Schutz-
brille, Lappen, etc,) sollten vor dem Ar-
heisbeginn getroffen wenden.

Furnierkleher

Dieser Kleber bietet sich fikr die grofifiichi-
ge Hanholzverarbeitung an, wobei garan-
tert wird, dall sich die natiirdichen Holzfar-
ben nmicht verindern. Furnierkleber st
meist mur m grollen Gebinden echalilich,
vielleicht kann man von  orbansissigen
Tischlereien eine kleinere Menpe bexichen.

Hartkleber

Diese Minel ergeben cine harle, transpa-
rense Verklebung. sind alse bei fexiblen
Steflen nicht 2w emplehlen. Hankleber sol-
len. so heific es, kleine Flachen sicher ver-
kleben. Dras iriffi bei besonders getesteten
o verbindenen Materialien umer bestimam-
ten Vormesselzunpen zu,

Kompanentenkleher

Fir jeden Zweck gibt es aus der grallen Pa-
lete dieser Klebertypen das richtige Miiel:
hoch belastbar, schnell verurbeithar, sogar
als Ersstz von Lotverbindungen geeignet
{aber ohne elekirische Leitfihigheir), Das
Einsatrgebict ist breit gefichert; won der
Befestigung der Magelbiinke his zur Festset-
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eung des. Budkbelschitles im ausgeh;
Kittebdruck.

Meist handelt es sich bei Komponen)
bern um Epoxidharze. In kleineren M
ungemischi, lassen sich sus dem
denen WerksiolT kleine Figuren

heiten, -+ Galiom: -+ Mannschafien.

Rontakikbeber

Eignung fir grobflichige, clastische gy
belastbare Sodorikiebangen. Kaum im Buds

delschiffban anmwendbar.

Kunstharskleler

Fiir den Bereich emwickell, in dem
stedle miteinnncler 2w verbanden sind.
Kleber lsen die ru verklebenden
chen/Materialien an

MNagellack
Magellack wird von viclen Buddels

als Allroundkleher verwendet, ist aber s

sichitlich seiner Amvendung wegen del
uketiwen mit anderen Lacken umstritien,

cine kleine Aufzihlung der Anwendu
miglichkeiten, die sicherlich noch e

ter wenben kanm: Versteifen von Paple

oder Kanon, Reparatur kleinerer Schi

{iuch in der Buddel), Knolensichering, Fa

densicherung. Zaponlack it es avch an

micht s ageressiv, bt wher eine etwas. WD

pere Abbindemei,

Schmelzkleber

Das Heiflkleben bringt in wenigen Minuien

gute Ergebnisse und st auf vicle

bien anwendbar. Allerdings braochi man d
fisr neben dem Schinelzkleber cine Klebes =

pistole und Strom, Wer schon emmal
digser Klebemethode pgearbeiier hat,

sich kaurn vorstellen, an welcher Stelle i .

Buddelschiffbau dieses Verfahren ang

werden kann, wenn man einmal vom
m,_-h.,-n—.sliind:r absichi.

Willle=im

s fs1 der Holzleim fir feste und bruch-
wichere Verbindungen. Je nach Sorte und
it anterschiestlichen Topfreiten 1561 der
Kieher Logekorrekturen der Verbindungs-
wile ri. Die Aushiirung erfolg michi ganz
pramspasent, sondern eher etwas milchig,
Als Fapenfiilller ist der Weilleim micht zu
emplehlen, weil er beim Abbinden erheb-
tich an Molomen verliert.

%chnel] shbindende Wetlletme sind filr den
Buduelschiffbon kium mu empfchlen, Es ist
besser, ber den feinen Arbeiten die zu lei-
menden Stellen genau aaszurichten und das
restlose Ahhinden abowrwanien,

Paponlack
] Hqu'“m:;:.

Knochen

Knochen sind dic Stitzelemente des Kor-
pern von Wirbeliieren, su denen auch der
Mensch pehon. Die Knochensubstanz be-
wleht erwa wur Hillfie ons Salesn (Kalziam-
Phosphal und -karbonat), #u einem Vienel
Ill.!f Grundsubstnnz ((ssein) und o einem
weireren Viertel aus Wissser,
dugendliche Knochen sind elastischer, weil
der Adiicil der Grindsubstanz hisher ist, mit
Funghmendem Aler lagern sich mchr und
mehr Salze an, die Knochen werden hirter,
dprivier, e Elastizidt ist etwa mit dem
Eichenholy vergleichbar; die Zugfestipheil
Bl dem Kupfer, wobei jedoch ingst
ficht die Bruchdehnung erreicht wird; die
ckfestipheir entspricht grob dem Kalk-
Sindsaein. Die Werte: fir Bicgung und Ver-
drehiang sing entsprechend,

Sollen Bnochen s Gegenstinden verarbei-
et wenden, st man wegen der praktisch
flelit i vernindernden Bigenschaften ge-
awungen, die Teile der bendtiglen Form
ensprechend aus demn Material herssaae-
beiten, d.h. man mif sich die v verar-
beitenden Knochen der Teilform entspre-
chend pussuchen. Sie missen dann grumd-
siigzlich vorbearbeitet werden. Die iinflersie
Schicht, die Knochenhaur, ist auf jeden Foll
#u entfernen. Mun pelingt dann an die
Knochenrinde, den brouchbaren Teil des
Knochens, Hier kst die fiuflerste Schichs die
massivsie. Je mehr man nech innen dringt.
um so pordser wind das Materal. Im Rem
betindet sich dos Knochenmark, das aafies-
ordentlich fhalig st

Der Knochen wird gespalten, Knochen-
mark und -haut entfernt, die Form grob
worgearbeiiet und ausgekocht. Dos Material
madh nicht nur mbglichst, sondern absolut
fettfrei gemacht werden, Das bedeates cine
sehr lange Kochzeit, nuch bei bereits m der
Form weitgehend vorgearheiteten Teilen,
[Nie Knochen missen nicht nur deshalb fer-
fred sein, weil sie dann besser welierverar-
beitet werden kivien, sie binden dann bes-
ser und sind mit Klebern und Leimen be-
netzbar, Das  Aafhellen der Oherfliche
erolgt mit Bleichsoda (giner Lisung won
Soda in Wasser mit Zusitzen zum Enthls-
ten des Wassers) oder mit Matriumperboral .
das in viclen Waschmitteln als Bleichriiel
zu finden ist,

Wer viel Feit hat, kunn die vorgearbeiteten
Knochenteile auch von Waldameiscn abna-
genund praparieren lossen, Um das Aasko-
chen kommt man aus den gensnmen Grin-
den aber nicht berum.

Das Maoterial lal sich in jeder An ausge-
reichnel  spanabhcbend  bearbeiten, i
schieifen und polieren, auch 2 haochdin-
nen Teilen. Kompliziere Formen, die sich
nicht nus geeigneten Knochen herausarbei-
len lassen, werden ous mehreren mie Se-
kundenkieher  verbundenen  Boochen-
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schichiten hergestellt. Dabel wird der ge-
samic Block bearbeiler.

Veraendet wenden Rithrenkno-
chen vom Kalb, die noch nicht so hobe
Kanlkahlagerungen  mufweisen, classischer
und weniger spride s, Sie lassen sich
iiber der Flamme nur sehr bedingt daver-
haft biegen. Es ist aluo stets davon sucruge-
hen, dafl man die gesamte Kontur ans dem
Muterinlblock herausarbeiien muf,

Maché

Dieser Werksioff hat eine lange Tradition.
Er wird in den verschiedensien Bereichen
verwendet, erreichl gule Festigheiten und
hat etliche Qualitéten, die seinen Einsate
auch fir den Buddelschiffhou interessant
machen,

Maché, Papiermacheé, Pappmaché ist cine
gt formbase Masse, die durch 45minitipes
Durchweichen oder Auflisen von Alipapier
(sehr pul eignet sich Tiese-Popier und
Bicrdeckelmasse} in  reichlich  ‘Wasser,
eventuell mit geringen Zusiitzen von Sodo
und unter Beimengung bestimmter Fiillsiod-
e, entsicht. Durch Kochen IABt sich dic
Auflozungsphase beschleunipen,

In Hobbygeschiften st Machd ~Trocken-
masse fertig mit Fillstoflen gemischt in
verschieden groflen Cebinden erhililich,
Allerdings ist das Gemisch auf andere Hob-
byzwecke abgestimmnt. Fiir den eigenen
Einsatz sind daher Variationen vorou-
nehmen.

Maun zerkleinert zundchst das Ausgangsma-
terial und arbeited e mit cinem Quirl gut
durch, bis cine breiige Masse enbitanden
i, Inese lidh man sich setzen, gieft das
Uberschuffwasser wh und entfernt dis Rest-
wisser 50 gut wic miglich dorch Pressen
von Hand .. Dann wenden je nach Ver-
wendungszweck und beabsichtigeer Bear-
beimngsdaser, der sog. Topfeeit, Bindemit-
tel umd Fiillstoffe beigemengt. Je nach
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Fweck kunn als Bindemitiel cingesetzt wep
den: Firnis, Gips, Harz, Kabtlebm (1 5 1 g
Wasser gemischi), Roggenmehl, Stirke,
petenkleister (1 : 10 mit Wisser gemi
Fement (1 Teeliffel je 125 cm'),
wird wieder gut durchocarbeitet, big
Masse entstanden ist, die 2.8, in leicht
flte Formen pedrickt zu den gewiin
CGepgenstanden gefirmt wenben kann,
Withrend des Trocknungsprozesaes hej g
65 "C bis 100 "C oder langzeitig bei K
temperatur schwindet dic Masse sehr
daher mischt man als weltere Bestandy
Fisllmaterialicn zu. Als Filllsoff wird &
fig verwender Hargummipulver,
schiiff, Kreidepulver, Sigespline, gem
ner Schwerspat, Tom, Natdrlich sind
weiters Filllmaterialien cinsetzbar, fu
denken st dabel nur, dabh Schncidwerks
ge schneller stumpl werden, wenn mi
lische StelTe verwendet wurden.

Imi getrockneten Zostand kimnen die b
slellien Gepenstande mit allen beks
Werkzeugen rur Holrverrbeitung
ragend in die endgiltige Form geb
werden, Nach dem Schieifen und i
chen Lackicren erreicht die Oberfliche
Cualitd von Metall- oder Emaillef
Fir wasserfeste Oberflichen ist vor |
Lackierung guerst cine Schicht Sperrgn
Fu streichen, i
Wenn mehirere Buddelschifie des gleichen
Typs 2u proshuzieren sind und sich die Hers
stellung einer Dauerform balnl, kenn man
Miché fir Schiffsnimpfe, Hefhoote o€
cinsetzen, — Formen aus  Silikonkast
schuk; —+ Gielformen.

Rumpfholz y

i
Buddelschiffer verwenden in der Regel hir
tee Hitllzer, doch meist had jeder ein Mape=
rial, mit dem er scine Erfuhrungen gesasms
melt hat und dem er deswegen den Vorzug

Hurmpfeniz

jht. Mur wer sach einmal an eine ganz
E e Bauart heranwagt, sieht sich viellcicht
guch cinmal noch einer anderen Huolzar

um-

wmdﬂ Huolzes

Seht harie Hidlzer sollte man wegen der
wetderigen Yerurbeitbarkeit nichl wiililen,
wher nur trockenes, abgelagenes Holr ver-
wendon, Entweder man hat selbst bereits
sil siniper Zait vorgesorgt und sich einige
Leisten besonderen Holees sichergestellt,
oder man il sich aus dem Holz alier,
michi mehr verwendbarer Miibel die ent-
hemden Leisten schneiden. Mur danm
kann man sicher sein, auch wirklich abes
Holr zu haben, nicht jechoch, wenn man es
imi CGeeschiifl besorgt. Der Faserverlauf sall-
e i l_.ﬁng_nﬂ'rchtm" gcl."h‘bl'i. Sa:lu'sg s dem
Holr grechatene Leisten kinnen in der
Verarbeitung beim Sigen, Schleifen oder
Schmiteen Schwierigheiten verursachen.

Abachi (Obeche)

Gelblich, profi- und grobporig, #he, leicht
am bearbeiten, leicht, elastisch, splitert
knim, verzagsarm, gut zu beizen, nach Po-
renfullung gut zu schledfen, nagelfihis, gat
2 lesmen, gut zu schnitzen,

Afrormoska

Viele feine Poren, dentliche Wachsumsro-
nen, fwine Holzstrahlen, Gelboliv, oach-
dimizind bis dunkelbraun, guies Sighver-
Mégen und pute Festigheitseigenschafien,
sebwer zu fmprignieren, Bunch vorhande-
ne Kalrinmonalatkrissalle sind Hautreizun-
gon maglich, Gutes Bauhole, Furnierbole,
Sehilfhauholz.

Ahory

Firbung jo nach Art weif bis gelblich-
Weill, sehwereres Holz, gut 2y spalien, fest,

dicht, mintere Hiine, elastisch, fean, zihe,
deutliche Jshresringe, hiufip Inscklenbe-
fall, Haolz Lifit sich leicht und put hearbed
ten, policren, einfithen umd beiren, Ki-
chengerite, Drechslerhalz, Schnitearbei-
ten, Tafelung, Furnierholz.

Aplel Holzapfiel

Hreiter, bellrttlicher Splim, im Kern briun-
lich, hirer und fester gegenither der Bime,
deutlicle Juhressinge, schwer und  sehr
zihe, wtarke Verzugsneigung, Lt sich pe-
doch leicht vermrbeiten, gut su beieen, gut
o fArben. gut mu polieren, pul wu
drechseln

Ash
Amerikaniache Esche, siche: Esche.

Haumbas

IHes 1 kemn Massivholz, die Planrengat-

tung gehin zu den Grasern. Gelbgrinbich,

hart, mitelschwer, sprode, langfiserig,

schr elastisch, fest, splittert stark, put zu

schneiden, gul #u schleifen, gul 20 polie-

ren, schlecht zu drechsein (bei Kleinteilen)
« Masten.

Birke
Crelhlich weilh, miitelselwer, recht zihe, re-
lativ leicht, biegsam, fein, elastisch, har,
schilecht zu spalien, arbeie sehr, gut beiz-
har und pwt polierbar, schlecht wu benr-
beciten.,

Birne (Peart

Rotbraunes Holz, unregelmaliige Jahresmn-
e, mitilere Hirle, sehr dicht, fest und z4-
he, daher schwer, geringe Elastizitit, gerin-
e Yercugseigung, gul zu verarbelien, gut
70 beiren, gut zu poliersn.
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Brasilkiefer

Eigernschufien sind der emnbeimischen Kie-
fer sehr jibnlich. Das Holx life sich gut na-
geln, leimen, farben, beizen, policren.

Buche (Beech)

Holz ist gelblich, hell, bis nilich. Mark-
sirahben, dicht, fein, sehr han, kurzfiseng,
leicht zu spalien, druck- und stofifest, ar-
beie stark, erheblicher Schwund, dover-
hafi, gt zu beizen, gwt xu polieren. g
emzufithen und durch Impragnieren
veredeln, LBt gich got beegen. Gut 2u ver-
arbeiten,

Buchshaum (Boxwood)

Hellgelbich, han, scheache Auspragung
der Jahresringe, daverhaft, gut #u verarbei-
ten, gut zu schaoitzen, langfaserig, schlecht
#u beizen, spliviert, schlecht zu mageln.
schiwer £ beschallen und dober aisch teser,

Douglasie

Gelblich, harzfrei, put zu spalien, weich,
leicht eu verarbeiten, elastisch, dinerhafi,
Schiffbauholz.

Ebenholz

Verschiedene Quulititen, meist schwarze
Flirbung, schwer, dicht, sehr sprode, gerin-
ge Elastizitit, sehr hart, schiechi schnitz-
bar, maschinell gut verarbeithar, gul s
drechseln, gut zu schicifen, gut *u po-
ligren,

Eibe, Taxus

Strke Muoserung, orangepelb bis rothroun,
hiimestes einheimisches Nadelholz, beson-
ders clastisch, schwer, schwer spalibar,
#iih, dicht, geringer Schwund, harzfned, gl
#u beiren umd zu polieren
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Eiche

Schmutziggelh bis braun, schwer, sehy
hart, leicht pu spalten, mdfhg porig, .B'—ﬂh
stoffhaltig, wetter- und douerbestindig, ho-
b Festigheiten und hohe Elastizitse, .'
ger Schwund, geritger Vertug, g beizh
schbechi u polieren, stark rifanfallip — da-
her  lanpsame  Trocknung  erforderlich,
schwer sz bearbeiten, 1

Fisenholz

Sammelbezeichnung  schwerer  iropischer
Hilrer, durchgiingiy sehr hart und schwig-
rig u bearbeiten, gute bis sehr  pue
Schleil- und Polierbarkeit. gut zu drech-
seln, sehr dauerhaf,

Erle

Weilllich, frbt wihrend der Trockeung bis
o rosired nach, st feinporig, weich, leicht
ru spalien, leicht, pering elastisch, beil-
chig, verzugsarm, ist gut @ fErben, gat -
beizen, gl bearbeibar und aoch gol po-
lierhar, |&b sich gur drechseln, schnizen:
und #u Sperrfurnier verarbeiten, Erle ist
das Imitationsholz fir zahlreiche Edels
hilzer,

Esche

Digses Holz besitet einen sehr breiten hels
len, nahezu weillen Splint, der jedoch nach-
dunkelt. Deutliche Maserung der Jahresrine
gc. hart, fest. zihe, elastisch, schwer, (nuch
dem Diamplen) beicht zu hiegen. gut pofier-
bar, schiccht beiebar, gut bearbeithar.

Fichie

Deutliche Jahresringe. schr leicht, weich,
gut spalthar, gelbhch bis mitlich-weill, be-
sitzt profe Harrkanile und Harzgallen,
deuthiche Trennung von Frih- und Spdt-
hiolr, elnstisch, gut verarbeithar, nach Zo=

fiifrung von Gerbsiure ist Beizen gul mig-
fich, Cegeniiber Tanne fester,

Holly

Bier st nicht die onter diesem Namen be-
kannle Stechpalme gemeint, sondern ein
feairet it stechpalmenartigen Blittern, die
Su-_-im::l.'hl: —+ Eiche.

Jelutong (JEL)

|J,||,c|ch|1|.?., mittelndiffig fein, festes Hole,
gleu.'l'lmﬁﬁ'l‘_q,l.' Suruktur, kleine Poren, feine
Holmirahlen, pelblich-weill bis hellbraune
Fastung, Holz wird leicht von Insekten be-
fullen, gut imprignierbar, sehr gut zu bear-
beiten, ermiglicht guten Finish: Modell-
haw, Schnitzereien, Leisten,

Rastanle/ Edelkastanic

Voo weifilich bis #um hellbronen Farbton,
dunkell sehr nach, mitelschwer, hart,
elustisch, reich an Gerbstoffen, daerhaft,
glinzend, Ahnlichkeit mit Eiche.

Kiefer

Hellritliches Splintholz umgibt das bis 2o
mibraun - pefirbte Kemholz,  deutliche
Struktur der Jahresringe, grofie Harzkanile
(Harr  schiitzt wor  Faulnisy, weniger
elastisch, pu spaltbar, schlecht polierbar,
daucrhait an der Lufi. dunkelt nach.

Rittiches Hole, sonder aus Verletzungen
Elebeislen gummiantigen Saft ab, deuiliche
Yahresringe, zihe und hart, dicht, kurzfase-
Mg, sehwer 7u spalien, gui m verarbeiien,
£ 1 palieren, erheblicher Schwmnd, mit-
belschwer, wird #u Intarsien verarbeitet,
Furnierholz, gtz drechseln,

Liirche

Kern ritlich s rothriunlich, scharf abge-
grenzic und kontrastresche Jahresringe, ge-
ringer  Schwund, fest, elastisch, hadt,
schwerer als andere Madelhilzer, schlechi
#u heiven und schlecht polierbar

Limba

Schwachgelblich, hiufig mit einem wnre-
pelmiifligen bis ru schwarzbraunen Kern,
mittelschwer, hart, elastisch, gut leimbar,
gut beizhar, gut schleif- und polierbar, gut
schnitzhar.

Linde (Lime)

Weilllicher bis ganz leicht rathcher Farb-
wom, kaum sichthare Jahresrninge, leicht,
rechi zihe, dichi, fein, elastisch, weich, ge-
ringe Versigsnelgung im petrockneten Zu-
sand, 52 i allen Querschomsrichiungen
ot zu verarbeiten, gt va firben, gut i
betzen, mifhig zu policren, gul 2u brennen,
gut #u drechseln und awspersichnet
sehnitoen

Muhagoni

Rotes bis rothraunes Holz, har, mifig eln-
stisch, grobporig, lift sich nach Porenfiil-
lung: gt schleifen, splines, mielschwer,
dagerhafi, geringe Rillneigung. verzu-
gearm, peringer Schwund, gur wu drech-
sein, ausgesprochenes Furmier- and M-
helholz

Mufibaum Valknuli

Farbe des Kemns his braunschwarz, scharf
ubgesetzie Jahresnnge, lebhalle farbige
Aderung, zéh, feinfaserig, dichi, erhebli-
cher Schwund, gennge Riflneigung, pul
spalthar, geringere Hime pegentiber Eache,
Buche, gut bearbeithar und a0 polieren.
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A Muterialien

Hive

Hole ahnelt dem des Buchsbaums, ist im
frischen Zustand weich und lids sich wospe-
zeichner verarbeiten, Mit zunchmendem
Alter erhebliche Hirerunahme, dann kaum
noch zu bearbeiten.

Palisander

Tefechwars gﬁidﬂnba. dhinkles Hole in ver-
wchiedenen GrundiGnen, schwer, lils sich
sehr schwer spalien, sehr hart, gut fu versr-
bekien, gut ru schleifen, gut ru polieren,
durch Oberschissipen  Farbstoffpehalt st
Eombination mit hellen Hitzern nicht
cmpfehlen

Pappel

Je nach An bis zu hellbraune Holefirbung,
grobfaserig, fasert leichi aws, geringer
Schwund, schewache Rillneigung, gut m
spalten, leicht 2u verarbeiten,

Fllaume

Dunkles Holz, rothraun bis violettheaon,
dicht, fein, harl, spride, put polierbar, star-
ke Rafincigung, pute Eignung fiir Intarsien,
gt 20 drechseln.

Pitch plne

Gelbristlich bis braunritich, dicht, schwer,
sehr hart, wdhe, daverhafi, harereich, mar
mit scharfen Werkzeugen bearbeitbar,
elastisch, peringe Rifineigung, peringe Yer-
rugsneigung, splitent

Platane

Farbton dem der Rothoche @halich, recht
hart gnd =zihe, splittert schnell aof, ist
schlecht zu spaften, stitkere WVerrugsne
gung, 14 sich gur firben und polieren, all-
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gemein  gute  Verarbeitharkeit.  gur gy
drechseln b

Pockhalz

Braunschwarz, cine der hiiriesten Holop,
ten, umwahrscheinlich widerstandsfihig g
gen Abrich, schr daverhafi, schwer, Sch
bavholy fir besomdere Pwecke, st
maschinell zu vernrbeiten.

Ramin

MiiBig-fein  struktoriert,  geradfise
gleichmifeg fene Poren, feine Holzsirah-
len, hell-gelblich, eichendhnliches Hole,
gut impragnierbar und zu bearbeiten. Hes
vorragendes Leistenholz, sehr gut #u sch

len und zu drechseln, i

Sapeke

Metat Ersazhely fiir Mahagoni, Harn und
fiest, Mahagomi Lifit sich besser verarbeil
lei'r:l' welll bas oy — ke rothr
Schimer seidiger Glany, grole rahlreiche
ursl yerstreute Poren, dekoroty, Hole ye
wirft gich beim Trocknen stark. Nicht im
prigmierhar, gute Polierbarkeit, Mibeb
holz, Forniere. Parken,

Sycamaore
Siehe: Ahom

Tanne

Holz gelblich bis biialich-weill, matt, langs
Fuserig, sehr beiche, gut spalibar, schlecht
palierbar wegen der unterschiedlichen Fes
stigkeiten von Frith- und Spatholz, Lt sich
nach Fugabe von Gerbsidure put beizen.

Teak

Farbschatticrungen von  gefh  bis tmm-
sohwarz, dunkeli nach, deutliche .I'LI.ISF‘E':

[

g gder Jehrearinge, Holz ist Glhaltig,
daverhaftes als Biche, lebelit zu verarheiten,
hart, elastiseh, gut sy spalien, verzugsarm,
Tn]nu]_u_'ll_“r. &hlm‘hll-‘:

Lme

pm Frilhholz der Jahresringe grofle Poren,
der his dunkelrothraum gefirhie Kemn dun-
kel nach, der weiliche bis gelbliche Splimt
wird schnell vom Wurm befallen, ansonsten
pait, fest, elastisch und zibe, schwer 7u
gpalten, Ghadich dem Eichenholz daverhaft,
langfuserig, Kifit sich schwer bearbeiten und
nicht gut palizren, Beizen it gut miglich,
geigh aber leicht Flecken.

Uelle/UTile (Sipo)

Siehe Mahagoni. Rothraun mit blinkich-
yiodetter Tonung, miticlhart wnd  minel-
schwer, feine Strukiur, unterschiedliche Fa-

NIPPON MAR izt als Modell auf sines: Sinder in einer 1.5-Liter-Flasche, Der Silnder
Fuh auf mimer perellr eingebawen Grating, Flaschenhals-lnnensichening mir beweglicken
Querelemanten.

serdichte, drock-, aber weniger bruchfest,
sehs putes Ausschen, Gut zu bearbeiten, je-
doch schwieriger als Mahngoni, Mibel,
Sperrhoke, Deckfurniere, Bootsbau,

Weilltbuche

Holefarbe pravweififich. Undeutliche Jalh-
resringe, matter Glanz, dicht, zihe, sehr
hart, schwer zu spulten, arheitet schr,
schlecht #u verarbeiten, verwirft sich, reiflt
schnefl, schwierig #u bearbeiten, gt zu
drechseln,  Ahalichkeit  mit  Buche
{Rothuche).

Zirbelkicfer

Struktur isn fein und gleichmabig, geringer
Schwund beim Trocknen, gut spalthor, st
schiecht zu beien wnd zu polieren, Ahn-
lichkeit mit Kiefer. —+ Masten,
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4. Flasche, Stinder, Schmuck

Buddeln

Cirundsiitelich gibt es keine Flaschenform,
die man necht zum Buddeln verwenden
kiinnte, Meist ist es 500 Man sicht eine Fla-
sche wnd weifl donn such schon, was hin-
cinkommt! Und damit hat man auch den
Magel auf den Kopf gemoffen — Buddel und
Schiff sollen susammenpassen wnd mitein-
ander harmonieren.

Hinsichilich der Flaschen- osler Glasquali-
tit bestchen folgende Porderungen: Die
Buddeln sollten aus  klarem, weillem,
durchsichtigern Glas sein, allenfalls mit
eisernt beichi priinlichen Hanch, Die Quer-
schnifte und Wanddicken sollien weitestpe-
hend gleichmifip sein, sonse gibt es 2 wie-
le optische Werzerrungen, Weiterhin sollis
5 keine Blasen und aufien wie innen mip-
lichst wenig Kratzer aufweisen, Wenn mun
das Giliick hat, cine alte Flasche s ergat-
tern, wird man in der Hinsicht wohl einige
Zugestindnisss  machen  milssen.  Die
Schulter sollie nicht @ steil sein, denn es
bringt - stets Probleme, unmittelbar hinter
einer stark shgewinkelten Ecke und dann
noch recht tief zu arbeiten, Wind der S0g.
Betriger in das optische Bild sinkalkuliern,
lassen sich sicherlich interessante Effskie
crzeugen,

Wer besondere Formen wiinscht, kann sich
bei den Aussiatiern fir Laborbedar urse-
hen, Dort werden schine Kolben angebo-
ten, die sudem eine gute Glasqualicit ha-
ben. Allerdings sind dicse Stilcke nichs ge-
rade hillig. Es lohnt sich, Kontakie zo
Glashlasern und Glasgestalicen (solern letz-

x4

tere. Hohlkisrper hersiellen) auf;

und dig Angen i Antispuitiitengeschifien,
bei Haushaltsauflisungen, - Flohmiigk-
ten, ete, offenzuhalien.  Reizvoll  sind
Purftim-Flacons. Achten Sie bitie daruf
dalh diese aus Weillgles hestehen, !
Mundgeblasene Flaschen haben b
Sehenheitswert und sind daher fir das i
buddeln besonders belicht und bepehr,

Serenflaiche

Fragen Sie ¢ B, bel Tierirzien nach Mink-
flischchen von  Impfaeren, (vgl, Abb
oben). Diese Flischchen haben eine stabils
Wanddicke und ein Yolumen von 3.0 i:l:lj'r
nafwirts und weisen keine Trennfugen mafs
Die Flischehen sehen wic mundgeblasen
aus.

Im Normalfall wird, wie gesapt, klanes
Weillghas als Buddel verwender. Man kg
sich aber dusch grimes oder andercfarhipes
Glas hernusgeforden fihlen, cin besonde-
res Motiv 2u gestalien, 2.8, einen Taucher|

unter Wasser, ein getauchtes U-Boot, Un—
Wrck  oder

terwasserlandschafien  mit
Wrackieilen, Leben unter Wasser eic.

Hinsichtlich der Groflen gibi es keine bes
sonderen Empfehlungen, Alle Grifen und |

Ehrrsrbaanmbkaigein

miglichen Formen werden mit Buddel-
selyiifen bestiickt. Selfbst in kleinste Leucht-
dipden passen sie noch hinein. Aber auch
undiere gliserne Hohlkérper werden phan-
pasevell msgestttel, ob  Kugellewchien-
Glaser.  Glihbimen aller Groflen  oder
Weinballons, Ob die Flaschen rotations-
,_.-,.1..|;-11'r.~ch. drei- oder wviereckig aimd,
verdreht, gekordilt, peknicke, nichis ist vor
den Huddelschiflern sicher

G verschieden wie die Flaschen ist nuch
die Verwendung. Der weitaus grisbee Teil
dient der Fierde und wird in Vitninen,
Gilasschriinken oder auf Borden ausgestellr.
Puddelschiffe gibt ¢s aber auch als Anhiin
ger, Manschetienkndple, Tisch- und Steh-
lampen,  Tiachuhren, Wandleschien
Glakhirnen

Christhaumkugeln

Wer diesen Begrift hivrt, denkt sofort an die
ganre Palee verschiedengrofler farbiger
Kogeln und profilicrter  Hoblkirper aus
Glas. 50 interessant und reizvoll die Kugeln
auch sind, sie haben ewei Fehler, die Innen-
fliiche i1 mil siner daserhaficn Spbegel-
schichi versehen und die Wanddicke - ist
behr gering
Dig Schicht bestel uus dem Niederschiag
einer Silbernitratlisung, die sich mit weni-
gen Tropfen Atrnatron als Katalysator wund
Einer von qufen sugefiihrien Wirme von
€. 38 °C innerhalb weniger Sekunden mit
des Glasfiiiche sehr intensiv verhindet und
wf der underen Seite als Splegel erscheint
Unimittetbar machdem sich die Spiegells
Chie ispedildet hat, wind die restliche Li-
SR aus dem Innenmaam entfert und die-
‘et gritocknet. Danach ist die Schicht nor
Wch mittels Salpetersiure in mehreren
Ghwmgingen weitgehend aber nichi resi-
I8 7 beseitigen, Es verbleibt trotz aller
a"“""'"”".lll-'ﬂ weiterhin em leichter Schim-
Mer der vormalipen Schicht.

Angesichts des frgwiindigen Erfolpes und
des hohen Aofwandes, der fie den Umgang
mit dieser extrem gefiibrlichen Siure getre
hen werden mull, stehien die Bemihungen
in keinemy Merhdiltnis zu ded vorhandencn
Crefahren und den Umstinden fir die sach-
gerechie Ensorgung. — Daher kann nur
peraien wenden, unverspiegelte Klarglasiu.
geln direkt ab Hersteller au bezichen, selbs
wenst #u den Stiickkosten weitere Kosten
fiir Yerpackung und Trnsport sy trapen
simd.

e verschiedenen Girdlben der Christhawm-
kugeln werden meist aus einer einzipen
Rohlings-Smndardvorform  geblasen. Das
bedeuter, die kieinen Kugeln haben mehr
Wanddicke als die grifieren Kugeln, Diese
Keiistais ist wichtig, che mii der Herssel-
lung des. Buddelschiffs begonnen wind. Ma-
schinengeblasene Kngeln besizen digepen
cine nshezu gleichmilige Wanddicke in
allen Grofen. Sie sind gegendiber den hand-
gefertigien emplindlicher und gehen sehr
lescht zu Bruch. Die Offoung des Glaski-
pers: pestallet oft nur die Bauweiss des ge-
ieilten Rumpdes. — Geteilie Rimphe,
Cieschlossene Schmuckkugeln aus Glas fis-
sen sich sehr schlecht wieder Gftnen, um
e Buddelschift darin zu plazicren. Sie
mifissen @t einer  hoben  Verlosiquote
rechnen. Arbeiten Sie doher bmmer mit
Handschuben, solange Sie am Glas wer-
keln

Wichtig ist die gleichmiifige Konfurcaob-
stitzung von aullen. Der sehr diinnwandige
Glaskbrper mull stets mit besonderer Vor-
sicht behandelt werden, Als Helling odise
Arbeitsplatie verwende man eine flache
Schide oder eine kicine Schilssel, gefiilh
mit trockenem Sand. — Es ist relativ auch
einfach, cinen Gipsabdrock herrustellen.
Birte vergessen Sie in diesem Fall nicht,
sumnindest  dic  Abdruckknlotte  ginzu-
feten

125



4. Flosche, Stboder, Schmueck

Flaschenhalsquerschnitt

Fior den Buddelschiffbaser is1 die Kenntnis
des Innendurchmessers einer Buddel wich-
ng, weniger die zur Verfilgung sichende
Fliiche als Maleahl, Aber dicse ist bei Be-
durf gar nicht so schwierig 20 erminels.
Man nehme sich einen Taschenrechner und

fange an:
Flaschenhalsquerschinitt
A= mow gt

A Kmiaqumhmnsﬁiﬂw ]'nn:|
n  Konstante 3,1415._..... [
r  lanenradies Flasche [em]

Fiir den Huusgebrauch reicht der Wert aus;
A =32 1" oder: A =3 ¥ Radius * Radius

Die griite durch den Flaschenhals passen-
de quadratische Querschainsliche kann
fidgendes Mafl erreichen:

A= o =00

A Kreisquerschnittsfliche [cm?|
r Innenradios Flasche [cm]

Oder, auf den Durchmesser bezogen:
A=05xd
d  Innendurchmesser Hals |em]

Hoerans folgt, dalh die maximale Seitenlin-
ge des Quadrates folgenden Wert einmimmt;

L= 14 xr

Die grifite durch den Flaschenhals passen-
de rechieckige Querschnittsfliche kann fisl-
pendes Mal erreichen:

L, = 1732 =% r

L, Grolle Linge [cm]
1 Innenrackivg Flasche [om]

Vereincht:

Is =7 %0

26

Die kleine Lange entspricht dem Lanen
us des Flaschenhalsquersehnines

Ly =1
Ly Kleine Linge [cm]

r Inaenndivs Hals [em]

Die maximole Rechieckfliche des Flg
schenhalsquerschnities. ervechnet sich. wig
fidgi:

A 17 2 odder: A = 1.7 x Ruding % adiug

A Rechieckiliche [cm?)
r Inpensadies Hals fem)

Flaschenhalsverschiuf

Es ist letzmlich eine reine CGeschmackd-:
wache, wie der Schiffbaser seine Buodde
verschliefit, doch avch darsaf Lifit sich no
viel Liche und Geduld verwenden. Was fst
schion ein schiines Buddelschift ohne cinen:
wilrdigen Abschlufl! A
Der Korken wird nicht ganz in die Flasche
hincingedriockt, etwa 4 mim bis 5 mam solle
das Ende sichibar heranssichen, Uber den
Flaschenbumd oder dos Endpewinde i
sich nun ein schiner Tirkenbund kniplen,
- Merkmale Turkenbund; = Kn
Tirkenbund; — Knolen,

Man verziere den Flaschenhals mit
Turkenbuml, schoeide dic beiden Fad
enden pedoch nicht ab, sondemn sichere
stilecht an einer anf dem Schaustand mon
tierten Klampe oder lasse sie in einem A
kerschikel enden (im  Schiffsmeodelihan
gibe es eing hrelie Palete verschieden
grofher Anker). Wer will, kann dann

das Ende mit ginem gigenen Emblem
siegeln! [
Man kann auch gane einfach die Flaschen
mitiels eincs cingeklebtem Korkens wers
schlieBen. Desen schoeidet man am
schenhals hindig und sichert den Verschiufi
mit Siegellack 0.8, Machiciglich wenden

Flazcheninnendurchmesser

miplicherweise Verzierungen angebrcht,
Himwezise auf Erbauer/Urheber,
Kruwwrsﬂh]llﬂi = Hiegel.
s tat auch dblich, auf den Abschlud des
Flaschenhalses teilweise  umfangreiches
Gehniewerk 2 setzen: Schachfiguren oder
Teite divon, Auch ein Cuirlkopl’ wunde
sehion als Verschlufh gewdhlt. Letmicrer cig-
met gich got abs Kreuzverschiuli, wii auch
die Astverzweigurg einer Flchie, fir einen
Buddelskipper der nutzhringende Tet eines
Wethnochishoumes.  Schiine  pedrechselie
Vemschliisse sind chenso hiofig zu sehen.

Flascheninnen-
durchmesser

Fluschen haben unterschiedliche Wand-
ticken, und als Buddelskipper mulf man
den [mnendurchmesser kennen, Nichts kann
schlimmer sein, als wenn sich die Masten
gines cingcbuddelten Schiffes nicht mehr
aulricheen lassen. Die Tiefe der cingebrach-
fen See spielt da notirlich eine entscheiden-
de Bolle, Umgekehrt saeht es nicht gerade
gekonni sus, wenn die Masthithe bewillt
sehr nbedrig gehnlten wands, um auf Num-
mer Sicher zu gehen. Ublicherweise gilt
dic Faustregel: Aullendurchmesser minus
I em und minus der eingebrackien Sechihe
st gleich die sur Verfligung stehende innere
lichie Hithe fiir das Buddelschiff, Nadrlich
I8t dicse Formel bei profilieren Floschen
micht smaeenfbar. -+ Einbuddeln

Es werden gine garie Redhe Methoden sur
Emsitilung des Innendurchmessers emplioh-
ber, Fiir nlle benditigt man entweder ein fe-
Sles Stibek diimnen Rundmaterials. das sich
Ml wenig Aufwand verkireen Bifie, oder
#wel pepencinander verschichbare Teile,
die uis Meflgine im Innermn der Buddel pe-
Ut werden. Bei der Messung sollie man
bedenken, dal es vor afem darouf an-

kornmt, keinen zu grofien Wert zu erhalen
{z.H. durch Auffederung), cin um wenige
Fehmiel Millimeter u kbeiners Wert schades
dapegen nichts,

Fir die erste Variante hat sich fipende
Methode bewshi: Man pehme elnen s
reichend langen Faden und binde jeweils
ein Ende om das Ende eines Drahisilicks.
Die Fadenbefestigungen solliem sich auf
e Dbt pwair verschichen lassen, diirlen
jedoch nicht ohoe Emwirkung von aufien
itire Lage verindern. Man fihrt das Brahi-
stiick durch den Flaschentuals der senkrscht
siehenden Flasche cin und versucht man die
Faden so zu zichen, dafi sich der Draht
wangerecht stelle. 1so dies mbglich, danm ist
der Innendurchmesser grafier, als der Draht
lang il

Man fings deher rweckmifligeraeize mil
einem lingeren Materialstick an, probier
und kilrzt solange. bis die Linge swischen
die tiefsse Stelle des Abdruckes im Kt und
der Flaschenwandung auf der anderen Seite
palit: Ds it das duflerse Malh, das das cin-
eubuddelnde Schiff hoch sein dorf, Tat-
shichlich solle die Gesanthithe etwas dar-
unier Hegen.

Flir dic zweite Virmnte der elostellbaren
pleiihilfe brascht man ein Stickchen Rohre
und Rundmaieriol, In das eipe Ende des
Rohres wind der Schafi einer Holzschrabe
mit Halbrund- nder Linsenkopf gelitet oder
pekicht. Das andere Ende wird geschlitet,
and die Enden werden leicht nuch innen ge-
hogen, so dafi sie federnd den dort einge-
setzien Draht halten, Der Daonht solle leicht
verschigbbar sein, jodoch ohne Eimwirkang
von aulten seine Lage im Rohr nicht verin-
dern, Man fidhet dic Melthilfe in dic senk-
rechi sichende Flasche ein, 1301 den Drehi
in gutes Stikck aus dem Robr heratsschau-
en und bringt die Mefhilfe in cine wange-
rechie Lape swischen die ticfse Stelle des
Abdrickes im Kitt und dic gegentiberie-
gende Flaschenwandung, wobei sich der
Draht in das Robr hinein verschiche, Hebt
main dis Gierdt an einem Fadenende aus der
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4. Flazche, Stander, Schomack

E= TS

Methilfe (verschiehbar)

Buddel heraus, kann man schr genan be-
stimmen, wie grofl der Abstand 2wischen
der Kittfliche und der Flaschenvandung
i, e wtsiichliche Gesamahdhe des Schif
fes sedite dememsprechend geringer sein.

Flaschenschwerpunit

Ez gibt eing Unmenge von Flaschenfor-
men, Flaschen mit rotationssy mmetrischer
Aubenform, meist zylindrisch, haben die
unangenehme Eigenschall zu rollen. Nor-
malerweise wird cine solche Flasche mit
dem Schiff in einen Flaschenstinder ge-
selrl. Doch bis dieses Herstellungastadium
ermeichi s, besteht dic Gefahr, dat die
Buddel nach einen Sturz vom Arbeitstisch
nur noch aus Scherben besteht. — Arbeins-
stiinder.

Hat man die Flaschensee eingebracht, wird
die Flasche nur noch schwer skullerms.
Durch den Kitt ist der Schwerpunkt der
Flasche von der Mite in Richiung Kin ver-
sehoben worden. Machie man den Schwer-
jpunks noch auspeprigter becinflussen, ver-
senkt mon schwerere metallische Kleinteile
in der See, Wegen der hohen spezifischen
Dichie sind Bleischrot (Bleischrot ist in
Jngdgeschﬁﬂm Clhﬂﬂ:ilﬂ'l.'! oder ?.||1nﬁgun:r_|
ndierst wirkungsvoll, Auch hier gilt dic Re-
gel: miglichst kein Eisen in die Budded!
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Flaschenstinder

Drer Flaschenstimder i das Werksttick
Buddelskippers, dos er mil besonden
Sorgfalt und ldeenreichium herstelit,
thm eine. perstinliche Note wu geben,
nem Design sind msofern kaum Gre
pesctzl. Micht selien wind beim Bag
Flaschenstinders mit vollen Himden i

Trickkiste gegriffen, 4
In der Hegel bestehi der Stinder aus
Teiles, dem vorderen und dem hinteren
tenteil sowie einer Verbindungsstrehe,
Will man emen Flaschenstinder hersiel
mal man als Vorarbeil zuniichss die D
messer von Flaschenbauch und Flasch
hals ermirteln und als Kreisabschnitie ai
die Bretter der Seitenteile dbertragen. D
Tiefe der Auflage st Geschmacks
diirfte jedoch bei 10 mm bis 15 mm L
Emva so dick sind auch die Bretichen.
Langsverstrebung is1 meist ein Vier
hole, das entsprechend seinen Cruerschi
sabmessungen in die beiden Seitenteile
genrbeitet ist. Dic drei Teile sind miteinan:
der verleimi,
Die Lingsverstrebung mall nicht unbedi
einen bestimmiten Querschnitt aufweisen:
Es gibt gedrechsehic Rundhilrer, peschnite-
s Beiwerk — der Banherr kann s
Phantasie spicken lassen, Es bieter sich an,

Flaschensulnaer

Jen Schiffsnamen auf dem Versrehungs-
ofil anzubringe.

e Seitenteile missen nichi unbedingt aes
Pretiern  herauspearbeiier  wesden.  Ge-
schnitzie Seejungirauen oder <|dwen putzen
gngemein Hawer vwon Walnbssern oder an-
deren catmvaganten Seeungeheuern lassen
sich s g:h.:-i.:hh!n Rinderknochen heruus-
grheiten. Disscs Material ist schr gut 2o
palicren. Bestimnmte Teilbereiche von Dal-
pen und Pollern sind als Flaschenstinder
sehr beleht,

Die Buddeld liegt lose in der Konturaufnih-
me des Stinders. Flasche und Stinder wer-
den  nicht  miteinonder  verklebt oder
yerleml,

Holz, pebirriet

Merwendet man for den Fluschenstansder ein
Hole, das cine sehr starke Ausprigung der
Jahiesrange hai (Fichie, Kicfer, Lirche), so
Bl smich dos Weichholz leichi mit einer
Drafehiirste entfernen, (brg oder hervor-
slehend leibt die Struktur der Juhresringe.
die vom Sigeschnint des Breres sehr stark
heeinfluft is1, Wer das einmal ausprobieren
michie, sache sich ein Bren mil giner sehr
Iebendipen, flnmmigen Maserung aus. Da-
bei soillie man darauf achten, dafl das Holz
micht schon jalrelang gelapent wunde. Je
Jingerdas Hobe ist, wm so leichier Ll sich
dﬂ_!- Weschholz entfiernen.

Bie Dirahibarsse solite nicht za hary, dafir
aber pelmiv s, akie Birstenenden der
itz missen schurf sein. Es ist moglich,
M einer roteremben Birsie in ciner Bohr-
Mischine g arbeiten, und such dabei sind
Eilie weiche Biirste und eine geringe Dreh-

zahl eu emplehlen. e Bearbeitung der
Surnseiten darf man nichi verpessen. Das
Hede kann anschliebend nach Wansch ge-
beizxt und mattsert ocler lekien wenden.
Mit der Anfenigung des Flaschenstinders
sollte man nicht erst wanen, bis das Schift
i der Busdel s Dinn mafl man nimlich
daflir sorgen, dnfl sich die Budidel nicht aus
verschen selbsidndig macht. Soil dic Aof-
lage demn grofien Flaschendurchmesser an-
g{:pqlh sein, wird um diez Budde! cine I_a,gc
Schimirpelpapier oder -leinen gelegt — die
Schmirgr,hchil;h'l ntiirlich mach aublen
und dann wird in der Auflage die vorgear-
beitete Form pennu angeschlifen. Das K
sach schlecht machen. wenn das Schiff be-
reits eingebuddeli ist.

s der Stnder aufl einem Breil, einer
Grundplatie, angebracht, so wind diese
meist an den Schnitkanien verzien. Rundet
man die Ecken ctwas ab und bringt amlss-
fend wm das Bren eine beichie Kehle an,
kann damn ein Suick Tauwwerk cingelegt
werden, Fur den Tischlereibedarf gibe es
komplett peschnitete (gefriste) Profilzies-
leisten mit zahlrekchen Ornamenten und in
festen Bearbeitungsiingen, dic sich sehr
wal als umbaufende Kante, aber auch auf der
Oberfliche als uminufende. Eierborie aul-
selzen  lasten.  Eimen besomderen  Reiz
schafft man mit einer unterschiedlichen
Beizung des Farbiones fir dax Holz.

Eine andere Variante ist das Herseellen des
Stinders ous Leisten. die dann meisl s
Edelhitlzery bestehen. Man schoeidet die
im Querschnitt rechieckigen Leisten auf
Gehrung und  verleimt see  mileinamber
Nach dem Abbinden des Leimes werden
dic Kanten leicht abperundet und die kiiroe-
rem Lewstensitcke entsprechend dem Fla-
schendurchmesser  otwas ausgekehlt und
angeschliiffen, wie oben beschricben. Die
vordere  Sichtftiche des  Stinders. oder,
besser gesapt, der Auflage, kann nach
Geschmack geschriigt werden, um dann aul
dhieter Schrilge das Namensschild aneu-
bringen.
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4 Flasche, Sunder, Schinck

Einfrcher Suinder

Es ist wirklich dberlegenswert, den Stinder
als kleinen Kasten zu gestallen. Dann Bas-
sen sich darin die Elektronikbautetle sanm
Butterien zur Energicversargung unterbrin-
pen. —+ Belewchtung,

Oh die Oberfliche gebeizr, mattiern,
lsckier, gebiirstet, gebrannt oder abge-
Mammt wird, Bleibt jedem dberlassen

Knoten

— Knoden,

Kreuzverschlufd

Eimen breiten Baum nimma in der Literaur
die Beschretbung der Miglichkeiten cim,
den Flaschenverschluf von innen, also am
anderen Ende des Flaschenhalses, durch
cinen quer darchgesteckien Gegenstand pe-
gen das Hernusfiillen zu- sichern. Da dicse
Einbauten bea den Betrachiern inmer be-
sonderes Erstauncn hervorrufen, haben fin-
dige Kiple verschiedense Maglichkeiten
ausgetlifielt, solche <Unmbglichkeitens
doch realisieren 71 kimnen.

Eine besondere Attraktion ist es, wenn die
Cuerelemente beweglich gestalies sind, z.B.
eine lose Schraube oder ein loser Ma-
geliSuft, die/der aber oicht beruskallen
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kann. Auch lockers Holzapfen und quer

um Flaschenhals eingebaute kleine §
uhren simd sehr beliebt,

Kiassizche Methode

Zuerd wird ein Rundbote mit Kopfl und

Fapfen hergestelh. Letzterer mull anf s
ner geswmien Linge in den Flaschenhs
passen, Der Zapfen erhill in der Nihe d
Stirmflache cine Cuerbohrung, die so gn
g1, dafh sie einen pebogenen Magel, ein
Querzapien oder was asch immer (3
Querclement) aufnehmen kann, Yor
Endmontage ist suberhalb der Flasche
prifen, ob sich das Querclement tutsichl
cimwnndfirei cinfilhren 186t In das Querel

ment wird etwa in der Mitle ein Loch

gebohr.
Ein etwas lingerer Faden wird durch die:

enge Bohrung {mit sauberen Verrunds ngen

an den Bohrungpssustritskanten) bis ot

Krenzverschig)

pur Mire EEROgeEn. Die belden Fadenenden
fuhrt man durch den Purchbruch im Zap-
fen, umd nun wird alles worsichtiz in die
Frische cingefthn. Die Fadenenden laufen
peben demn Zapfen nach sufen, Sie willen
jeichi laufen und diirfen nicht gequetscht

winlen.

An heiden Fadenenden wird gleichzeitiz
derurt gezogen, daf-sich das Cuerstibek in
den Durchbruch emfidel. Nun wird alles
um etwn 180° 50 gedreht, dof das dickere
Ende des Querclements nach oben kosmi
uped das Hinsinziehen durch den Faden
digrch sein Bigengewicht unterstitet.

Had die Quersicherung ihne endpillioge Lage
erreichi, wird der Faden an cinem Ende
gur aus der Flasche herausgesogen,

Yereinfachie Methode 1

Hier wind die Flaschenhalssicherung in
mehrere Eimzelicile zerfegt. Das hat be-
sttmint nichts mit primitiven Plogten zu
tun. Dicse Methode hat ihne Reiee, sumal
damit such gany andere Moglichkeiten far
die Flaschenhalssicherung zur Verfiigung
schen.

Merh ol [

Auis miglichst dem gleichen Stick Rund-
holr werden rwei Drehtsile hergestellt. Dus
im Durchmesser grivbere bildel spiter das
Hamdsaick. Dus im Durchmesser kleiners,
dafiir sher lingere Teil hat im Abstand vou

Fam Bk 8 mm an einem Ende mehrere m-
ial eingehrachte Bohrungen. In diese kon-

nen kieine, inder Linge und im Durchmies-
ser abgestimmie  Hilechen  eingebeimt
werden.

Wenn diese Untergruppe in der Buddel ra-
sammengehaut ist, durf der Zapfen nicht
viel mehr als 0.5 om aus der Buddel herius-
schapen, MNun wind das BRundsilick mit dem
jrrafken Durchmesser stimseitig aufgeleimi.
Drabei liggs das letzigenannte Teil auf einer
harizoamlen Fliche, und dic Buddel sieh
mit dem herisragenden Zapfenende dar-
auf, #wischen die beiden Holeeile it et-
was Leim pepeben wonden.

Wer an den Erfolg anch diesem Aufbau
nicht gluben will, dem sei empfohlen, Tel
2 penirisch mit einer feinen Bohrung won
0,5 mm Durchmesser #u versehen, Fin
ehenfalls sentrisch, jedoch lekcht vertieft im
Teil 1 festpeseizter Faden wird durch dhe
Bohrung von Teil | gerogen. Wenn man
nun pwischen die beiden Holeteile Leim
gibt und den Faden strafft, lassen sich die
hetiden Tefle fest ancinanderdrisecken. Dabei
bildct der Faden beim Abbinden des Lei-
mies eine Verstirkung der Verbindung, Der
Farbion des Fadens sollie mit dem des Hol-
#es korrespondieren, s der Leim ahgebun-
deen, wind der Faden bllndiz ahgetrennt und
kann in das Hol: vemsenkl werden. Das
winzige Lochelchen kunn mit Holekin oder
einem kleinen Dabel verschlossen werden

Vereinfachte Methode 2

Teile, kiging nuchgebildete Tiere, wie 2B
Seehunde ader Sechinven oder anderes See-
getier kann man wuf dem Aufendurchmes-

.

T e

7
A,

-

Methode 2
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d, Flazche, Swandes; Scheck

ser des im Flaschenhals befindlichen Zap-
fems  festsetzen. wenn man wie  folp
vorgeht:

Wieder (st der Verschluf in Zaplen und
Giriffstibck geteilt. Der Sapfen ist mit einem
groflen Durchmesser  hohlgebohn.,  Die
Bohrung soll midglchst in einem geringen
Abstand won der in der Flasche befindli-
chen Strafliche enden. Mun wind schriig
wvon aullen und moglichst weit im Ende des
Lapbens ein Quertoch in Richiung Tnsen-
durchmesser hergesielll. Dicses Queroch
soll einen  sehr peringen  Durchimesser
haben.

Man stellt jetst dus nacheubildende Tier
odder das beabsichtigie Objekt her, pal es
der Krimmuang des Auwbendurchmessers
an, und verletmt in diesem Sitz einen stabd-
len Faden, der leicht durch die Querboh-
rung des Zaplens linl, Das Obpekl dasl noe
s grofl sedn, dalh es in beliebiger Richiung
durch den Flaschenhals pafit.

Dy Giriffsiick: ersilt etne kleine Ausneh-
mung, in dic das aus der Flasche herausra-
gende Ende des Zaplens palbl, Weilerhin er-
hilt das Griffstlick zentral cine Bohrung
mit dem Durchmesser, wie er zur Fohrung
fiir das zu befestigende Objeln verwender
wirde.

Der Yusammenbau erfolgt, indem man den
Faden mit dem Objekt zuerst durch das
Querloch des Zaplens fuhrt und sowest lose
laf, dafl dias Objekt noch vor der Surnfli-
che des Zapfens in die Flasche eingefahn
werden kann, Dann wind der Faden durch
die Zentralbohrung des Griffstlickes pe-
fithrt. Das Zapfenende mufl in die Awsneh-
mung des Griffes passen. Der Faden is
locker zu halben.

Man gibi aufl die Siuziliche des Objekis
cinen Tropfen langsam abbindenden Leims,
Tiife s in dedn Flaschenbals nach unten -
schen und gleich nachfolgend den Zapfen

Dann wird an cem Faden gerogen. Das Ob-
jekt mull non pul” dem Aufiendurchmesser
aulsteen, Die Zen des  Abbimndens wvom
Leim ist abzuwarten.
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Jetzt wird etwas schoell abbindender
auf die noch sufen weisende Ringsti
che des aplens aufgetragen und das
stiick dber den Faden aul den Zapden pe,
en und wenipe Minuten fesigehalien,
der Leim abgebunden ist. Dann wird dg
Faclen unmitielbar vor der }
kappt, Wenn er sich nicht von selbst i
Bohrung #uriicksehi, kann man thn !
stolken und verschliellt, wenn erforderlich
s winzige Lichlein in der S1ienfliiche de
Griffstthickes. Das Griffstick mulb 3
setn und solite erwas Langsspiel haben,

Vereinfachte Methode 3

Man arbeitet sich eimen Schafi yon
chender Liange, dem man noch sufle
des Flaschenhalses mit den Fingem
greifen kann. Der Kern wird so tiel
midglich hohlgebohrt, Als Richiwer w
angenommen, daf der Bohrdurch
gleich dem halben Aullendurchmesser de
Schuftes sein soll,

S s

Methode 3, Worstife [

Der Aullendurchmesser des Schaftes.
(L5 mm bis OF mm peringer sein als
Flusclsenhnl Jurchmesser. In n
Schuft wird ein Durchgangsioch mif dem
Durchmesser von etwa elnem Drinel des
Schaftanlbendurchmessers in den in die Fla:
sche hinginmgenden Teil und moglichst am
anderen Ende pebohit, )
Es sind pneufertigen: #wei Zaplen, dic v
aullen in den Schaft pesteckt werden kias
nen. [dese haben an der Innenkanie
Kleine Fase und sind an der Auflenk
perundet, Dhe Zaplen sollen cich in

Leinen — Seile — Tmowerk

Querhodirung leicht bewegen kitnnen. Fer-
et wind ein Stickehen Rundholz benfitigt,
(s sich in der axialen Schafibohnang leicht
pewegeti libt.

Merhiode 3, Harstigfe 2

Muan kunn dicses Rundholy ebenfalls axial
mit elner kieinen Bobrung versehen, in die
mait die veriingerte Holzschraube entspre-
chenden Duirchinessers einbringen kann,
Maon benddipt solche Hilfe, domit sich das
Tedl wieder entlernen Lilit, nachdem die
Abstimmuny der Schafilinge eciolgt ist. —
Last, but met least, mufl noch der Ver
schlufkopl hergestellt werden, der mit sei-
nem kurzen Zapfen leicht in die Axialboh-
Tung des Schafies passen mufl, Es bleibt
dem Buddelschiffer Gberlassen, wic und
mit welchen Mustern er dieses Teal an den
Sichifliichen verziert.

Moo mimmg die sur Abstimmung vermeon-
ticrien Teile sochimale suseinander und
ireemt den Schaft genou rechtwinklipg an der
markierten Sielle. Dunn beginnt der end-
Wiltige Fusaummenhay. Bitte (herprifen Sie
pochmals den emlgaltigen Zustand des
Schiffes in der Flasche. Wenn der Kreuz.
werechlufl erst anpebrucht worden st
kamamt man mit keinem Werkzeug mehr in
e Budela]

U den Schafi wickelt man eng aneinander
Etwn 20 Lagen Takelpam mit einem Durch-
Fisser von 0.7 mm. Dann werden dic bei-
deit uerrapfin eingesstet und der Schaft
it e Garmrwischenlage in den Flaschen-

Methode 3

hals speschraubt=. Das letae Stikckchen
wird der Schaft bis auf einen Rest von etwa
einem  Millimeter  hineingedrilckt.  Der
Schaft sitzt jetet relotiv sicher und fest im
Flaschenhals. Die Querzapfen werden von
innen mit cinem perigneten Draht, Schrou-
bendreher o4, egen die Flaschenschalier
gedribckt und in der Axinlbohrung mit et-
was Leim pesichent, Damit sich nicls vee-
inddern kann, schiechen Sie sofor das Rund-
holz zur Sicherung hinterher. Dann setzen
Sie einige Leimtroglen aul den Insendich-
messer des Schafies und dricken Sie vor-
sichtig mit einer Drehbewegung den Ver-
schluflknopl bis an den Anschlsg in die
Axialbohrng.

Lassen Sie jetzt in aller Ruhe den Leim ab-
binden. Danach kinnen sie durch Zichen
am Fadenende und jileichieitipen Drelen
der Flasche ocler des YWerschlosses den Fa-
den entfemen, Jetzs hat der Kreugverschiuf
wuch das erforderliche Spiel im Flaschen-
hals und kann nichi mehr erstérungsfres
entfernt werde,

- Verschlufi-Innensicherung,

Leinen — Seile — Tauwerk

+ Leinen-SedleTawwerk.
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Merkmale Thirkenbund

Ublicherweise sind dic Buddeln mit cinem
dreifach geschlngenen Tirkenbund und di-
versen Doppelungen verzier., Ceehl man in
die Liberatur, wird man festsiellen, dafi das
Prinzip des Thrkenbundes nicht nur als
Zier, sonderm vor allen Dingen als Schutz
gegen Verschiel und Abrich an zylindr-
schen Teilen eingesetst worden ist. In der
Budelelschiffersi ist es wohl mehr ein reiner
Zicrknoten. Dieser hal drei Unterschei-
dungsmeriomule:

Amzahl der Schiige

Stelit man sich cinen Knoten licgend vor.
dann kann man von einem geflochienen
Hohlkdrper sprechen. Schnoeidet man die-
sex Teil gedinklich axial an emer Stelle
durch, dannm kann man die Anzahbl der
Flechtingen zithlen und damit die Zahl der
Schliipe bestummen. Normalerweise wer-
den drei Schlfige problemlos in der Hand
gebunden,

In der Abbildung sind drei Schlige darge-
stellt. Diese kiinmen mat parallelem Einrie-
hen o den Sehligen verdoppelt oder ver-
vierfacht wenden, Das ist der wohl haofip-
sl Zierknoten.

Anzahl der Buchien

Buchten sind die radialen Erbihungen an
den Riindern eines Knotens, Sie werden
wnlsufend gezlhbi. Deutlich sichthar wer-
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den sic, wenn man den peknliplien Tiirk
band zur Fliche aufweitet. Ahgebildet
ein dreischligiger Knoten mit vier Buchi
doppellagig. Man kann dieses fliche
Gebilde such als Unterserzer flir G
verwenden.

Anzahl der Fachungen

Die Anzahl der Fachungen gibt an, wie aff
paraliel ru dem lonfenden Gam der Faden
in den eielnen Windungen durchyeholt
worden ist.

Firrfachung

Mindestons rweifach (verdoppelt) solle d
Garn schon lisgen. Der Knoten sichi danit
rechi schmal aus, Wil sich aber gui herstels
len. Je griler die Zahl der Fachungen wird,

Messingschiid

siredlEn, trodzdem sei hier eme Vierfachung
mpﬁml{ﬂ.

per in der Abblldong dargesieile Knolen
jst wistschligip mit finf Buchien, vervier-

fschi. — Kooten; — Knpfhilfe Tir-
kenhimel.
Messingschild

Fur Komplettienug des Werkes mudl natir-
lich ein Momensschild am Stinder ange-
{sacht werden. Man kann es ohne viel Mi-
he stitechi gestalen

8 The o
Mopal Eatherine
g 1641 o
Beliglel Sefuld

Aus Messingblech mit einer Dicke von
1 man sdgt man minels einer Lauhsiige mit
cinem Metllsigebintl ein rechieckiges oder
inlt geschwungenen Begrenzungslinien ver-
sehenes Schild, klemmt es ewischen zwiel
dickere Ginupappen in den Schraubstock.
Die Umirisse werden sauber mil Feile und
Polierpapier vom den Sigeriefen befreit und
die Rickscitc vorsichtig entgratet {nicht
fasen!)

Dann bobn man Licher hinein, durch die

Elula Schild auf den Stinder genagelt werden
sall

L+ ]
N N, T SRS

Beispiel Sehild

Mdbchie man das Schikdchen nicht nagzin,
sondern schrauben, darf man die Senkun-
gen fir den Schraubenkegel nicht verges-
sen. (b man glane Senkschrashen verwen-
den miichte oder L'Inm.‘.rllupﬁchml.btb. Hiis
Muessing sollien sie schon sein. Wen man
e Schrouben am Schaft ins Bohrmaschi-
nenfistter spannt, lassen sich dic Kopfe her-
wormagend polieren. Eingeschraubte Holz-
schrauben sollien einen gratfreien Schiite
#eigen. Dus st nur mit einem Schranben-
dreher zu erneichen, der eine eimwandfreie
Schraubklinge aufweist,

Jur Weiterbearbeitung  spannt  man  ein
Stock breiferss Laisienholz in den Schriub-
stock, und nagelt oder schraubi das ersteilie
Messingschild damuf, Da es ausreichend
sicher liegt, kann man die Mordersehe in
dem  belichig  angebrachicn  Konturen
fusen,

Seirt man nach der gleschen Methode das
Schild mit Nageln ohne Kipée fest, kann
man die Oberfliiche hervormgend bearbei-
ten, ohne dofi das Blechisil vermuischen
kann. Das gilt auch fir zu schraubende
Schilder. Es lift sich ein sauberer Polier
strich mif feinstem Schmirgelpapier auf
bringen

Der Namensrug, das Entstchungsjahr und
mighicherweise auch der Erbauver des Bud-
delschiffes kiooen daverhafi aul dem
Schild eingraviert werden. Wenn man beim
Ciraveur  noch  rwischen  verschiedenen
Schriftformen und -grien wihlen kann,
wird das Schild sicher optimal, aber be-
stimmt  aoch verhdlinisméfig teouer. Plir
Freshandgravuren muff man schon etwas
Erfshrung sammeln. Werkzeuge hierfiir
gibt es in nahezu jedem Bastlergeschilfi.
Man kann such handelsiiblichen Abreibe-
buchstzben verwenden, die man mit Klar-
lack iiberspriiv. Es empfiehh sich, niche
aufl cinmal eine dickere Schicht, sondern
mehriach diinnere Schichien Lack aufos
bringen. Fiir susreichende Trocknungsei-
len w5lozu sorpen, Yersucht moan dagepen
den Lack mit einem Pinsel aufrubringen,
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4. Flasche, Saander, Schmick

s fsen sich die Buchstaben aul und es gikd
ein flrchterliches Geschmiere, Durch die
Lackierung wird das poliere Messinghlech
gleicheeitig vor einer vorzeitigen Cixidation
geschiitzt, Liuft es in spiterer Zedt troste-
dem an, gitt es keine Abhille, cin Nochar-
beiten wiirde die Schrift zerstoren.

Saatt eines polierien Messingschildes kann
man natiirlich mach ein schines Holestlick
nehmen und den Namen des Schiffes mit
der Hand darauf schreiben bew. einschni-
#en, — Skalpell

Sollic Thnen eimes der hier abgebildeten
Schildchen gefallen, kopieren Sie cinfach
dig Seite, kleben Sie das Pepier aufl ein
Messingblech oder Hole, ségen dic Kontur
wus und bearbeiten es. nach  Threm
Geschmack.

Reinigung von Buddeln

Bei hartnlickiger Verschmutzung sollie man
die Flaschen in mit Spililmittel versetzicm
Wasser ausreichend lnge eimweichen, s
kann nichis schaden, wean man zwischen-
durch mit der Flaschenbiirste den inneren
Ablagerungen zu Leibe rilckt.

Die Euketten sind meist mit wasserlisli-
chen Klebern aufl die Flaschen gebrachi
und kinnen nach einiger Zeit leicht entfierne
wenden. Dhe Reste des Klebsiofies lassen
sich mit Lappen oder Bilrste einfach ab-
reiben.

Iat das Schild jedoch mit Enkenenkleber
hefestigt, so lafk sich zumindest dic Papicr-
schicht noch dem Wasserbad entfiernen, Die
Klebstoffschicht st mit Benrin zo be-
weitigen.

MNach mehriachem Elarspillen mit reinem
Wasser kann eine weiters Spiillung mit Spi-
ritus nachfolgen. Die Flasche bravcht nicht
unbedingt swischengetrocknel mi werden.
Dher Spiritus kommt wicder in den Vorrats-
behibier surick.
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Flaschenbrenr

Man kann die Flaschen einige Zeit stehy
Inssen, bis sie innen wic aullen geni
getrocknet sind, Manche Experien b
sich ein Trockenbrett mit einigen den F
schenhalwhrrchmessem sprech
Bohrungen snpefenigh. In diese  Likch
werhen die Flaschen mun umpgekeht,
mit der Offnung mach unten, ei Bl
Emin Siick woapgerecht mit Kmmpen, b
sphelsweise dber der ﬂl’fnun; einer Hiolz]
ste, befestigter Maschendraht erfillli
gleichen Fweck. Dori kimnen die Fl

solange trocknen und lagern, bis sie ihrer
Vierwendung mugefihn werden. |
Das Klarspllen mit Essig oder Essigwass
ist nichl immer erfolgreich. Auch die
Handel befindlichen Glasreiniger hinfes
sen oftmals einen leichien - bliulicl
Schimmer, Vor dem Einbuddeln sollte d
Flasche daraufhin noch einmal Gberm
werden,

Teerbandverschluf

Ein besonderer Choa st das Sichern dess
Buddelverschlusses mit  Schilcmanngar.
Dieses Garn, das man bei Schiffsiosnls
erstehen kunn, ist mit Teer getridnki, Te
verclunstet sehr langsam. Desholb bic
lunge evwas von dem intensiven Teergorteiis
an der Buddel erhalien, das riccht aachs
Geefahrt! i
Dae Bard bt cinen Durchmesser von efwit
2 mm: bis 2,5 mm une ist etwa 20 m ang
ey besieht mis gekordeliem Hnf. Es kanft
rusitrlich versiegelt werden, — Garn; =%
Leinesi-Seale-Tarwerk; —~ Siegzl

Verchiufl-innensichening

],ér_j'ch .i.:yfi-fnnemf Chi'ﬂmg

Fiur die Verschiul-Innensicherung  bietet
sich Kork als Werkstoff gerndezu an, D die
Rinde der Korkeiche jedoch nicht so |bh:_r-
mifig dick s, dab sich darus belichig
Flaschepverschllisse:  herstellen
Jielen, findit man hiufig derartige Behil-
prverschliisse  aus  Korkgranulat, Wenn
such die eigentliche Struktur des Werkstof-
fes fehlt, so sind doch die Oberflichen
recht anscholbich, wnd es lassen sich belie-
pip geformts Teile wic Stringe, Platen,
Mocke als Holbzeug darsus hersiellen.
Da Kork nicht nor gat isolien, sondem
atich s=hr elastisch ist, ist es kem Probiem,
priifere Korkendurchmesser durch dimnere
Flaschenhilse zu bringen, Das Prinzip isq
ginfach: Diée Verschlisse sind durch ecine
keglipe Bohrung mit glatter Innenoberfla-
che #u dribcken. Der Ansirittsdurchmesser
muill kbeiner als der Innendurchmesser der
Flasche rein. Bearbesien 130 sich Kork wie
schr weiches Hole. Bs ksnn mit einem
Skalpell bervormgend geschnitten und ge-
schnitrt werden, Ex 1860 sich in jeder Weiss
spangebend formen, wenn dic  Elastizitit
berdckyichtipt wird.
Meist sind geschnittene Korken nicht (Wber-
miifiig lang. und sie lassen sich nicht unauf-
Billig stirnseitig sosnmmenkleben, Daler
werden meist Flaschen mit einen schr kur-
220 Hals durch eine Verchiuf-Innensiche-
Pilng nuk Kork geschiitzt.
Fluschenhilsc lassen sich kiirzen. Flaschen
M nktueller Produktion besitzen zwar ofi-
ks eine ansprechende Form, doch ver-
langt die mechanisierte Verschlubtechnik
fpezielle Kragen oder Gewinde Diese
Sibcke kbanen abgesigl werden. Die
Schninfliche isi anschlieBend an den Kan-
fen miiteln einey Scldeifsteines 2 brechen,
—* Flaschenboden shtrennen; ~ Wierk-
mipe,
Wie beim Krouzverschiub mit Holzzapien
17 Krewzvorschlull ) 1880 sich auch mit

Kork ein verbliffender Elfekt erzielen, in-
dem man innen eine Cuersicherung an-
bringt,

Variante |

Axial wird durch den Korken gine Bohrung
eingebracht, die aber nicht dber die pesam-
te Linge fliihri, sondem nur bis zu einem
Querdoch, durch das der Nagel, die Schru-
be, der Suft (gerade oder gebogen) als
Quersicherung gesteckt werden soll. In die
Axialbohrung schraubt man mit wenigen
Umdrehungen {ohne den Aullendurchmes-
ser des Korkes aufruweilen) eine Holz-
schraube, die mit cinem Faden gesichert
151, Dieses Gehilde wird nun durch den Fla-
schenhals gebracht und i der Buddel o
hingedegt, dafl der ebenfalls an einem Fa-
den hiingende Magel (o) mit viel Geduld
in die Querbohmang gelangi, indem man an
e durch den Flischenhals gefiihrien Fa-
den zicht.

1st der Mapel pekriimmt, muf die Bohrung
griser sedn. O die Teile gut inetnander-
passen, ist zuvor auflerhalbh der Flasche
aisgruprmbieren.

Nachdem der Faden vom MNaged geddst st
und mbgliche Fadenreste mus der Buddel
entfernt worden s, wind der Korken
langsam und vorsichtig am Faden von innen
in den Flaschenhals geropen. Berithrt der
Magel inmen das Glas, wind suflen die
Schroube entfernt, der Korken bindig ge-
schaitten und die Schraube wieder singe-
dreht, und zwar nun ganz. Dabei weier
sich der Kork, und der Verschlub hat einen
festen Site. Der Schraubenkopl ist mit ekner
Korkschetbe zuzukleben oder zu verspach-
teln und mit mehresen Schichien Siegeltack
ru verdecken.

Variante Il

Der Aufban ist hier nahezu gleich, nor wird
genan auf Mite der Bohrung, durch die der
Magel kommen soll, der Korken stimseitig
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4 Flaxche, Sander, Schmick

aufgeschnitten. Durch die axiale Bohrung
wird ein etwas kriiftigerer Faden gezogen,
der vorn aus dem Schlite als Schlanfe her-
nuskoammil. In dieser Schlaufe wird durch
cin bis zwei Schlige der Nagel in seinem
Schwerpunkt umwickelr.

Dus panze Gehilde wird nun durch den Fla-
schenhals berabgelassen. Der Trick bestehi
darin, dafi der Magel durch den auffedem
den Schlitz in die Querbohmung gelangt. Da
dier Mapel aber nicht noch weiler hochgern-
gen werden kann, gelangt der Korken wie-
der rickwiirts in den Flaschemhals. Der
Rest verfiinft wie oben beschrieben,

Versiegeln

Siegellack, ein Hartwachs, gibl es in den
verschiedensten Farben, und da er im fliis-
sigen Zustand mischbar ist, kann man sich
seine individoelle Farbe kreseren. — Meast
wind jedoch ein roter Farbion bevorzugt.

Lidli man den Sicgellack Uber einer schwal-
chenden Finmme schmelzen und abtropfen,

ANNA CATHERINA, ANNA CORNELIA, ANNA TRUNTIE in einer 3-Liter-Flasche

erhiift man ruBige Schlicren in  dap
Muasse. i
Diribckt man die Smage Siegellack dap
an einen heiflen Litkolben, den man
mdglichst nur fiir dicsen Zweck ve
solle = da man sonst andsuernd die K]
oder die Spitze reinigen mull, treten
Schlicren micht auf.

Siegellock &%t sich auch mitiels &g
Gaskartuschen-Brenners bei  elngest
Sparflamme elegant und i gowinsch
Dosierung  abschmelzen. Daze  wind
einem metnllischen Behilter, einem kle
Tiegel, der Siegellack inspesamt erwi
Ist er susreichend verflilssigt, wird der g
e Flaschenkopl kurzeeitig eingetaucht, B
dizser Methode lassen sich die einzelnen
Farbtine des Lackes sehr gl mischen,
Sicgellack hat cine relativ lange Topfasin
Ehe er erharet, kann er matiels elner Mes-
serklinge egalisicrt oder geglitiet werde
Das Eindridcken eines Siepels — &8 ist vor
her anpuhsuchen, damit sich zwischen S
gellack und der Siegelmatrize ein dia
Feuchtigheitsfilm bildet — schimiickt den
Abschiul engemein. Man sollie sich nach:
einem geeigneien Siegel mit elnem Moty
aus der Seefahn umschaven. — Siegel,

FE van der Harst, MaBiviab | 300 Das Ieichr getdare Glas frderre in diesemn Fall den £re-

sarmielrdruck.
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5. Die See

Flaschensee

Eines der nafwendigsien und wohl auch
umiingreichsten Kapitel des Buddelschiff-
baus st dic Herseellung der Buddelsee.
Hier kann our eine allgemeine Lusam-
mensicllung der wichtigsten und iiblichsten
Nerfuhrensweisen crivlgen. Der Neuling
mafl dariber hinaus eigene Erfahrungen
simEmein,

Massen

Brichiungsmasse

Pie traditionellen  Dichiungsmassen aus
deim Saiitirberzich bestehen aus fhnlichen
Besitandizilen wie  Fensterkin, sind nur
meist wesentlich dunkler. In den letzien
ahren haben sich Kunststoffmassen mit di
versen  Handelsnamen durchgesetrn, die
nicht aushirien, schr zihe, knethar sind
urdd o hervormgend hafien, dal s fiir
sichere Verbindungen sowohl zum Glos als
mich rum Schiff sorgen, Dy Muodelliersn
dicicr Mussen uls Seecherfliche erforden
FiBen elwais hitheren Kraftunfwond ond
Eriiflere Geduld, Handwirme macht die
Musse geschmeidiger, sie bleibt aber den-
noch firmatabil, Die Oberfliche lie sich
uspersichnet gliten,

I8t dhas Schiff in diesem Kitt vor Anker ge-
EAngen, kinnen ohne Schwierigheiten die
Dowendigen Arbeiten in der Buddel erls-
Bigl werden, ohne dall sich der Schiffskér-
P=F verschicht. Eventuelle Beschadigungen

der Segoberfliche sind problemlos fu nepa-
rieren.

Es wernden Gebinde i unterschiedlichen
Mengen angeboten. Massen aus Kuanstsioff
besitzen einen gratweilen Grundion, der
sich mit OF- oder Acrylferben leicht einfiir-
ben 1aM,

Gips

Yor der Verwendung von Gips und amderer
wassergebundener Formmassen zor Her-
stellung der Buddelsee mull eindringlich
gewarnt werden. Zwar 14l sich damit die
Seeoberfliche gut formen, man bekomimi
jodoch die Wasseramsile der Masse nur
liuBerst schlecht wieder aus der Buddel her-
aun, e Inmenfliche der Buddel wird durch
das stindig herunterloufende Schwitzwas-
ser stark vermreinigl, Dariiber hinaus hal-
tet der Gips nichi besonders gut an der Fla-
scheninnenfliche. Die Masse ist im Endzu-
stand weill. Trotz kedftiger Zugabe von
Farbpulvern bleibt die Buddelsee milchig-
hell, Dhe Oberfliche muf bn petrockneien
Fustard mit kriftigen Farben endbehandel
werden, — (relmasse/Gaelipulver,

Glehhare

In Dwogerien und Bustelgeschilten wind
Giiehharz in verschiedenen Qualititen ange-
boten, die jeweils unterschiedlich verarbei-
1 werden. lm ungefirbien Fostand hdiret
die Masse glasklar aus und haftet sehr g
am Cilas. Wiahrend des Abbindens ist flr
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eape yule Entliftung o sorgen. Das Volu-
men wird bei der Aushdinung erheblich ver-
ringerl, [as b qu sichtbaren Dellen in
iler Oberfliiche, Es lafla sich nur eine spie-
gelgiotte See darstellen, do die Topleeil
rechi abrupd endet. Wer mit Giefihure orbei-
ten michie, mul bei der Konstruktion des
Buddelachiffes beachien:

Dias Gielthare wird ganz einfach mit Trich-
ter und Schlauchende in die wangerechi
festlicgende Flasche eingefilln. st die Mas-
se etwis dickflissager, kann man sich in
Apotheken profivolumige  Tuben beschal-
fen, in die man dic Masse cinfill. Das To-
benende wind. anschligiend durch Falzen
verschlossen. Hat die Tube cine Schraub-
offnung, kann ein M Durchmesser ge-
cigneter Schlauch aufgescixt und mitels
giner Schravbschelle betestigh wenden. Eine
wu buaree Talle LA sich mit Cyvanidkleber
und einem dicken Trinkhalm leicht ver-
kiingern,

Wegen der Transparenz der Masse s das
Buddelschiff mit Unberwasserschiff zu kon-
zipieren. Der Unterwasserell wird nach
dem Einbringen der Masse gleich mit ein-
pesett und solite derart beschaffen sein,
daf die Trennungsebene in unmitielbarer
Miihe der Wasseroberflidche liegt. Das Vor-
schen von Ballastkammern einschlieflich
ciner Schwimmprobe ist- daher erforder-
lich, Der Meeresgrund kann durch gewa-
schemen und getrockneten Criarzsand ge-
staltel werden.

Haftputz
Vergleiche Gips. Als See filr Boddelschifte
ungeeignes?

Kitt

Mit Kin ist in Buddelschifferkreisen sicts
Fensterkitt gemeint, der in braonem oder in
weilem (hellgmuen) Farbion erhiililich ist.
Es handeli sich um ein Gemenge aus unler-
schiedlichen pemahlenen Kresden, Leindl
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und weiteren Zosdtren. Der Kin hires pae
einigen Tagen bis wenkgen Wochen e
aus. Je nach Qualitic kann der Kitt wiihre
des Hinens 01 absondern, das sich in d
unleren Schichien sammelt. Ein Teil d
Oles verdunstet bei der
Masse. Wer dic Buddel zu frih e
wverschlielt, riskiert cin Beschlugen der Iy
nenfliche. A
st der Kitn 7u fitt, 148 sich das O teilwe
absaugen, indem man den Kitt cinige Zejp
raischen ssugfihiger Pappe (Bierdeckely
hailt i digewischen durchvalkt und plane
driickt. Eine weitere Miglichkeit des Bnl
fistiems ist die #ugabe von pemahlener Krele
de, Gips, Moliofill, Quarzmehl, o,
anschlieflende Ruhezeit vor dem Hinl
deln vom ca. 45 Minuien s enpfohlen,
Fir das schoellere Aushiinen kann man
diem Kinl hierfir gesignese Susitze wie 2.
cinen spezicllen Hirter beimischen,
hat eine ausreichend lange Bearbeitumng:
fiir das Einbuddeln, der Kil hirter
Nacht eisenhan aus. Mischt man der
pen Buddaleee { Masse mit Farbe) etwas K
lophoniom bei, hinet der Kitt eben
schnelier aos. Kobophomium st cin Nakars
pradukt und als gemahlenes Harepulver er-
hiiltlich. kL
Ist der Kitr 2u trocken geworden, |50 80
sich durch Zugabe cimer entsprechenden
Menpe Leindls wisder weicher :
Kint sollie sich leicht formen lussen,
man kann in der Buddel nur mit langen,
Deahit gefertigien Werkeeugen arbeiten, d
keine ru grobe Kraftanwendung rubas
Dariiber hinaus sollie der Kiit sinen
pen Chardkier haben, um an der Flasc)
wand dic nitige Haffung zu erzcugen, U :
zwar auch noch nach dem Aushiref
- Kitt.

Knetmassen

Knetmassen sind als  Forbsortimente
Serfingen wic auch uls Kiloware in den e
z2elnen Farben zu erwerben. Das Moterial

jut itcinunder FUL mEsERbr, werm mun e
gurch Erwiirmen verflibssigl und verrilhrt.
pachieilig ist die micht aushirthare Ge-
ihﬂl.idjg};m und die Erweichung bei zu-

pehmender Erwirmung,

Enetimasse. duuerclastisch

Mun verwendel Massen, die fenig ein-
¢ wind, Genligt die angebolene Farb-
paletis nicht den cigenen Vorstellangen,
g kann man durch Mischen und ‘Ver-
fmeten die gewiinschee Scefarbe herstellen.
Das Kneten st allerdings  etwas  auf-
wendig,
Schaumkronen, Gischt, Kielwasser, Bug-
weelle laszen sich leacht mit dinnen Schich-
ten weiller Masse modellieren oder diese
Detnils sind spater mit weller Farbe nach-
miemplinden. — Schaumkronen.
Bie Stage, die durch den Schiffirumpl hin-
durch, durch das Plastilin nach vom geso-
gen wenden, lassen sich wegen der guien
Haftung der Kpetmasse schlechier steif set-
fen, Amdererseits ist zum endgiiltigen Fest-
setren der Stage keln rosdizlicher Kleber
erforderiich, Korrekiuren, z.B. beim Aus-
tivten der Fhden, lassen sich leichi durnch-
fiikiren
D Sceoberfliche 1i sich egalisieren, in-
dem man dic Buddel mit der eingebrachten
Knetrnasse erwdirmt, Nach dem Erkaben
kann e Oberfliche leicht  mosdellien
werdan

Knetmasse, aushiirtend

Die Musse hirter bei Raumtemperatur in-
terhially weniger Stunden ihnfich wie Gips
limter Abpshe von Wasser aus, hafiet aber
Bichy Zuveridssig um Flaschenglas, Er-
Shwerend kommt hineu, dall sie beim
Trocknen ym o, 5% schrumpft. Digse Yo-

inderung erfordert eine besondene
u‘_""b“mﬂg beim Aufban des Meeres, so-
Wie cine besondere Behandlung hinsicht-
lich nuftrerender Risse.

Bei der Arbeit mit sushinender Knctmasse
it der Rumpl daher borizontsd in dred
Schichten #u teilen, in das Uneerwasser-
schiff, eine ¢, 2 mm dicke Twischen-
schicht wnd den Uhersasserrumpl mil
Deckanafbauien und Takelage.

Um Knctmnsse zu sparen, istin dic Flasche
eine wus mehreren Leoisten bestehende Fun-
domentplattiorm eincubringen und mitein
ander m verleimen, Anf diese Leisten sind
musitzliche Klidechen xu  beimen,  die
Trocknungsrisse weitgehend verhindem.
Die ModellieTmassa sollte nur in einer
Schichudicke von 5 mm bis & mm aufgetra-
pen werden. Sie muB in einem Zug Stick
for Stibck emgebracht und angearbeifet wer-
den. Wind dic Arbeit unterbrochen, zieh
die Masse eine Huut, die sich nicht mit
frisch hinzugefibgter Masse verbindet,

Das Untersaisserschifi wird sofont nach
dem Modellicren singesetat, Sallle es sich
withrend des Trocknunpsprozesses verdie-
hen, kann die Zwischenschicht angeglichen
werden, Trocknungsrisse sind mit Model-
liermasse plus etwas Wasser (sahnig ver-
rithrt) mittels Pinsel wieder verschlpslibar,
Das Aushimen bew. Trocknen ist technisch
und zeitlich sehr aufwendig. Es mall {2 bis
3 Tage) fiir cinen zirkulierenden Lufstrom
gesorgt wenden, der die Feuchtigheit ous
der Flasche. bringt, Anschlicfiend is cine
etwn 2 em dicke Schicht Silikapel suf die
Modelliermasse aufeuschiitten und B Stun-
den lang bei 50 °C bis 70 *C mit Wirme zu
behandzin. (Das Silikagel ist bei 250 "C im
Backofen i etwa rwei Stunden regenerier-
bir). Es besteht trote des Aufwandes keine
Ciarantie, daft das Restwasser vollssindig
beseitigt ist. Die Oberfliiche wie Wellen,
Ciischt ol unmitelbar nach dem Ein-
bringen der Modelliermasse  pestalier
werdan.

Da sich die Modellicrmasse nicht bereits
vor dem Einbringen einfirben 10, st sie
im trockenen, susgehimeicn Zustand an der
Oberfliche anpumalen, Yor Embringen der
Modellivimasse it die Innenkonmr  der
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Buddel, die mit der Formmasse bedeck:
wind, mit dem gieichen Farbton ameuema-
len, und ¢s ist abzuwarien, bis die Farbe ge-
trocknet ist. Die Losungsemitel des Lackes
lassen sich leicht mit einer Membrunpampe
(Aquanienzubebdr) aus dem  Flaschen-
innenraum blasen. Vergleiche GGips. Als
See fir Buddelschiffe ungeeignet!

Moltofill

Mergleiche Grps, Fir die Verarbetiung zur
Buddelsee ungeeignet!

Olspachtelmasse

Driesen Ausgangssiff fir die Buddelsce
gibt g5 in verschieden grollen Gebinden. Es
sind Toben wie Dosen erhdltlich. Die Mas-
s¢ kann mil Batik-Farben eingefar wer-
den. Man mub keifilg ribren, um eine
gleichmiifiige  Farbgebung  zu erreichen,
Verwendel man anbere Farbpulver, sind er-
hebliche Mengen nitig. Die weille Grund-
masse st im Weill schr farbintensiv. Zom
Verdineen verwendet man Firnis,

Die breiige Masse, die rudem noch sehr
stark klebt, sl schlechi in de Flasche zi
bekommen, ohine daf die Innenfliche
sehir verunneinigt wind — das Reinigen 1k
sich allerdings leichs mit einem spirinisge-
iriinkten  Toiletienpapicr  bewerksteligen.
Anf alke Fille ma dafiis zu sorgen, dalt die
Flasche sicher gelapert ist. Weitere Mingel
adrd die sebr linge Trockenzeit wnd die Tar-
sache, dall bei dickeren Schicheen die Ober-
fiche beim Trocknen einfiilll, weil der Lo-
sungsmitielameil sehr hoch st

Ein Vorteil von Olspachrelmasse bestehi
darin, dafl sich damit hervorragend eine
wilde See pestulben 13, Da die Masse schr
stark klebt, empfichli e sich, den Schiffs
rumpf zu teilen, denn cin bleibender Ab-
druck des Schiffsrumpfes i sich nicht
herssellen, Das  Unterschiff muf gleich
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nuch dem Mesdellieren der Sec cingebrachy
werden. E
Titscht man mit einem Werkzeng wie dey
Kirtlffiel in die breiige Masse, s kung my
herrbche Falmen nach oban zichen, d
ihrer Form fast wollstindig crhalien
ben. Nach ciner Trocknungsphase (3
Tage) lassen sich die Fahnen der Spoy
masse nbfrei s umschlagenden We
kdimmen fsrmen. Nun mufl man sllerdings
fast vier Wochen warten, bis die Sce aus

reichend fest geworden s, che mun ds

Oberschiff cinbaven kann, chne die 5
beschiidigen. Jetet lalt sich der We
grund mit Farbe abdunkeln und die We
kiimme kinnen einen weiflen Anstrich
halsen, F
Fiir das Einbringen der Spachielmasse, dis
in thrier Konsistens recht bredig und e
penetrant klebrig ist, sollte man den inp
ren Flaschenhals mit Leukosilk, 2.5 &f
breit, abkleben. Man spani sich dadurch
viel Reinigungsarbeit. Dicses Klebe
Ll sich sehr leicht auf Linge abreifien, in
den Fluschenhals kleben und nuch wisdes
rilckstundsdos entlmen g

Hilfsmittel

Ciumme- oiber  Einweghondschube,  eine
glatte, auswechselbare und nicht seugk :
Unterlage (Glasscheibe oder Hartfs
pe oder Teller oder griferer Blechdecke
bei Bedarf ein altes Kibchenmeaser und &
ale Hesteckgabel, einige Bliner saugil
ges Papier von ciner Kichenrolle, cin lufts
dichs verschliclfaner Behiilter fir das At
bewuhren von Kittresten, Kreddepulver o
«Entfetten- und evwss Leindl (wenn die
schensee mu fest geworden isl). — ]
kromen,

Einfiirhen
=+ Abonfarbe

Aus der farblich shgestimmibcn Seemasse
faemt man Kilgclchen in giner Grofe, dafi
sie nuf einem Kirtliffel bequem durch den
Flaschenhals passen. Diese Kigelchen wer-
den in der votpesehenen Position plaziert,
Wenn cine ausreichende Menge eingebracht
jst, wird mift den Formwerkzeugen aus den
gundkdiepern tine. einheitliche Seeoberfls-
che hergesiellt, Die Arbeit mit Kigelchen
st gine erwas aufwendige Methode, hat je-
doch den Vorseil, cdab kleine Mengen pe-
pielt abgelegt werden kianen,

Etwas schaeller pehl es, wenn man sich
micht gonz fingerdicke Siringe (Worste
ader Wiarmer) formt, die keinesfalls langer
als der Flaschenbauch sein diirfen (eher e
his gwel Fentimeser kitcper), DHese Siringe
legt mun auf ein dilnnes Holzecheit. fihrt
das Gianze in die Flasche ein und kippt den
Strang voun Holz. Das kst manchmal leich-
ter gesapr als getan. Auf keinen Fall darf
der Kinsirang 7u stark am Holr hafien, man
darf ihm also nicht andricken und sollie das
Bretichen eventuel]l yuvor mit Wasser leicht
nmfeuchien. Wenn man Bedenken hat, dafl
der Kittstrang #u frih vom Brettchen rolly,
kanm mnn sich aus einem Blechstreifen eine
fische Wante formen und diese an einen
stabilen Draht Bien, In dieserm Fall bed-
Hgl man meist eine Hilfe in Form eines ge-
Cignet gelormien Dradites, mot dem man den
Kitt wun der Wanne Iésen kann.

Milchie man cingefirble Spachtelmasse in
die Buddel bringen, dann arbeplel man
Fweckmalligerweise mit swei Werkzengen:
ein [ifielartiges zum Aufnehmen und Ein-
fBlren und cin der Loffelform leicht ange-
Pafites, schieherihnliches, das s lange mit
dem einen Ende in der Flasche verbleibi,
:’J: die gesamie Masse eingebracht worden

Mﬂil kann weiterhin mir einer {m Handel
eshililichen Leerkortusche arbeiten, wie

man sie fum Verspriteen von Dichiugs-
massen verwendet. Die Tille i dabei so-
well zu verklrzen, dall mon noch ein im
Durchmesser  entsprechend  profes, aber
nicht wia langes Plastikschlaschends mit
einer Schelle darn befestigen kann, Bei
dieser Methode ist darsuf @ achien, dab
keine Lufteinschlitsse in der Spachielnasse
sind: Es kimnte plitelich sprizen! Em wei-
tere Nachiesl dieser Methode besteht darin,
b ein erheblicher Anieil in der Kartusche
und im  Schlavch verbleibd, also vero-

rengehl.

Wird beim Einbringen der Flaschensee die
Inpenilache der Buddel verunseinigt, sollie
iz Sielle anschlicfend sofort gereinipt wer-
den. Mit emer langen Buddelpinzette, und
cinem in Spirites getriinkten Solick Papier-
taschentuch oder Toilettenpapier lifle sich
das  leicht  bewerksiclligen. Wattebausch
oder Wattestibchen  sind  dagegen unge-
cignel.

Methode 2

Die im folgenden beschnebens Methode
yum Eimnbringen der Buddelsee gebt davon
aus, dafl nicht einpefiirbier Kitt verwendet
wird, Dies st wesentlich einfacher, bedeu-
tet weniger technischen Aufeand, bedarf
jedoch in der Endphese einer prifercn
Songill, — Sesanstrich.

Mach dem Reinigen der Flasche und dem
anschlisflenden Trocknen wind die Fla-
schemwand mit herkimmlichen Kunsthare-
locken so weit angestrichen, wie spiiler die
Flaschensee reichen soll. Man kann sich so
den dem eipenen Geschmack entsprechen-
den Farbion mischen und hat keine Proble-
me mit der Farbabstimmung des Kigies,
denn nach der Fertbgstellung st die Farbe
des Kittes weder wn onten noch von der
Seite zu sehen. Aullerdem bleibt der Kint
{sodiern er micht mit besonderen Schnelihiir-
tern versehen wunde) wesentlich finger
clastisch, was fiir das Einbuddeln durchaus
worn Voorted| sen kann, und der Anstrich bie-
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i Die Ser

el einen  ginsfigen Haftgrond filr den
K.

Wenn der Farbanatrich getrocknet ist, wird
der Kt gingebracht, Man sollie cine helle
noder =weifies Sone bevorzugen. D Ober-
flidche der See wind geformit {— Wellenfor-
mer.) wmd  anschlielend sofort  wieder
lackiert und farblich feriig gestalier. Der
Lack trocknet wepen des fetienden Binde-
mitelgehalies des Kitles wesentlich lingsa-
mer und aach nur in einer ganz dinpen
Oiberfliichenbaut. I8t er getrocknet, Kann
man sicher sein, einen noch plastischen
Kitt unter der Farbschicht ansutrefien.
Genan dies is2 die pewollte Shuation. Man
kann das Schiff nun ohne wusdtzlichen Kle-
ber in den weichen Kitt driicken und es dort
tertigstelien. Danach knnn und sofl der Kin
in aller Rube abbinden, e Seeoberfliche
erhilt anschliefend im gleichen Farbion
einen Anstrich, und #war in einer hoch-
glinrenden Lackqualitie. Mach dem Trock-
nen  lassen  sich  Schatticrungen  ond
Schuumkronen  besonders  wirkungsvoll
herstellen. Dhie Seeoberfliche wirky durch
den Glune brillant,

Das Einbuddeln selbst  erfordent  grofke
Sorpfalt, weil der Lack der Secoberfliche
nicht schichiartig durchgehiirtet kst wnd rum
Schmieren neigt. Das gilt besonders fir die
Fadenfihrung unter dem Schiffsrumpd, Die
Bugwelle bedasf einer besonderen Sorgfabt,
da sic erst nach der Ferugstcllung geformt
werden kunn, zumal és sich auch dann an
biztet. Kormekturen vorzunchmen, die
durch das Trennen der Funktionsfiden not-
wendig geworden sind.

Deswegen ist @5 erforderlich, eine penaue
Planung vor dem Bau vorzunchmen, denn
man hat hinterher nicht die dblichen Mog-
lichkeiten, sehr viele Faden zu befestigen
und die Abschnitte in der See zn ever-
sieckens. e Maodelle miissen daber in ih-
rer Bauweise einfacher, schlichter gehalien
setn, — Elnbuddein; = Festsetzen n der
Buddel; ~+ Flaschensee; — Wellenformer;
—+ Wind und Wellen.
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Aushiirten

e verwendeten Massen  hiirien
schiedlich aus. Durch dos Beimengen
stimmier Fasitze kann der Hinungsg
beeinfluft werden.
Cirebharze hiren iiber mehrere 5§
restios aus. Hierbel i oft ein 2|
Volumenschwund zu beobachien,
Oispachtel  verdicken  sich in o
Schichién in emgen Thgen so, dall
Oberfliiche von der Form her enclbearh
werden kann, Dunn ist die dufere Hapg
weld erhiret, dal sic berlhrungs
ist, Die Oberflichenstrukturen el
bleiben érhalien, Der Kern gibi nach,
laiMt sich die Anfienhaut brechen und in
Kern  hineindriicken. Das Bidd
kann also in die Flasche pebracht u
fesigesetrt wenlen. Croflers Belast
der Seeoberfliche sind nber noch 2
meiden, Fir dos restlose Aushiren b
tigt die Masse dann  vier bis
Wchen
K.t 162 nach ein bis rwes Wochen soweid ans
gexogen, dall das Schifl cingebuddedr w
den kann. Es dovert allerdings bis zu
Monaate, bis dee Kin willig ausgehdmet
Yerwendet man die handelsiblichen Hire
susdtee, kann e Aushiinungseit bis aaf
24 Stunden hershgesetzn werden,

Autbewahren

Mieist ist man nicht in der Lage, penin gb=
mschditzen, wieviel Masse man fior die Fliss
schensee tisichlich braucht. So sielli man
ligher etwas puviel Modelliermasse her
Manche stellen sopar absichilich einen Vor==
rail fiir mehrere Buddelschiffe her, Kin L
sich lufidichi verschlossen gut lagern umd
auch tiefkihlen, = Kit. |
Spachtelmassen kann man in einem Behdl=
ter lagem, wenn die Mosse mit einer Fohes
und etwas Leinil sbgedeckt und mit eimnetls
Deckel lufidicht vershlossen 15t

—

ah‘mf# mit be.igem'rﬁchh:r Himp-"'
e lassen sich ebensowenig lagern wie
Kt mit den entsprechenden Zasitzen.

Farbliche Gestaltumg
Die Gpeberfiiche sollte erst nach dem
rien der Seemasse angestrichen wer-
den, da durch dic Poren in der Oberfliiche
die Losungsmittel verdunsten missen, Ein
hlnssoner Farbanstrich der gesamben
Oberfliche zeugt davon, dall man den rich-
Farbton bei der Seemasse nicht er-
peicht hut. Im Mormalfall schattient man die
Wellentiler ciwas dunkler, die Kimme und
dbe Bugwelle werden weill gestrichen. Das
Kiglwaster wird heller pehalten.
Man gibt Plakafarben filr diese Arbeiten oft
dien Vorpug, Lacke sind chenso geeignet,

Preisvergleich

Mit Abstand ist der nommale Pensterkan fir
¢, 3, bis mu 5~ DM/kg die preiswereste
Litsung. Es folgt donn die Olspachtelmasss
it e B~ D8k und Knetmasse mit etwa
B~ DM/kp. Fir Giefhurze bezahlt man
um die 20~ DM/ kg, Es gt aber auch giin-
stigere Somen.  Aushirende Knetmassen
liegen bei ca. 35 DMikg

“*  Abionfarbe; —  Felsen, —  Kitt
= Landschaften; -+ Pinsel; - Secan-
sirich; — Seefarbe; — Secober(liche.
Fiilthéihe

Bei jodem Buddelschiff ist zu enschelden,
Wieviel See gezeigt werden sofl, Damit ist
Iestsulegen, in welcher Form das Schiff in
der Flasche darsusellen ist, Soll es alcin
#f cinen Modellstinder gesetnt werden,
U desi vollen Rurmnpf 7o seigen, wind es suf
St midellierten Klecks See mit wenigen
Brentimescen Fliiche befestigt oder

v ein Dritel der Hhe vom Fla-

berfitllquerscheniet

achendurchmesser mit See verflly, weil
dort eine komplene Begatta 2u plazieren
15?
Chliche Flaschen haben einen Durchmes-
ser gwischen 8 em und 10 cm und eime fiir
den Buddelschiffbas nutzbare Linge @wi-
schen 15 em upd 20 cm, Gelvl man von
einer Fallhihe von rund 0.5 cm s, so er-
gibt sich eine Breie der See von 4 cm bis
4.5 em. Man bendtigt donn einen Sirang
mit einem Durchmesser von 17 cm. Die
Liinge des Stranges entspricht der nutzba-
ren Linge der Flasche.
Beabsichtipt man eine Fallhihe von etwa
| em_ dann ermcicht man eine Breite von et-
wi 5.5 cim bis & cm, umd man bendtgt swel
Striinge der Formmuasse mil einem Durch-
messer von etwa Lh cm,
Als Richtwerie knnn man annehmen, daf
el zolcher Sirang etwa ein Volumen von
40 cm® bis 50 cm® hat und 80 ¢ his 100 2
wiegl, Wer sich also einen kieinen Vorrag
der Formmasse filr die Flaschenseen spate-
rer Buddelschiffe anlegen will, kann nach
diesen  Anpaben  portionieren.  — Kt
* Fluschensee,
Werden groflere Flaschen verwendet, &n-
dert sich natibrlich mit dem Innendurch-
messer such das Verhdlinis von See o
Schiff. Man mufl dann wesentlich mehr
Kitt verarbeiten, Hier wind ofimals empfoh-
len, Holzleisten als Fallmatennl einzule-
geni, Dhe Leasten werden dabser so elngelegt,
dafh gbe allseitig vom Kitt omschlossen wer-
den. Sie haben darGber hinuus den Vorteil,
cimen Teil des Kinbdles aufrunchmen, sofern
man nicht Hamerwssire uner den Kin
mischt. ~+ Flaschenschwerpunki
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5 [he See

Wer individuell seine Sechihe bestimmen
michte, kann das maf einfache An fun,
Man fillr soviel Wasser in die Flasche, bis
die gewinschie Seehdhe erreichi ist. Dann
wicgt man die Flasche einmal mit une ein-
mal ohline Wasser und bestimmit so das Ge-
wicht des Wissers. Dann wiegt man das
doppelte Gewscht in Kitt ob und hat die ge-
wiinschie Menge fiir die Buddeliee. Die
spezifische Dichte von Kitt ist ndmlich dop-
pelt s hoch wie die von Wasser,

Schaumkronen

Ber Wunsch nach einer glatten Seeobertla-
che knnn durch mechanische Hilfsminel be-
friedigt werden. Die See wird eingebrachi
und £ B, mit dem Wellenformer (— Wel-
lenformer.) so geplimet. dal die Secober-
Aiche mit Wellen und Wellentalern reali-
siisch erscheint, Um die auf den Wellen-
kimmen aufiretenden Schoumkronen wirk-
lichkeitsgetren nachzubilden, peniigl es je-
doch micht, hier einfach weile Farbe aufi-
tragen, denn die Strukiior des Wissers B ja
aulberdem rauher.

Folgendes Verfahren hillt weiter: Man
nmimmt  weibe  eingedickie  Wasserfarbe
{Deckweill, Piaka) ond mischi eine nusrei-
chende Menge feines Holemehl damusnter.
Bitte verwenden Sie keinen Holzschliff,
wie er beim Schleifen mit feinem Sand-
papier anfl, sondern die feinen, kivrnigen
Sligespiine, won Laobsigearbeiten  mit
einem feinen Sigeblait. Die Menge des
Holzanteils hingt davon ab, wie nufgemuht
die  Schaumkronen  gestallel  werden
sollen.

Dieses Verfohren lalt sich natfirdich awch
mil anderen Farben prakiizieren. S0 lassen
sich z.B. Unterwasserlandschafien  wir-
kungevoll pestalien.

Diie feinen Holzteilchen entzichen der Farb-
masse das Wasser, so dal die Farbe schr
schnell wu trocken wind, Zur besseren
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Streschfihigheit sollien deshalb sehr
Tropfen Wasser hinsugegeben werden
nach muf wihrend des Trocknens das
ser auch wieder aus der Flasche emwei
kibmnnen, Die Buddel sollie aus dies
Grunde einige Zeil rum Luftaostausch
Trocknen offen licgenhiciben,

Seeanstrich

Sofern die Buddelsee nicht in der Masse
cingefiirht und maturbelassen eingeby
wurde, wird diec Innenkonfur der F

wuvor im Bereich der Flaschenses im gled-
chen Farbton lsckiert. Anschliefend ist die
Seeoberflache farblich dem Original ]
passen, Man kann geeross Acryllacke zup
(Oberflichengestaliung heranzichen,

Mit Hilfe einer Injektions-Einwegs
it einem an der Thlke aofgeklcbhaen T
halm oder einem vergleichharen Rishrehy
querschnitt {mdglxcherweise ags - Meli
18l sich die Farbe an mehreren Stellen gss
zielt m kleinen sVormasklecksen« abug
Mit einem Pinsel wind dann die
wunschgemall verteilt, — Pinsel, 8
Gischt wnd Kielwasser lassen  sich @
einem nohezy trockenen Pinsel wirkung
voll darstellen. Die Uberchffarbe is
abrustreifen und an einem Stick Papler
weitgehend abrumalen, Ziel 15t e8|
wielhe Farbe dicht flichenhaft dick o
tragen, sondern nur erhabene Stellen
den Spitzen leicht, aber doch sichthar zu
nen. Schuumkronen werden natiirlich &tv
imtensiver mil Farbe bedacht, Gleiches i
auch fite die Bugwelle, sofern man hier
ne weifie Modelliermasse verwendet, -
Schaumkronen.

Insgesamt sollic man die See nicht 2 bes
wegl modelleren und nicht zuviel Schatmd
gestalten. Auch wenn die See stirmisch 8t
geht sie bel weilem nicll s, wie sic

che Buddelschiffer gestalten. —= Sef=
farbe.

i3
v

Wingd wesd Welfen

Seefarbe

e Farbe det Kee ist unterschisdlich, Sie
hingt wom Werter und von der Tiefe ab, Hu
pederiken ist, dafl die See eigentlich wegen
der Thefie #ine Bt schwarze Flirbung hat.
Gesshen wind dic Splegelung des Himmels
hei mchr oder weniger flachem Blickwin-
kel wul die ‘Wasseroberftiche.

Dem Buddelskipper ist es Gberlussen, wel-
¢he Simathon or gem darstellen maohte. Dra
s verschiedene Sorten Kitt gibt, ist eine
koakrete  Angnbe der Farbmengen nicht
miglich. — Flaschensee,

In Knsennibe gibt ex viel Plankton, die
Gewisser sind flacher. Daher erscheint die
Farbe griinlicher, tirkisfarben. Fir die of-
feme See wind in der Buddel dem Kitt gern
Preullischblan  bedgemischr.  Schaumbrno-
pen, Bugwellen, Kiclwasser wenden weill
darpestelli. Mit deim Welll sollte mwan je-
dich sparsam umgehen, Bei gleicher Wind-
stirke sicht man aufl der See weniger
Schuumkronen als an der Kiste., — Kurs
am Wind; — Schaumkronen; -+ Wind und
Wellen,

Seeoberfldche

Hat man dic Buddelsee endlich mit viel Ge-
duld in die Flasche pebracht, macht man
sich an e Arbeit, die Seeoberfliche zu
formen, Man sollic sich schon vorher iiber-
legen, in welcher Situation dus Schiff aul
See dargestellt werden soll.

Eine vom Sturm nufgewihlie See verlangt
#0 SHIAT, das mit Srurmbesegelung besetzt
I8t Wird die Wellenhihe miedriger gehal-
b, kann puch mehr Feug pefabren
Werden,

Die Schriglage des Schiffes ist abhingig
M der Windrichtung and der Anzahl der
Emectiien Sagel Kopwnt der Wind von

schrig achiern, st die Segelstellung aoch
entsprechend schidg 2o berbekuichtigen.

* Kurs am Wind,
Wird ein Schiff bei Windstille im Hafen
dargestelli, sollte man iiberlegen, ob man
nicht die glatte Wissaroberfliche zusiitlich
nach dem Trocknen noch mit farblosen
Baostslack Gberzicht, denn bei solchem Bild
spicgelt dic Wasseroberfliiche hesonders.
Besonderen Eindruck machi es; wenn man
das Schiff, die Hafenanlagen, etc, spicpel-
bikdlich noch einmal sieht. Bitte verpessen
Sie bei dicsern Motiv nicht. die Ankeriros-
sen ins Wasser fu leilen.
Ex ist effekivoll, die Wellenformiationen so
darzustellen, dall ske im Vordergrund weiter
auseinandergesogen sind und sich  gum
Hintergrund  hin zunehmend verkleinem
und maher msammenricken, Vergleichen
Sie als Vorlagen Fotos, denn sie lassen sich
mit etwas Einfihlung leicht nachempfin-
den. Dieses Arrangement kommt beson-
ders dann gut zur Geltung, wenn die Riick-
wand der Flasche farblich gestaltet, bemalt
ist und mit dem Vordergrund harmonien.
+ Flaschensee; —* Wellenformer; - Wind
und Wellen,

Wind und Wellen

D Hydrodynamik ist eine komplizierte
Sache; wie genau Wellen in der Matur ge-
formt sind, 1 bis hewte wissenschaftlich
nicht bis ins letzte erforsch. Trotzdem soll-
te ks Buddelschilf durch eine reahistische
Buddelsee laufen, Die Vorsellungen, die
sich jeder Erbouer von der See macht, sind
sehr unterschiedlich. Mit den nachsiehen-
den Angaben soll seine Phantasie nicht in
ein Korsell geewdngt, sondem cher befli-
gelt werden,

ban findet in der Literator wenige Anga-
ben fiber das Verhitlinis von Windstirke o
Wellenhthe, Die Tabelle ist ous mehreren
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5 DM See

Autstellungen '."It'ﬁ.al'l'l.l'l.'ll.'nj_'(‘.“ﬁlgl und berahi
nicht aul exnkten Meflerpebnissen. Dig dar-
in gemannten Werte gelten fir die offens
Sec; fir die kistennahe Gewdsser und
5:.‘hu.‘|1g:.-|:|i-:m gﬁilcn e nach den natdrl-
chen Gegebenbeiten andere Werte. In je-
dem Fall nimmd bei gleicher Hithe die Pe
riodenzeit und damit die Abstandslinge ab.

Windslirke Windgeschwindighen Penode  Fidhe Linge

Beaufort  m's kmh nom'h Sckunden Meter Meser
£n LT 3RS0 ik 1.2 X
56 120 438233 5.1 22 4
B0 15,8 437 1638 6.2 14 &l
6,7 155 558 30,1 A 45 R
T 17.1 614 33.1 .0
1.5 1B &50 1% 4 BE
X1 T T4E &2 9.5 B
LR M4 ETELDNA 107 4 [E0
(1R R4 1022 552 270 11,8 220
(1 6 1IT3 634 30 129 60
Wellerdimension

L Windstiirken unterhalb von 4 und ober-
hall von 11 sind praktizch keme konknsen
Angaben zur Wellengeometrie zu finden,
dagepgen existieren durch I1¢1|1h:||;hl||ngm1
festgehaltens Beschreibungen.

Fir den Siidatlantik ist davon suszepehen,
dalh exwa 90% aller Wellen nicht hiher als
2 Meter sind und das Hihenmafl von 3.5

Meser selien iiberschritten wird, Fiir e
Nordatlantik fnclel man die Angube von

YWellenhohen bis 6 m an etwa 75 Tingen deg
lahres, Extreme Gebicte (Kap HaarnAng.
arktis) haben niche selen Wellen bis 25 m
Hohe wd i nordostlichen Atlantik wee.

den mitunter 185 m erreicht. Fachleyge
schiitzen den theoretischien Hochstwert I-l-lr:
etwa 35 m. Dicse Spitrenwernte lnssen sigh
in der Huddel wohl schwer darsiellen, J
Buddelschiffe werden in der Repel nagh |
den Abmessungen der Flosche pebast. Dig-

bei ergeben sich Mafstibe, die vermulicly
in kemnem Fall der penormien Reibe e

sprechen. Verwenden wir den Hisufigkeits-
werl der Wellenhohe von 20 m, dang

ergeben sich dber den Daumen pepeiit fGe
angenommene Buddelmafistibe die noch-

stehenden Wellenhihen und -abstiinde:

Rellemmaf

I | 500 1.1 750
Hithe [mm] F ] 16
Liinge [mm] il 50

Hl.'.llnil".'l o .F:'uu Illf'n'l

JAN NIEVEEN VOOR ENKHUTZEY, DNe Sudixithowette (s als Relief vor dichrbewdiiient
Himenel modelliers worden, wirkt wnpemein realistiseh, die Anordming der Gebdude ent:
sprtcher tatsdchlick deme bekanmsen Stadrreil.
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zH‘-._i TE BONSEM. Clipper Barge in einer I-Liter-Flasche. Die farbigen wnd exak nachge-

Bilde;

dru

Sepel, die wirkungrvoll pesiallele See ercengen einen realistiachen Gesamiein
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BRANDARIS, 1.5-Liter-Flasche von E ven dev -.H'.H.r. Maficral: § @ 300 e See wannde

11
verschiedenfurbigem, aushdriharem Knetmarerial hempestelln 1

b s
POOLEXPEDNTIE 1905: BELGICA. Das Schiff inmirren von Eisschollen, de aus einem M-

neval bestehen, das sohippenariy auskristaliisient wnd o eingelaun wande

HARIET

MG REGOR,

Ihe Burk in eine®
2-Liter-Flasche ver-
mitrels ein Befgpiel
filr gute R:mmdlur'
|'J'|'|'J|'.l|_l_l il RSP
chende farbliche
Abgrmorany HEREs
il Der sohliclite
Stinder lenks nichl
vom (et ol

10

WILLEM BARENTSE, Die Gaffelsepel sind an den Gaffeln angeschiagen und haben being
Ferbindung 2um Masr aad pon Gaffelban

?

REVEN

Eine

YUE CUTTER in einer L2 aeee-Flaiche mit Fignre Durch den Bl gen .i'.fu_{llr.u.'.'
# Nasur qus tleinen Schiffes in einer grifieren Flasche lassen sich andere Deails
wie hier elne el anigearbeiteie Figar

g
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Buddelschiff in einer Whisky-Flasche,

ZEEMANS WELVAREN. In einer I-Lirer-
Rasche i der Bueddelschiffer hei seiner
Lisblingsheschdftipung. Selbsr in der Fla-
sohe befinden sich Mintgiuren von singe
buddelten  Schiffen. Der Leuchiturm  isf
elekirisch berrieben
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e See wierde cng Wnrk:ﬂ.fﬂ'[,l'un'ugm
massen geschaffen. Messingknopf als Halszier, Sgnalfiaggen auf dem Srander,

Wirnd nred Weilen

Wellen bei bestimmben Windstiirken

Wind- Textzuordnung
wiirke : )
0 [he Mecresoberfliche 15t

gelglatt

AR

i Die OberfliEche besicht ons  ganz

ntedrigen kleinen pekriuselien Wel-

Jen mit schuppigem Charkier

Dhie Wellen sind immer soch sehr

klein, jedoch bereits deulicher ous-

peprigt. Die Kromen wirken glis-

ArTE

i Kleinwellen, diz Kronen beginnen
vereingelt 1 brochen, wobei der
Schaume= noch ein geschlossenes
Audsehen hat.

4 Kleine bis mittlere Wellen mif aus-
gepriigter, langer Form, Wellenkno-

*d

nen brechen  haufig,  Schaembal
dhumg,
¥ 5 Mitelhohe ‘Wellen, ausgepriigte

l.dl!gl'ufl!l. Wellenreier, erster umd
vereinzelter Beginn der Gischi.

& B-c'pllu:luld: .r\.usull.rmmrl.g gn.ll"-q:r
Wellen mit weifien Schoumkronen,
erete kKleine Schanmstreifen, Gischi
wird hdufiger.

CUTTY BARK wurde vem L. CH.
in eing 5-Liter- Flasche gebanr. Das
gt beldeeing Leesepel.  [hieses
fiiliy durch seinen schim geschnirsien
der auf, der vorn zwel Walrofkdnde and
te Neprin mit dem Dreizock selgh

Wind-

atlirke

(14

Textzaosdnumg

Dus Meer beginm sich  aufzutiir-
men, e brechenden Schaoumkns
nen bilden Gischy, sie werden nach
Lee von den Wellenkronen il.hI.'l.‘
trscben.

Wellen petzt bis sn B m hoch,
Schaumkronen werden s Gischi,
ausgeprigie breite Schaumstreifien
in Windrichiung.

Hohe Wellen, dichie Gischistreifon,
Wellenkionen  stirsen, ﬁ;'lllu.-gun.
iiber, Sichtweite wird begrenzt
Sehr hohe Wellen mit langen, star-

ken,  stoflartkg - Gberschlagenden
Kromen, Gischtschwaden in der
Lufi, Secoberfliche schommmweill,

Sichtweite pering.

Ungewdtthalich hohe Wellenbildung.
Lufi mit starken Gischischwaden
durcheopen, Seecherftiche Schaum,
Sicht weiter eingeschriinkl
Ubergrolie Wellen, Luft nur noch
son Chscht wnd  Schaum  erfiill,
kaum noch Siche.

:Il!'q-'l"'r""I'T VOLSHIP PRELUDE MY in einer 1-Gallon-Flavche relgt h'ﬂrge-fn'm!r-' Treue
y r..-\. ‘T""_"""*"'" Riges, der an Deck befimalichen Details, Rocailles aly Blocke und die ufiri-
Mehen Singen g Kiidver fallen safort aufl
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6. Landschaft und Meer

Beleuchtung

—+ Beleuchiung.

Kurs am Wind

Segelschiffe sind in der Lape, nahery jecen
Kuors ru lavfen, abgeschen von den je ca.
357 luv- und leeseitig gepen den Wind, wo-
bel mit den Giradeahlen der Winkel zwi-
schen Windrichtung und Eors des Schithes
angegeben wird,

4 @3

X &

TS
-

"\ mmn

ﬁ'fndnd'n-‘uﬂx
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Altere Sepler erreichten natlitdich die
nanaten Grenzwerle nicht, Klipper

bis etwa 55° pepen den Wind sepeln.
frithere Bahsegler schafflen gemde
BO0° Wenn dic Secleute spuf den
Winds warteten, meinten sie das Um:
gen des Windes in cine Richmmg, die e
ihnen erlaubie, den dirkien  Kurs
laufen,

Die Abbildung zeigt in der Drufsi
Segelsiellungen bel verschiedenen
rum Wind.

1. Dax Schiff ldoft genau vor dem ¥
Bei Goffeisseglern wird das
Wing=-Segeln miglich. Fir R
ist 5 dagegen uninteressant, solimge
Windstiirken zu der gesetzien S
che im richtigen Verhlifinis sichen:
Kurs zum Wind betrige 180%

2. Bis yu dieser Position, also mit sehr n
miem Wind, werden in der Regel

whgt ca. 140° Unler =raumem
versteht mun eine Windrichiumeg
voii hinten.
3. Bei dem Kurs auf 90° spr]:il mﬂ
shalbem Winds oder sraum s
4. Der  sraumvorliches  Kurs
etner Windrichtung um 60° X
5 B:im-ﬁ**mnutmmdmﬂm'
Wind=. Bis hierher reichen,
ausgehend, dic F.nnrr:sc:lmth.lfﬂ_ b
f Hei ca 357 segelt das Schiff =hart am
Wind=

yor der Windstirke abhingig i der
gehitt der Sepel. Sie werden aus den Bah-
men w0 peschniiien und rusnmmengenihi,
dalt sie die fir bestirmmee Fwecke gecigne-
e Wolbungsprofile evhalten. Maligebend
st dus Verhdlinis der Wilbungsticie zur Se-
gelbreite, Sie wind i Prozent (t von b) an-

ﬁ;b:n.
T4

Sepeiprofite

1. Bibe geringe Wakbung mit maximal 1%
wind hart am Wind und vor allen Dingen
kel priferen  Windstirken pefahren.
Dieser Hinwels [st fir dic Buddelschif-
fier wichtig, denn man kann kein Schiff
mul tiel geblihien Segeln in eine aufpe-
wilhite See setren!

2. Das 151 eine Wilbung bis ea, 20%., die
fiir das mormake Fahren verwendet wird.

3, Die tiefe Wiolbung bis rund 30% benutz
finn meist ausschbetlich fir Spinnaker.

* Segel nus Kunststoff; -+ Spinnaker,

Die Rahen hoben am Most eine unter-

schiedliche  Stellung  wur  Windrichtung,

Hierfiir ist die Windstirke und das Vermi-

gen der Krifteanfnahme des Mastes mit

dem sichenden Gui verantwortlich,

J:i“:r:;-il-l““lttl

i

=ﬂ"“ﬁ'l’l’ arn My

Bel dicser Abbildung Hull das Schilf bei
hallermn Wind nach Steverbord,

et

47

feispiel Sepelfihruny. in der Dymgfsicht

Dias Grofisegel hat die grilie Projekions.
Nische zam Wind wrd nimme somit auch die
griie Vortriehsleistung auf. Durch die
hirter an den Wind gebrafiten Segel wird
die Projektionsfliche kleiner, und fir den
Baddelschiffer bedeuser dies, dafl er den
Mast fiir die Rahenbefestigung joweils et-
was verserzt hohren muf, Weiterhin ist dar-
nuf zu nchten, dalb dic Wellenkiimme erwa
rechiwinklig sur Windrichtung verlaufen.
Licgt der Kurs des dargestellien Schiffes
micht genoy vor dem Wind {gennn das sollie
dargestellt werden), dann 181 auch auf die
nsymmetrische Begrenmmg des Kielwas-
sers- 2o nchien, Der Winkel swischen
Schiffsliingsachse und der Kielwasserhe-
grenzung st leeseitig griber xu halizn.
Bei kleineren Modellen st dies nichi so
wichtig, doch bel grisberen solite man
schonm darauf achten. Dwas gilt naidrdich
nichi, wenn ein Schill mit geborgenen Se-
geln im Hafen vor Anker gegangen ist!

—+ Begelfihrung .
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6 Lanaschafl wead Meer

Landschafien

Unzweifelhaft st das am meisien dange-
stelite Motiv ein Segler i seinem Element,
ouf See. Das Meer reicht bis zum Horizont,
sl dort beginnt der Himmel mit und ohne
Wolken, mit auf- oder umergehender Son-
ne, mit Nebel, Dunst und flielenden TTher.
péngen rwitchen Himmel und Wasser.
Tieflicgende, dunkle Wolken, sturmge-
peitschie See, Regen, alles kann b einer
Buddel erpeugt werden.

Amdere Ansichien gehen dahin, das Schifl
in seiner geEmeen Schdnheit und allen kon-
struktiven Details su reigen. Da hot man
dann eben aur einen kleinen Secausschnin.
Man verzichiet bewalt auf die Ausgestal-
tng der skbeinen Well in der Buddel-, Es
entfallen die Segel. Das Schiff liegt aof
Reede oder it an Land gerogen bew. ver-
bracha.

Andere Buddelschiffer haben ihre Freude
am Modell und baisen thr Schifl aul einen
Stinder in dic Buddel. damit dic wanderba-
re Lindenfabrung des Rumpfes voll gir Gel-
iung kommen kann.

Schiffe befahren nicht nur dic Sce, oft lic-
pen sie bm Hafen swecks Transporigutum-
schlag oder spezicller Ausnistung. In wel-
chen Situatiopen Schiffe sich asch immer
befinden oder befunden haben, wo giemlich
alles ist schon in der Buddel dargesteih
wonlen

Oft wenden Hafenausschnitte mit vielen
Detuils muchgebildes. Mun kann man sich
atreften, ob die maflstibliche Ausfihrung
der Onlichkeiten sinnvoll ist oder nicht
Bildet man sie in einem verkleinernden
Mafstab aus, so wird das Schiff soensagen
ale Blickiang hervorgehoben, Sicherlich
laft sich eine mafistabsgerechie Darstellung
allem wegen der mcht vorhandenen Trefe in
der Buddel knum realisieren, doch zu sehr
sofle man die Landschafl awch nichi ru-
rickdringen.
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Auler den ablichen Hafenonlagen sind fn).

e Bl e e men s, dadl sie durch ginen normalen Fla-
gende Einze B iehi:

“m“_hu]i passen, Stellen Sie skch eine
Form oas Silikopkautschuk  her, Durch
Giehien voi sushartburen Materialien lassen
sich i dieser Form belichige Mengen glei-
chor Teile herstellon. Hier kunn sogar Gips
yepwendet wenden, da mon Teils mos die-
germ WerksiolT auferhalb der Flasche gend-
pmd lange trocknen lassen kann. -+ Fl-
schensee; —* Giellhmassen/Giefpulver; —
Formen ans Silikenkautschuk.,

Biiume/Striincher

Hier gibt es in Modellbaugeschiften ging
Angebotspaletie in grober Vielfalt, die

sich auf den richtigen MaBstab rurec]
zent kann, Getrocknetes Moos versch
ner Arten lifis sich ausgezeichnet ein
Mattirlich mufl man es avch frbbich g
len, 7.B. durch Tawchen oder Ei
Beraten wird man in Blumenges
Auch dos Machfrgen in Geschiifien,
Muxbetleisenbahnen  und  deren
werkpufen, lohnt sich, Sammeln und
nen Sie im Frihsommer ivleressanie
ser, Aus deren Bliten- und Fruchistin
sich Biume osder Strincher herauskn
lassen. Blanknospen von Buchen oder
kleineren fes gibt mehrere Sorien) verh

ten  Frechtzaplen von Erlen  sind

Hiiuser

Mun fertigh sie von ciner Leiste mit rechi-
gckigem Querschnitt an. Eine Schmalseie
wird noch vori uad hinten in Dachform ge-
schragt. Dann schoeidet man sich einige
wScheibens = aoch in umerschicdlicher
Ldnge — ah, verindert den Querschnin in
der Midhe odder in der Breite, trenmt jeweils
wiader cinige «Scheibens von der Leiste ab

Tips. s,
Auf diese Wesse erhdlt man verschiedens
Felsen/Eist Hausgriffen, die sich versetzt und nach Be-

Heben in der Griffe variiert stirmseitig wie-
der susarnmenlednsen lassen. So entsichen
Hiuserpeilen, dic farblich  gestaltet i
komplent eingehuot werden kinnen. Mach-
te man Eberstehende Déicher haben, ks
mas roics Pagier fber dic Dachschrige.
Durch unterschiedliche Farbitine der Zie-
gelforbe lassen sich pute Effekie erzielen.
- Kopeerorings Duchriegel.

[_:'ilf Hiuserscheibehen lassen sich wesent-
l3ch besser und beschiidigungsdied vom Stab
Fennen, wenn letzierer puver in farblosem
Lack peteiinkt und gut getrocknet ist. Hice-

Ferschligh man grobstrukiurienie oder g
maserie Steine xu passender Grabe, so
man si¢ in die Flaschensee mit el
i sufl diese Welse Felsen und Kl
darstellen. Vorsicht: Das Bild in der B
willie mleht eu dberladen wirken.
Mit Schwerspat (Baryt) oder weilicm
spat, der far wenig Geld erhiltheh
lassen sich hervorragend Eisberge
cmplinden, Mormorkies, den man i
schiedenen Farbionen, awvch weil, b
Steinmetz erhalien kunn, =t ebenfall
imteressantes  Material, Biiihton in
von barocken Kikgelchen unmterschicd
Grifien st in Blumengeschiiften zu hak
die Pllanzen in Hydrokulmren verkaw
Auch in Stiicke gebrochener Nuturkork
rerbrochenes Planenmaterial sind sehr
kungswoll, sofern die Struktur grob ist.
Und moch ein Tip: Modellicren Sie
Thre Felsen oder Khippen i Form und

Weridey g eines Hauves

durch erhilt die Holeoberfliche cine hitle-
re Festigheit. Auch nachfnlgende span-
gebende Bearbeltungen pestalien sich gin-
stijrer,

Mulstiblich grificre Hiuser oder Hiluser-
retlen o emtsprechend grofvolumigen Fla-
schen  kifinnen  aus  Schnittmusterbopen
iKinderspiclreng)l  pewonmen  werden,
Selbst Farbfios aus. Prospekten oder aus
cigener Herstellung sind andere Moglich-
keten, mighchs detailgetren Landschaften
a0 gestalien, — Erbaver/Urheber,

Hot man Plastilin als Boddelsee pewdihi
un chie Masse in die Buddel emgebracht,
wird sie vorsichtig erwirmi. Hierbei wind
das Plastalin Nassig. In diesem fustand be-
netrt die Modelliermasse auch die Innen-
oberfliche der Buddel, Drehi man nun die
Buddel um einen bestimmien Winkel i der
Liingsachse, so liuft das Plastilin von der
bereits beneteien Fliche herunter. Je wiir-
mer dic Masse ist, desto dilnmer wind die
Background-Schicht bew, der Schleier,
Dieser Effeln kann genutzt werden, wenn
min #.B. ein Schiff im Hafen darsiellen
michte. Daxg bendtigt man Hintengrund.
Die heruntergelanfende Knetrmasse hinter-
Lt einen houchdiinnen forbigen, jedoch
undurchsichiigen  Olschleier. Vor dieser
Kulisse lnssen sich sehr put Fischerhiiaser,
cie, aufsiellen, Aol See. wo klare Sichi
herrschen sollie, ist dicser Vorschlag mich
i emplehlen,

Hintergrundmalerel

Fluschenriickwiinds werden oft won innen
mil besonderen Motiven kimstlerisch pe-

o 7 7 s
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6 Landschaft und Meer

staltet. Ein Schiff vor einer fernen Kiste,
kleinen Insel wirken optisch aof eigene Art
Aber much die offene See bietet, bedingt
durch die Wesierbildung, pentigend Stim-
nungsbilder

Folgende Ablternativen fir die Malerei hie-
ten sich an:

Die See bei schinem Wetter: hellgelber
Sonnenaufgang — graner Morgenhimmel
— heller blager Himmel mit oder ohne
leichie Wolkenmushildung — mder Sonnen-
untergang mit ohne klarem Horizont.

Dig See bei Wind: Sonnenuntergang Gber
tieflicgenden Wolken - roter Sonnenauf-
gang — hellgelber Sonnenuntergang —
dunkel schattierter blaver Himmel,

In Flaschen mit rechteckigem Cuerschnin
lassen sich auf einfache Weise Motive auf
die Rilckwand zaobern. Man wiihlt sich
gine Darstellung aus einer dem Ceschmack
entsprechenden Bildvorlage und kiehs oder
befestigt es von auben aul die Rikckwand
Diann wird von innen das Motiv mit Kilns:-
lerfarben nachgemalt.

Als besonderen Clou kinn man zuerst elbn
Bild auf die inmere Flaschenwand malen,
das die Sicht (z.B. die Kibste) von Land sis
darstellt, Mach eingehender Trocknung des
Farbauftrages wird anschliefend als zweite
Schicht die Perspekiive von See her gestal-
ie, wobel Teile des Motivs fir beide An-
sichien in Anspruch genommen werden
kinnen und nicht gwelfach gemalt werden
midssen. Der zaweite Farbauftrag st wom
Prinzip her weniger problematisch, Vor-
sicht ist peboten, um die Untergrundbema-
lung nicht anzulisen. — Abtinfarbe; —
Schwebeaustund; —  Secoberfliche; —
Wind und Wellen,

Lenchiturm
=+ Lenchiturm,
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Minden

<&

e 7
Frpiermiveen

Visgel lussen sich im Flug schleche d:
ten, jedoch auf dem Wasser schwimme
im Hafen, auf Sandbénken oder auf den R
hen gehbren sie emfach daru. Sie
uus kleinen und sehr diinnen farbigen
pierschnipselchen pefertigt, indem man d
Papier faltet und die Halbkontur mit
spitzen Skalpell sstechends aussch
Die Fligel lassen sich abwinkeln, F
man den Faly auf, kann der «Vogels poc
wis Girblich gestalier werden. Dies 8
gen der Winzigkeit allerdings nur b
méglich, lm Bereich des Koples 19 ein
nig Kleber in den Falz au geben.
Aus perspektivischen Griinden sollse
e Miwen melr tm Vordergrund
ren, weil sie sowieso nicht mafistib
fertigt werden kimnen, So il der F
nmicht mur weniger auf, man erreichl
cine bessere Ticlenwirkung. Bine das
nicht mit zu vielen Tieren Gberladen!
Betrachicr soll suchen —, schbiclilich
findden unsd dann staunen.

Regen

Aus tefliegenden Wolken, die aus
whaittengn  Baumwollbiischeln (in
siengeschiifien als Trockenblumen e
lich) umter dem Huddelhimmel beste
fithren Mylonfiden schrig im die See.

Robben/Seeliven Walrilsser

Diese Tiere sind nuf Sandhinken oder
men als Blickfing anrakoyv, Man modell

Levmidschugfien

gie #us Plastilin cder dunklerem Kit and
peing! ste auf etiier Hakennadel an den vor-

gesehenen Ort.

SKand/Kies

Fiir Strallen und Wege, aber auch fir den
ganz normalen Strand ist weibier Quarzsand
geeignot. Sande milssen in pedem Full vor
dem Finbau gut gewaschen und anschlie-

k“d Eemx.hﬂ'l werden.

Strafen Wege

Diese Deiails lassen sich mit feinem Sand-
papier in unterschiedlichen Kirmungen und
Farben darstellen. Schlichtes glostes Sand-
papier wirkt Ode wne kiinstlich. Reichern
8ie die Oberfliche mit sgrifleren Stein-
chene ein wenbip an. Zur Belebung der
Oberfliche empfehlen  sich  abgestellie
Transportgiter und Fahreeuge.

Unterwasserlandschafien

Far Unieressiechndschafien singd leicht
Eringlasige Flaschen am besten geeignet.
fur Gesalieng verwende man schlicht un-
bedandelien (bestenfalls etwas entfereten)
weallen Kin. Wer es gut meint, kann noch
eine Prise Quaresand wuf die Oberfliche
driicken. For die Wasserpflanzen elgnet
sich im getrocknelen Zustand  pefrbics
Moos, des man von Waldspaziergingen
mithricgen kann, In Modellbaugeschifien
Bibt &3 als Eisenhahneubehir inercssanie
Details. — Iin Aquarienhondel sind kiinssli-
che Wasserpflunsen echiltlich, die sehr na-
trgesrey nachgebildet sind, — Schwebe-
Tusting

Windmiihle

:Iimlmii'rﬂl-'n fertigl man wus enem Stick
Uhdimaterial, das man in das Futter einer

Bohrmaschine spannt und mit verschiede-
nen Feilen und Schieifpapier profiliert
Man setzt sle auf exponiente Vorspringe
[die Windmithlenfligel lassen sich aus Pa-
pier herstellen, dis besdseitiy  schraffiert
st

Eine umlaufende Galerie 18810 sich einfich
herstellen, indem man den Korper quer zur
Achse trennt, einen Schnipsel farbiges Pa-
pier dazwischen klebt und dizsen dann ent-
sprechend der Kostur  berstehend  be-
schncidet, — Maverwerk; — Scpeluch-
bathnen,

Leuchtturm

Das Herstellen eines Lenchiturmes ist nicht
allzu schwer. Man kann hier swischen den
werschiedensten Bauweisen wahlen,

Schnitren

Man nimmi ein passendes Stbckchen Lin-
denholr, das so ling ist, dall man es sicher
in der Hand halten kann, und schnitee dar-
s seinem Leuchtturm, Mittels scharfen
Schneiden von Beitel und Messer oder
Skalpell errcicht man Oberflichen, die
kaum noch zo gltten sind, Schnnzen bietet
sich dann an, wenn der Cuerchnin nich
rund ist, sondern ein Vieleck bildet,

Ein farbloser Lackanstrich verfestigt michi
mur die Holzoberfliche, sondem ermidg-
licht auch die weitere farbliche Gestaltung,
ohne dall der Lack verlioft.

Direhwen

Man spannt gin Stickchen Rundholz in das
Futter einer Handbohrmaschine und formi
bei peringer Direhrahl mit geeipneten Werk-
weugen das duflere Profil des Bauwerkes.
Feinktbrmiges  Schlcifpopicr  glinet  die
Cherfliche bestens; die Farbliche Gestal-
tung wie oben.
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A Landsehaft wnd Meer

Klehen

Man schneider sich sus oormalem Schreib-
pagrier einen Streifen in der pewlnschien
Hithe des Leuchtiurmes bis zur Plattform,
Von dicsem Streifen wird so viel sbge-
schniten, dall das Stick etwa  zweimal
stramm um gin Stbckeben Bundbolz ge-
wickell werden kann. Ist das Papier em-
sprechend dem Hodz im Durchmesser vor-
geformi, wind das dufiere Ende gngehoben
s mat etwas schnell abbindendem Hole-
leim vorsichtig auf der Papicrrundung fiest-
peklebt. Anschlicfend wird der Holzkern
entfernt, kann aber anch b Innern belassen
werden,

Diese Methode hat den Vortedl, dafl mon
mit feinem  Zeschengenit Maverwerk in
ciner Prizision auf das Papier bringen
kann, wie sie mit cinem Pinsel nicht zu er-
reichen ist. Ob man ein Siegelmmnerwerk
nachempfindet oder die unfegelmilia pe-
brochene  Natursteinfassade  fugengetren
reichnet = man mull diese Arbedt nicht erst
am fertigen Objekt ausfilhnen. Verwender
muan darn noch farhiges Papier, ermcicht
man eine griofbene Wirklichkeitsineue.

In ghiesem Zusammenhang sei pochmals auf
diz Miglichkedt verwiesen, solche Zeich-
nungen grifier zu fertigen und asschliefend
verkleinemd ru kopieren. Mit der Kopie
liidt sich much die Iniensitht (keiftig oder
matty beeinflussen

Fiir Architekien gibt es 2ur Ausgestaltung
der Bauzeichmungen eine  Reihe  unter-
schiedlicher Musterbdgen als Abreibefo-
lien. Dz Darsiellangen sind an die ibli-
chen konstruktiven Mafistibe | - 50 and

I 100 gebunden. Mt derartigen Mittely
I&l sich jede pewinschie Oberfliches.
struktur des. Moucrwerkes erreugen.
Mauverwerk,

Fiir den Fall, daft man in den Leuchii
ein Leuchtfeser einbasen nuichis,
mn daran denken, dall die Glihh
bew, die Leuchidden such elnmal
braucht sind und die Miglichkeit des
wechsalns gegeben sein sollie. —
man mit Steck- oder Schraubbirmen, so
sen sich diese nur durch den Innenraum o
Buddel austsuschen, Dagepen kionen d
Levchigdioden durch den Leu
ausgetauschl werden, wenn  direkt
dem Turm ein entsprechend grofley
durch die Flaschenwandung pebohn w
de; so st die Elekwrifizierung, bew dis
Enenierufubr sehr ginfach,

+ Belenchiung,

Schwebezustand/Unter-
wasserlandschafien

Belicht ist die Darstellung von Unse
sertandschaften: Wracks oder deren Re
Taucher bei der Arbedr, ein U-Boop
Thnchstation, umgeben von Pflancen
Gietier, der Phantasie sind keine Ciren;
gesetat,
Je tiefer ein Panorama unter der Mee
berflliche dargestelh wird, desto dun
und undurchsicheiger wird die Szene,
digsem Uimstand emgegenzukommen,
die Wuhl cincr gringlasigen Flasche b

B

Aufpertiolies LU-foom

L)

Seeteivhen

ehr oder wWeniger intensiver Einfirbang
llen.
problemagisch st die  Darsiellang - des
otmawherusiandes irgendwelcher Dietails
p von der klossschen Verurbei-
g glosklarer Mehrkomponenten- Kuns
hargmassen (— Kleber ) behilft mon sich
dale, duft man die Objekse sufstinder,
pie  Verbindungselemente sollen  nich
pun? durch Phlanzen verdeckt sedn, denn
dadurch fallen sie bésonders suf.
Dt 0 zum Aufstindern nichl geeignet.

Glasscherben

Glisscherhen sus Splitern von . Fensier-
eehigiben, die von unlen in das Objekt cin-
gearbeited werden und dont hersusnehmbar
win missen, hieten sich als Stinder an
Diese Scherben werden im Untergrand,
dem Meereshoden, verankert oder verkil-
tet. Moch dem Einbuddeln it das Ohicka
mii der Scherbe 7u verkbeben,

Der entschesdende Machieil sind die sichi-
baren und nicht mu umpehenden scharfen
Bruchkanien der Glasscherben,

Glasstiele

Be Stiele won serbrochencn Seki- oder
Weinglisern, Cockuailstibehen ans Cilas,
eben dimnnere zylindrische Glusprofile —
such Bihrchen —, sind #war sichibar, aber
bel weitem nicht so auifallig wie die Kanten
der Spliter. Die Verarbeitung erfolpt wie
aben, it aber durch die Rundprofile er-
Ieichicr, Stan der Glasstiele kann man
sich Kunestoffrohrchen oder -schlinche
verwemlen

Seezeichen

Leschi- und Heulboje

Ex gibt raet Arten von Seezeichen, solche,
die an Land wehen oder o KGstennibe aul
Grund befestigt sind, und auf See schwim-
mende, die als Hilbanitiel zur MNavigation
dienen oder vor besonderen Hindernissen
warnen sollen,

Zur ersten Gruppe gehiren Baken, Dalben,
Leuchifever, Pricken, Richtfeuer, Sungen,
wiar eweilen Feverschiffe und Tonnen, wu
umerscheiden nach Baken-, Fall-, Kugel-,
Levchi-, Spieren-, Spitee und  Stumpd-
tonnea.

Farben, Formen, Kennung und Toppeei-
chen sind genau fesigelegt, Die sop laera-
len Zeichen sind seitenbezogene Fohraas-
azr.:.miger. die vl See kominend ool ab-
gestumpfi und mot die Backbordseite, sowie
spite und grin die Steverbondseite kenn-
#eichnen. Die sop. kardinalen Seczeichen
geben  Hinweise auf Unticlen, Wincks,

Sperrgehicte.
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FARBEN

Seezeivhen (A Bakentonne backbord, B Ba-
kentonne stewerbord, C Leuchitonne steuer-
bond, B Leuchiionne backbord, E Wrhick-
tonne, F Spitgonne, G Spicrentonne, Hil
Kupeltonne, J Sperrpebier, K Glocken-
tonne, L Pelvertome, MIN Reedetonne,
0 Hewltonne, P stomple Tnne
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Dz Belonnungssvslem wurde erst in d
siebziger Jahren imernational eimgefiihrt, |
fritherer Zeit waren die Zeichen ein
und regional unterschiedlich, Daher ist
nicht filsch, wenn bei der Darstellung
rer Schiffetypen auch ganz schlichie Se
chen verwendet werden. Falsch wiire es
gegen, Darstellungen aus lingst
oer Zeit mit modernsten Seemarkie
augRustullen

Haben Sie sich emtschlossen, Semred
einzubouddeln — sei es als Dekoratien,
die persinlichen Initiclen wu himterle
axder warum auch immer —, sollien
beim Fesisetzen daran denken, daf die
nen die Bewegung der Wasseroberdla
mitmachen, Hindell es sich um ging g
See, kann man praktisch nichis falsch mas

chesi. Ist die Seee bewegr, und die Tonne
pefincde sbch gerade aufl halber Wellen-
fahe, dan huk sie anch die entsprochende
gohraphige. Allerdings gilt gromdsitelich:
Jounen finren zvar bedingt durch ihre
clgene Mnssentrigheit cine. Eigenbewegung
gus, haben aber das Bestreben, sich sen-
jrechit 2 Wasscroberfliche zu stellen.
“s Wisielle Signile.

Segelfiihrung

- _'\iug:Hi!lru.rlg.

Visuelle Signale

wichtiges Dhetail sollte nicht vergessen
werden, wenn es sich um Darstellungen
von Seglem in Landniibe handeli. Auf er-
bihien Orien, &hnlich den Leuchrtiirmen,
waren frilher Semaphore mufpestellt, die i
éincr Art optischer Telegraphie Signale
Ubermirielen. Semaphore waren nichi nur
an den Kisten, sondern auch im Landes-
imnern an Straflen und optisch plinstigen
Pliiezen sufgectellt, wo welte Sicht moglich
war. Auch wenn das System mechanisch
fehlerfrei arbeitete, war es doch immer wn
guter Sichs bei piinstigen Wetterbedingun-
Ben abhingig,

Die Kisten-Semaphore dienten swer ver-
schiedenen Aufgaben:

Optische Telegraphie

Dias System arbeitet mit 2wel o einen o
Meincemen Drehpunkt beweglichen Fli-
Beln, die enisprechend ihrer Stellung alle
b et des Alphabess und der Ziffern 0

15 9 iberiragen konnten. Hewte findet man
tie Anwendung disses Alphabets nock bei

Sermuphiire

den Signafpasten suf Schiffen. Es mbt emn
imtermationales  feichensystem.  Einrelne
Mationen verwenden aber auch ihre speziel-
ken Coddes:

Sichtzeichen

Bei diesem System werden Signale durch
dus Feigen geometrischer Kirper ibermit-
telt: Kugel, Kepel, Zvlinder und besondere
Wimpel, dic in Porm wml Farbe den be-
stimmien  Buchstbencodes  zogensdnet
sind. Auf Schiffen geben diese Sichtmarken
Auskunft iber die Schiffsbewegung o, &n
Land iiber Richtung wnd Stirke cdes
Windes,

Als Beispicle mogen dienen: Ein einzelner
Ball am Vorstag bedeutet, dafl das Schifl
ankert. Zwei Bille untereinander zeigen die
Abwesenheit des Kommandanien an. Dren
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Baille unereinamder welsen darauf hin, daf
das Schiff aufpelauden ist. Zwei Bille Gber
einem Kegel fordern ednen Lotsen an

An Land bedeatet der hochgezogene Kegel
mit der Spatee nach oben, (Nordkegel) dalb
Wiad oder Stirm aus Nordwest bis Sidost
fiber MNord erwanet wird, Zeigt die Kepgel
spitze nach unien, gilt Gleiches, jedoch
iiber Sikd. Sermaphore geben weiterhin Auws-
kunft ither den Stand der Gerenen, fiber
muf- und shlaufendes Wisser,

e Fetlungrcberen sind kawm erkennbar

lid

TITANIC, deven Untergang it won A, Copond in ciner 2-1iter-Flasche gesralter, Mier =
deit ex sich um ein mehofch getelites Modell, day in der Flasche sammengefiigr wirde.

Heatrompge  sind - Semaphore Musey
sibcke verpangener Technik. Es gibi o3
mehr viele dovon. lmmerhin haben sie o
200 Jahee lang ihren Dicnst getan, Wi
sallien sie nicht auch als Landschails

gereigl werden? — Fodniitzen,

Wind und Wellen

* Wind und Wellen,

7. Der Rumpf

Barkhilzer

Umy zu einer guden und scharfen Trennumg
der Farbgebung des Rumpdes in Lingsrich-
tung 2 komunen, sind die im folgenden be
schrichenen Verlahren pecignet
Im Falle eincs ungetcilien Rumpfes prigt
man mitiels eines Streachmales éne dHiiwibe,
zarte Hicle in den Rumgpd und klebt darin
einen Fauden ein
Im Falle cines gereilien Rumples fligt man
i die Teilungichene cin Blatt Papier ein
und kann suf diese Weise den Faden gleich-
mithig wnel der Teilungsform entsprechend
anseteen, MNach dem Anzichen des Klebers
sl das Papier wieder vorsichtig mit einem
charfen Messer abgetrennl werden. Hitle
"F'h' sparsam mit dem Kleber umgehen und
lieber nach dem Entfernen des Papicrs den
Faden nochmals mit Klebstoff sichemn
Dusch diese erhabenen Linien 150 sich dic
Hrt'i'""“"a_‘ in Langsrichtung scharfkantig
Musfithien

* Stifenschaeider; —~ Stickploren
Min diesem Verfahren lassen sich auf einfa-
che Wiris Barkhitzer andeuten, Unmiteel
bar unter oder uber dem Faden, der jo nichi
uﬂb?g'ﬂ'g"l weill sein mufl, sondern jﬁ_lc b
lichige Farbe haben kann, 1t sich 7.B.
Bine horizontale Langsteilung des Rumplis

wversieckens, Matlrlich 1805 sich bed einlger
Ubung der Faden auch sn einer andersn
Hithe der Bordwand anbringen. Die Dicke
der Biiden kann ebenfalls variiert werden
Tu beachten ist, dafl die Borkbilzer v adie
Witlbung des Huges herumgerogen werden.
Bei historischen Seglem hirt die Fithrung
der dhicken Barkhilzer meist am Spiegel
auf

Bullaugen

Mit Hilfe gines Stecknadelkopfes kann man
die Bullaugen aufiupien. Man benutel haer-
o leicht verdonne Lackfarbe, Mit Perl-
sche und einer Rohrehen-Schreibfeder lns-
sen sich kleine Pinkichen malen, dic auf
der lackierien Bordwand nicht auslaufen,
wie auch mit emem Fileschretber mit nich
wisserlosliches  Farbfiilllung oder einem
Lackstife. Wichtig st matiicheh, dall sich
ilie aufpetragene Farbe deutlich vom Under-
grund absetzs (z.B. weil auf schware oder
umgekehit),

Es gibt leider keane peeigneten Rimpeeschen
sum Abreiben, wohl aber in Reihen ange-
ordnete  volle Piinkichen won 0.2 mm
Durchmesser aufwilrs. Das Abreiben ist je-
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doch sehr mithselis, und man wird ks
zufriedengestellt, Man bendtigt einen gla-
ten, fettfreien Untergrund und muf sehr ge
nax arbeiten, am = braochbaren Erpebnis-
sen zu gelangen,

Stait Bullaugen sufeumalen oder m -pei-
ben, sollie man einfich kleine Licher in
den auf die Bordwand aulgebr:hien firbi-
gen Klehestreifien bohren oder stechen. Der
Streifen st als klebendes Zier- oder Kor-
rekturband in unterschiedlichen Breden auf
kleinen Rollen in Design-Geschiifien er-
hiiltlich, Die Montage ist ecinfach, Min
steckt das eine Ende in die Anfnshmebol-
rung fiir den Begspriet, Klebd den Streifen
rings urm das Schiff und endet wieder in der
Bugsprecthohrung. — Lackmalstifie; -+
Streifenschocider.

Formung des Rumpfes

Wegen der Belastung, der der Rusnpf durch
dis Anbringen der Stape auspeset?t ist,
sollie er aus Hartholz wie z.B. Buche,
Eichie, Ramin hergestellt scin. Doch diese
Hilzer skl wirklich sehs hari, so dafl
durchuus Probleme bei der Bearberiung
auftreten kimnen. Daher reichen such die
durchschnintlich festen Holzer aus. Balsy
dagegen ist s weich und 2 grofiporig. —
Rumpfholz.

Ausgangspunkt ist eine Holzleiste, aus de-
ren Profil sich der Rumpl herausarbeiten
Lifle, die jedoch wesentlich Iinger i, als
das Schifl werden soll, [Hese Verlingerung
benditigh man sum Festspannen, wihrend
ity den Rumpf bearbeiter. Der Rumpf soll
&0 well wie nor mibglich in setner Komntur
fertiggestellt scin, ehe mun ihn von der
Bestleiste abtrenmt.

Die Unierkante des Rumpfes sollte etwas
tefer als dse Wasserlinic liegen, damit auch
die Wellenoherfliche in dor Buddelses aus-
geformt wenden kann, Auberdem hendtigt

o6

man filr den sicheren Abdrock eine geyige
Tiefe. Der Unterwusserrumpd sollie g

dem Origrnal getreu machgeform, so
s Aufstell Miiche miglichst plan sein,

[ie Oberkante des Rumples sollte sich o
il halber Hohe des Flascheninnend

messers befinden. Entsprechend
Breute einerseits den Schi
pepalt sein, sber auch durch den FI
hals passen {(— Mabstabrechnen).
aufhanten wenden erst nach dem
deln cingebaul, e wi denn, se
withrend des Einbuddelns nicht (und das
seften). Beiboote pehdren mit #
Decksaufhaoten, Minschiffs sind die u
en Begrenrzungskanten meisd etwas
gebrochen; so [afit sich der Rumpf b
cinbuddeln,
Die Auflagefliche des Rumplies auf’ d
Helling kann mit ginem Rundbefiel

schuk; —+ I:u1hl

Cietedlre Ry

Gereilte Riimpfe

Der Ehrpeiz vieler Buddelschiffbauer be-
speht darin, das Flaschenvolumen mit mbg-
jichst vicl cSehiffs auszufillen, Doch da
stflen Ungedlbie sehr schnell an Grenzea,
Und dic Enge des Flaschenhalses 140 sich
van miemandem iiberlisten. Sollen in den
Abmessangen indchtigere Objekie einge-
pracht werden, dann milssen sic chen ge-
feill werden
Wicht mur die Einzelicile migssen durch
den Flaschenhals passen, auch die bereits
gingehuuten  Verbindungselemente  und
Amreticrungen. Die Verbindungen werden
in den meisten Fillen durch Kheber oder
Leime geschaffen, wenn man von den e
chapischen,  federnden  Dmhiklammerm
ghsicht
Und noch etwus b4 wichtig: Alle Teile kin-
nen nir macheinander durch den Flaschen-
hals gelang=n! Deshalb winl der Pusam-
menban recht kompliziers, denn er mudl
gipe erhebliche Lose ermiglichen und
demnoch in der Flasche effelaiv und ge-
ordnet sein. Es darf kein Wirrsarm eni-
sighen, und man mult auch wirklich alles
msminenhauen und mitcinander verkle-
ben kiinnen
Geteilte Ritmpfe verlangen einen willig an-
deren Aufbau des Buddetschiffes. Das ste-
hendde und lanfende Gut st sorgfiltly o
planest. I der Buddel kann nicht mehr vicl
hantiers werden, da mué alles weitgehend
mm Platz scin und mit geringem Auf-
n seine endgiiltipe | gebrachi
Werden kinnen o

Baei jedem Rumpf steflt sich e Froge, ob er
mittig oder asymmetrisch (wegen des Bug-
spricis) zu teilen st oder ob sogar zwei
Schrlme erforderlich sind. Es ware falsch,
den Rumpl cuerst fertprostellen und
pachiriglich zu teilen — im letzieren Fall
sl die Sigeschnittbrsiic und cin geringes
Aufrnafl dafir eimeukalkulieren, dalh die
Schninfidchen roeimander passend  ge-
schliffen werden milssen, Schwierigkeien
treten garantien dann auf, wenn dic Arre-
tierungshbohrungen herrustellen sind!

An erster Stelbe werden Lelsten in gentlgen-
der Zahl und Qualitit zesammengestellt
und durch Schieifen snernonder angepatit,
Ea sind dic ulleren Konturen suf die kom-
binieren Leisten nufrutragen und die Stel-
len festeulegen, an denen die Bohrungen
fur dic Armmeticningszapfen km besten ange-
bracht werden kinnen. Um die Lage sweier
Leisten rucinander cindeutig festrolegen,
singd zwei Bohrungen erforderlich. Bohren
Sie die Locher auf einer Holrunterlage
(Grathildung) durch die usammenge-
spannten Leisten in cinem Site durch, wobet
der Bohrer mehrfach =geliifiet= werden muf,
darmit die Bohrspine durch den Stau in der
Mui des Werkzeuges nicht unersiinschd den
Bohrdurchmesser venrriflem

Sind beide Bohmungen vorhanden, wird Da-
belholz filr die beiden Arnetierungszapfen
passend gemachl, Die Arretienungsseile ist
lebcht zu verrenden. Sie sollen darauf ach-
tem, miglichsl die gleiche Holmn und
-qualitat Fu verwenden, damil spaler am
fertigen Rumpf diese Verbindungsstellen
miicht 20 erkennen sid, Vermeiben il sich
allerdings nicht, dafl die Maserung auf dem
Arrcticrungazapien  senkrecht  verliufi,
Doch im der susgewihlien Partic sollien
nicht gemde dicke Jahresrings verdufen.
Beide Dibel in eine Leiste eingefigt, in der
anderen belinden sich die entsprechenden
Aufnahmebohrongen. Sind in der ersige-
nanmten Leiste die Dilbel wemg hervorste-
hend —~ Sie sollien die Zapfenlinge mig-
lichst gering halten — eingebeimd wonden
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7 Der Rumpf

Rumipfieilung |

und ist der Leim abgebunden, dann stecken
Sie die zweite Ledste auf wnd verschlichen
Sie mit gleichem Diibelholz und etwas
Leim die noch offene Bohrung, Im Falle
emnes dreigeteilen Rumphes wind das M-
telsaick beadseitiy. mit den Deihelhleorm
versehen, Es ist deshalb etwas schmaler
lealten,

Rumpfieilung {

Um zu vermeiden, dadl Leim in die Arnetie-
rungsbohrung gelanpt, setzen Sic den Dii-
bel in der Bohrung an, geben dann an den
Aullendurchmesser Leim und drehen din
Dibel solange schrwbend in die Bohrung,
bis er suf das Rundbole der anderen Leiste
siol, Das notige Spicl rwischen den Di-
belhilzern erreichen Sie durch das Einle-
gen eines diimnen Sperrholzes, aus dem
spdter die Steven herausgearbeiiet wendon
Im Fulle eines mehrfach geteilien Rumpfis
sind die Emffihrengsseien peinlich won
Leimresten o sdubern.

Nach dein Abbinden des Leimes wird die
Bumpfkontur sus den ussmmengesstrien
Leisten herausgearbeitel, Die Teilungsebe-

i

nen bilden Anhaltspunkie zur Einhaliyp
der Symmetrie. Yor dem Farbauftrap
iein Sie die Teile suseinandernchmen
nach dem Trocknen des Lackes die K
vom Farbilber lsul weeder scharfloam
schleifen

Reichen dic senkrechien Teilu
allein nicht aus, lassen sich die R
s#tzlich m der Wangerechien teilen.
gen Sie sich hiersu ein Raster aus
rentpapier, dessen Teilungen sich
den  zeplanten  Querschnitisabmes
begguem durch den Flaschenhals fiihren
sefl. —+ Flaschenhalsinnendurchme:
Damit  Teilungsebenen  miodglichsy
auffallen, sind die natiidichen Vo

des Rumpfes (Barkholzer, Kanonend
(uder Farbstresfen hierfir zu mutzen.
unierliegt die Limienfibrung dicses
sruktionsmerkmals  dem  Decks

Folglich miissen such die Oberlel
die Umereisten angepafit werden,

5 RS
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Dhithelanordnwig

Die Dilheibohrungen der senkrechion A
tigrung sind von unten s bohren, Die
sten werden Ubercinander verspannt. B
die: Unterleiste ist in voller Hahe das L
durchzubringen und in die Oberheisie 1
w0 el 7 bohren, wie der Diibel zur L
sicherung reichen soll. Wihien Sie die

Cetedlte Ritmple

B

Jen &m Rumpf 50 aus, dal die Bohmngen
bei der Konmrenemrbeitung weder
anpeschnitien werden noch siiren. Die
hien dnd die senkrechien Difbel
golitca in gegeneinander verssteten Ebenen
amprondiiet s,
Fiir das Verschlicflen der Diibelbobrungen
gibit es Twel Miglichkeiten: Entweder hal-
gen Sie den Dobel gleich i einer susrel-
chepden Linge (in dicsem Fall sollte er aus
gleichern Holz wie der Rumpl gefertipt
scin), oder Sie verarbeiten worgefertigie
Diibel aus ciner anderen Holequalitst und
verschlieflen spéter das Bohrioch mit einem
Spden aus ciner Leiste der Rumpfholzsor-
e+ Durchmesserzichen.

| Iz,

Schairlonem

Je griier die Dimensionen des Rumpfes
werden, desto aufwendiger ist auch die
Formgebung. Abgesehen von den symme-
trischen Wiilbungen des Decksrisses in der
Dmufiicht, |si in Richtung der Vorderan-
sicht mit sehr unterschicdlichen Rumpd-
Querschnitien #u arbeiten,

Damit die Rumplguerschoitie  miglichs
gle'IrJ'l avsiallen, wird dus wrh:ﬁ_uﬂ Anfer-
tigen von Schablonen empdohlen: A fikr den
Bugbereich, B im Mittelteil und Gberpe-
hend nach C, der Heckkontur, Matdirlich hat
Jedes Schill seine eigenen Konstruktsons-
merkmale. Die Schablonen sind bei vor-
handenen Rissen der Schiflskorper nuch
diesen zu fertigen. Ist der Rumpf fermigoe-
stelle, wind er in der Morderansicht in ctwa
die nebensichende Form zeigen.

Ehe Sie mut der farblichen Gestaltung be-
ginnen, legen Sic ein oder zwer Folien-
schichten sus Kunstsioff in die Teilungsebe-
nen ein, wim ein SMecleimens der Holzseg-
mente durch Lack zu vermeiden. Chgleich
sich dig Foliedi sehr wohl wm Holz verkle-
ben kbnnen, Inssen sich die Teile wesent-
lich besser wisder auszinandernchmen,

Baesegment im Flaschenbaly

Wor der Farbgebang 18t durch einen Versach
sicherrustellen, dall die Segmente auch gat-
sdichlich durch den Flaschenhnls passen.
Bedenken Sic bitte den erhdien Platzbe-
darf far dic Elemenie (£.B Dibely, die mit
dem  Segment  gleichzeitig  eingebuaddel
Groflsegler vergangener Jahrhunderte tru-
gen an der Back und am Heck hohe Auf-
bausen. [Mese lassen sich micht allein durch
senkrecht  angeordnete  Trennungsebenen
bewdhigen. Da sich diese Aufbauten nach
oben hin sturk verjiingen, eignen sie sich
hervorragend wum Verdecken senkrechier
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Ruompfieihung Hevizonal

Trennungen und gleicheeitip rum Zusam-
menhalt des Modells, wenn mit je emens
Znpien, wie oben beschriehen, ein Seiten-
tei] lagesicher gehalien wird,

Bewspiel Wanmtenbefestigung

Wanden und Pardunen sind entweder sepa-
ral feriggesielit, B aul hierfiir geeigne-
ten abstndshaltenden Vorrichtungen oder
durch Atzen, oder sie werden an steckbaren
Risten befestizt. Risten konnen wieder auf
verschipdene Weise am Rumpl befesigt
werden. Oft sind es nicht vorgefertgie Win-
kelprofile, sondern sur einfuche schmale
Leisten aus Sperrholz, die in dic in den
Rumpd eingearbeiteten Ansnchmungen ge-
mecki werdon.

Simd Sie sicher, daf Sie an alies pedacht
haben, dann probieren Sie den imaginiiren
Einba erst einmal aulberhalb der Flasche,
mbglicherweise sind noch keine Anderun-

1M

gen an Werkzeugen vorzunchmen,

wenn alles klappt, beginnen Sie miy
Buddelsee oder emem  Stinder in g

Flasche

Maih d-:m heschrichenen  Prinzip sy

midglich, recht koanpliciere Fun
gen vorzunshmen, um grifiers Sel
per in der Buddel aufrubaoen. Wie o
Schiffskirper geteilt wind, ist |

sani. Wichtig bleibt die vorausgehende |

nung, wie wnd an welchen Stellen die
hindungselemente pesetzn werden un
cher At sbe sind.

Bei Modellschiffen in Fluschen, die
fiar Sedick auferfalb der Buddel pebau
den, ist das Vorgehen ungleich ki

ter, doch das st nicht das Themn dieses

ches. —+ Riggen filr Fongeschrinene,

Kuhl

i Kuhl isg die cowa mitischiffs befl
tiefsie Swelle des Obendecks, Die
dulleren Begrenzungen bilden die S
Kleider,

Buddelschiffer bendtigen dieses. 5
kieid ur Befestipung der Wanten
dunen, — Wanten und Pardunen.
miissen die innenliegenden Diecks o
begt werden, Meist geschiehl dies |
vorsichtiges Ausstechen mittels cines:
tels, — Beitel.

Dann ist es sber schwieriz, ecine

Decksiliche ru schaflen, Doch ex it 1

Aliermativen.,

1. Miglichkeit: Aussiigen
Man seichnet aufl dem im Prodil fer
stellten Rumpf die shrusenkende
auf und bohrt in einer Ecke mit etnem
lichst diinnen Bohrer senkrecht cin
durch den Holzkinper,

Bohren

Pann Gidclt man durch dieses Loch das
Laubsigeblatt, befestigl £5 in dem Sapebil-
el und sigt die angercichnete Flache vor-
sachtig heraus. Jetxt [assen sich die Schanz-
kleider won innen egalisicren — zumindest
im oheren Bereich sollie das geschiehen —
und imiglicherweise etwis nach oben ver-

jngend schleifen,

Dann wind das suspesigle Stick wieder,
allerdings etwas vertiefi, cingeleimt. Dabei
schuu g5 unten aus dem Rumpf om den Be-
Irg der Verticfung beraus. Mach dem Ab-
binden des Ledenes kann das (berstehende
Material leicht ahgearbeitet werden, sofern
dns erwiinecl ist, Ansonsten kinn es so be-
basen wenden, denn dieser Tell verschwin-
el wwicsa in der Buddelsse.

I*m‘.'uﬁ' Firgimen

Von oben sollte die darch dic Breite des 53
gebluties  enistundene Mub entweder mit
Holzkinn oder schlicht mit Leim  wer-
schrmient werden, wie such die kieine Boh-
rung in der gincn Ecke.

Aul deese recht cinfuche Weise kann das ge-
samte Deck souber abpesenkt und  die
Decksoberfiche ruvor glittend fertigbear-
beitet werden, Mil einem Beitel und ande-
ren Werkzeugen 180 sich ein solches Hr-
pebnis micht emmeichen,

= — |
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Faempf fertigatellen

2, Miiglichkeit:
Aufleimen von Spanhilzern

Man hili der Schiffsrumpf in der Breite
schumaler, und ewar um den doppelien Be-
trap der Dicke ednes wur Verfiigung ssehen-
den Spunholzes oder cines diinnen Spere-
holzes:

Bereich Kuhl abserken

Muon arbeitet nun ohne Rikcksicht auf das
Schanekleid die Tiefe der Kuhl aus und
stellt mittels Schmirgelkiotzchen oder eines
Schimirgelbholzes emne saubere Oberfliche
her

Il




Spahdilzer wufleimen

[ann werden aullen die dinsen Spanhidzer
{Sperrhdilzer) aufgeleimt.

Ansdize verschieifen

Erst jetzt kann de Bumplhontur endgtiltig
hernuspearbeitet. werden.  Mach  dem
Lackieren des Rumpfes is1 das aufgeleimes
Schanzkleid nichy mehr erkennbar:

Hal man Sperrholz gewdihlt, sind die
Schanzkleider fir dic m Reibe gesetzien
Bohrungen sur Aufrahme der Wasten und
Pardunen ganz besonders stabil.

Planken

Kein Segler ohne Planken: Dus mag mm
Orginal stimmen, doch am Buddelschiff
lussen sse sich kuum realisieren, sumindess
mcht malistbsgetren, Wic asch immer,
cing solche Beplankung wirkt in jedem Fal-
be stilechier,

Lackiernt man das Deck und versucht danm,
Planken aufruzeichnen, wird man keinen
grollen Erfolp damit haben. Dicse Erfah-
rungen haben vermutlich schon sehr viele
Buddelschiffer gemacht und dann beschlos-
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sen, grundsdlelich keime Planken
brimgen.
Doxch es gibt Abhilfe. Siellt man die
suuber und elegant her, so dofl man
Decksfliichen problesnbos cine glabe (3
fliiche peben kann { -+ Kuhl), dann b
sich pernderu an, se mit vorged;
Plankenpapier #u bekleben. denn mir
reibematerial wind man ksum erfo
werden,
Man besorge sich eine hare wnd
Konststoffunterlage, eine sinbile, aber
#e Mahnadel, ecin derchsichiiges
oder Zeschendreieck, weilles oder ge
Papier (ockerfarbenes Bunipapier)
Kohlepapier, wie man es mum Duschsehy
ben bei Schresbrmaschinen verwendor,
ses Durchschreibepapicr kst bn verscl
nen Farben erhiilitlich, Maon kunn d
Plankenniihte in braun oder in an
Farbnimen halien,
Das Kohlepapier wind mil der
schicht nach oben suf die ghame L
gelegt, daraul das  Schreibpapicr.
richt man an der Lincalkante mit der
delspitie die =Striche= in der pewil
Abstandsbreite, Ske wenden um so
und schimaler, je steiler man die Nadel
Mit repgulieriemn Druck lassen sich
und kriftige Linien herstellen. Man
ruhig eln wenig experimenticren, s @
dus pewiinschte Bild ereeiclhit hal, k.
Das Kohlepapier, das beim Siricheln
kierungen suf der Unterseile des B
hinsertiifit, ist recht abrichfest. Ein
Worrteil besaeht darin, dul sich der F
imag micht durch den Kleher anbisi.
man das Plankenpapier sufpeklebt, w
nach dem Trocknen sauber on die B
angearbeife!, |
Mochie man erhabene Plankenndhie b
withll man als Feichenonterlape ein
clustischeres  Muterial (2.8, Group
oider  die  Rickenpappe eines Sch
blocksy. Werden verkleinere Kopiers
gen (2.8, Segeltuchbahnen) als Planke
siellung verwendet, mull cin peeis

Kleber sgewdhlt wenden. — Decksplan-
gen; — Gritings; ~+ Koplervrlage Segel-
m[uhm:n.

5, Mpml!: Alzen
I ginem SaBstab, der es ermelglicht, mit
einer feinen Ziehfeder aul Kuron 2 #eich-
i, ersiellt man eine Vorlape nach der
Methade des Aprens (— Fotoiiteen, ), Ver-
wenden Sie dobel kekn Messingblech aber
0.3 mum and Szen Sie aur kurzeeitig bis xu
giner Tiefe von hichstens 0,15 mm.
Liegt das gedtze Blech neutralisiert in fer-
pager Form s, wird o5 aufl der pedirien
Fliche mit einem dunkleren Lack fibermo-
. Diieser Vorgang erforden keine allm
prodle Clenanigheit, weil der Lack mit ei-
nem weichen, mit Lisungsmiie] getrink-
ten Lappen sofort wieder entfernt wird.
Aus den peitrien Riclen wind der Lack
allerdings wesentlich schwieriger zu entfer-
pet ki, Doch dort soll er auch verbleiben
und spiiter die Kalfaterung darstellen. Die
Strichdicken sollien ein miglicha gleich-
mifiges Bild crpeben.
Fulls die Blechoberfliche zu schr metal-
lisch ghiing:, kunn sie mit felnstens Policrpa-
piee ganz vorsichtip leicht angeroaht wer-
den. Lassen Sie dos Blech einfach unge-
schivtzt un der Luft licgen. Der Sauerstoll
ﬁl'l Lufi wind sehr hald eine etaas diunklere
hsidlschicli eraeupen, die der Plankenfarbe
feche Hndich jsi.
Eiten dhnlichen Effekt kann man erzielen,
Wwenn man dos gedlee Blech nich lackiert,
Smderr ein wenig Graphit von cincm Blei-
Sl it einer maglichst weichen Mine ab-
Tl Mir einem weichen Radiergummi,
h"'f"“&'-" oder cinem Leisentuch wind
der Graphitstauy fiest in die gedtzien Ricfen
et Auch hierbei ist Morsicht ge-
Hen. Das «gealieries Blech 1 sich leicht
UL Einer feinen Schere schniden und gut
auf oy kleben.

Rumpfanstrich

Hier gehi es nichl um die farbliche Gestal-
tung eines Schiffsrumples { — Unterwasser-
anstrich), sonddern wn die Qualitic des An-
striches.  Drie ROmpfe sind meist lings
durch ondersfarbige Streifen und Biinder
peschmibckt.  Solche Farbkontraste  sind
leich mil Kurvenhiindem o schaffen, die
¢s filr Designer in 14 verschisdenen Far-
ben, Oberflichengualititen und in viclen
Breiten von 04 mm bis 12,7 mun gibt, [Die
anf Spulen gelicferie Linge betript 16,5 m.
Man serze das Band am Bugspriet an, ver-
klebe es umipufend um den Rumpf wmd
Elerame besde Bandenden i die Bugspriet-
bohrung ein. Das Bandmaterial teigl michi
sehr stark auf, Es erzielt einen scharf shae-
grenzien und vom Aussehen her bmponie-
remclen farblichen Kontraststreifen.
Stbekpforten lassen sich durch einfache
(rwerstriche mit schwarzem Lack erzengen,
+ Sthekpdorten; —+ Kopiervorlage Stibek-
plorten.

Doch zurick zum Anstrich, Welche Farben
verwendet man her?

Porenfiillung

Der Bumpd wird mit einer oder mehrenen
Schichten farblosen Lackes iiberpopen und
nuch jedem Trocknungsvorgang mil feinem
Schlzifpaper bearbeitet, bax alle Verticfun-
gen und Poren gefiillt sind, Erst dann er-
folgt die endliche Farbgebung, Mun kann
dies asch mit Lackspachiclmasse errei-
chen, Letetere falll beim Abbinden ein,
s dalfi unter Umstinden ein weilerer A
bensgnng erforderdich i, Man trage mit
dem Finger sweimal schaellabbindenden
Wezillleim auf. MNach dem Abbinden, am
néchsten Tag, 1&M sich die Oberfliche
gut  bearbeiten und kann  anschlicbend
lackien werden (wenn tiefer geschliffen
wirnd, sl ein Vorstrich mit Klarlack not-
wendig).
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7 Der Rumpf

Wasserlibsliche Farben

Man verwendet wasserlisliche Farben in
erhiihier Konzentration oder Plakn-Farben.
MNach der Trocknung wind diese Schiclt mis
farbloser Mantberung iiberzogen. Die Matti-
ne trocknet sehr schnell, 5o @l schon nach
kurzer Zeit am Buddelschiff weitergearbe-
tet wenden kann.

Lacke

[Mese Ansinchmitic] haben wepen des ho-
hen Antedles an Lasungsmitieln eine erheb
liche Volumenkontrektion, Wer eine spie-
gelglane Oberfliche des Rumpfes wiinshi,
sollee zu anderen Mitteln greifen, um Poren
ursd Riefen zu fillen. Das Schleifen und
Streichen (mitunter mehrfachy der Bord-
wanidl ist nach wie vor erforderlich, che der
endpliltige Anstrich erfolgr.

Lackmalstifte

In satten und klaren Farben werden Lack-
malstifie in verschicdencn Strichdicken un-
peboten. Die Stifte sind sehr handlich, las-
et sich gut von Hand oder am Lineal fih-
ren und ergeben einen sauber deckenden
Farbaufirag, — Eine einwandfreie Oberfli-
chengualitdt mitteds der unbedingt notwen-
digen Farbgrundierung ist die Vorausset-
zung fir ein gutes Gelingen. — Lackmal-
stifie.

Stevenbau

Wie schmuocklos wirken Schiffe, bed denen
die Steven fechlen. Deshalb: Kein Schiff
ohne Vorder- und Achtersteven!

In das Rumpfholz wird nach Anriff misig
mittels giner kleinen Biigelslige (mit ginem
Sigeblatt fiir Metallbearbeitung)  etwas
schriig vom Deck zum Kicl hin am Bug und
Heck ein kleiner Einschnin hergesselit.

4

Dann wird der Rumpf m seiner Kontur g4
weil fertiggesielit. Die Einschnitic rils
wr tief geschninen sein, dall sic nach
endgilltigen Fertigstellung des Rumgfis
mer noch vine penlgends Tiefe gufue
um ein dilnnes Furnier- oder Spercholz gof
nehmen @ kinnen, ¢

Die Steven werden nach der ersien
de wie folgt eingesetzr: Man schieht inen
vorgeschnittenen Streifen des dilnnen S
vens 0 den Spalt und seichnes mit
Aufmad die Kontur von Bog und Heck:
parut kann nun die Kontur fertig beay
werden, Danuach werden die Teile ind
Schiffarumpl eingeleimi. Dicse Me
hat den Voreil, dafl man ohne Mihe
neues Teil herstellen und dann o
kann, falls das Vorhaben nicht auf
gelingt,
Eine undere Methode: Der vorg
Streifen des: Sperrholzes wind n den Sk
schiitz geleimd, man 14t den Leim al
den und bearbeites die duflere Konur
prechend den eigenen  Vorsiellungen
einem Aufmall am fertigen Rumpf an, Be
digser Methode mufl man sich sicher seif
dals der Rumgpf (ohne Lackierung natfi
in der Kontur nicht  weiter
wird.

Das diinne Holr wird sweckmillig
catweder mit emem schr feinen M,
blatt in einer Laubsdige oder mit ainer.
pellklinge geschnitien. Dic Feinark
werden mit dem  Schmirgelhole
gefillrn.
Sollen die Sweven farbbich anders als
Rumpf gestaliet werden, dann diirfen i

eachni

Sutickpfirien

st mach der Farbgebung eingeleimi wer-
Jenn an einem so Kleinen Fertigungs-
il ' jifit sich eine scharfe Farberennung
st dhurchifiiliren. Hut man geaau gearbei-
et eribrigt sich das Einleimen, Meist Gilt
s Teil nicht mehr aus der Aufanhme, weil
e Retbkraft der Klemmung ansreichend
it Iat dns Schifil eingebuddelt, kann sich
auch nichis mehr verschieben.
plant man den Bae cines Schiffes mit einem
ilien Rumpi, 5o bietet sich hicr einseilig
giné senkrechle Trennungs- oder Teilungs-
gbene der unteren Rumplpartic an.

Stiickpforien

Die machiodgenden Angaben bexichen sich
muf britische Kriegsschiffe vergangener Ta-
ge. Da man seinerzeit auf die grofitmogli-
che Feverkraft der Schiffe aus war, sind die
nachivlgenden Angaben als kleinsic bew,
engsie Abstinds oder Mulle su versichen,
Bei giner noch enperen Plazierung wire es
wohl kuom nsiglich, die Geschiitze schnell
u bedhienen. Die nachsichende Tabelle soll
nur dary dicoen, die Absindsmafie micht
o underschreiten ~ wehers Abainde sind
dapegen durchaus méglich, mitanter sopar
aptisch wirkungswoller,

Kalibher Stickpfone Abstand
Breite . Hishe
[Pfimnd | [mm] [mm]  [mm]
] .1 0.8 1.6
L] .5 1.3 43
2 1.6 1.4 44
L] 1.7 1.5 45
24 1.8 1.6 4.5
36 ] ) 48
+H 2.0 1.8 4.8
Stitckpfiseren

Die ‘“E—"Fbcmn Mufle entsprechen dem
1 - 500,

Dhe dem Buch beigegebenen Kopiervorla-
gen Stickplorten kimnen auch malisiablich
verkleinent kopiert werden. Schngiden Sie
den Papiersireifen aus und leimen Sie ihn
mittels Holzleim sof. Es empfichl: sich,
den Streifen zuvor leich ancufeuchien, da-
mit er sich dem Decksprung anpassen lifl,
~+ Bureifendchneides.

Trugen bewaffnete Segier nur cin Batteric-
deck, dann lssen gich ausgerannte Kano-
nen relativ got nachbildien.

e
- & D

e
et e

Einlegemethode

Fir die emzelnen  Stickpfonien werden
rechiwinklip zur Schiffsachse mitiels einer
kleipen Krewsssige i den Schiffsrumpf im
Rohzustand Schnitte gefirizt, die entspre-
chend dem Sprung peweils unterschicdliche
Tiefen haben, In der Trefernabstimmnmg 15t
einigermalien genau zu verfahrem. Fally
doch emmal eme Mol om eim oder zwel
Lehntel Millimeter zu tief perutscht sein
sollte, wird mit etnem kurzen Stiickchen
Papiersireifen als Zwischenlage rur Kano-
nenbeiste ein Ausgleich geschaffen.

Analog der Schuintbreie des Sageblaties
werden Leistenstiickchen hergestellt, dic in
diese Ausnehmusgen hineinpussen, Die
Liingen sind kfirzer zu halten. als die Ein-
schitte im Schifferumpl’ Iing sind. Das
verschaffi spdter in der Gesamtansichi den
Eimdruck einer verfefi angebrachien gedff-
neten Stibckpforte. In die Stirnflichen wer-
den beidseing Lécher gebohrt, m dic korze
Drahtenden aus Messing ecingesetzl wer-
den, Demjenigen, dem Mexdelltreue Gber
alles geht, seien Kanilen von Injelaions-
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7 Der Rumpp

nadeln als Kanomenrohre empfohlen. Die
Stirnflichen der Leidten und des heraos-
schauenden Drahtendes sind dunkel elneu-
firben.

e =Kanonenkcistens werden mittig in die
Schlitre eingeleint. Ditauf kommen dunk-
le Pagierstreifen, dic spdter abgewinkel
die Lokendeckel ergeben, Darouf wird
dann eine Schicht Plankenpapier gekieh,
und dic Einschnitte sind verschwunden. Fu
beachien ist, daf sich in der Plankenschicht
keine  Absdtze sichtbar  durchdricken.
Hilgleim gleicht zwar geringe Toleranzen
aus, doch sollien die Unterschiede von
viomherein nicht 2o grofl geworden sein,
Achten Ske bitte dorauf, dof ilber den Ka-
nenencinschniflen nicht gerade ein Re-
lingsstdnder anpebracht wird. Dieser wird
keinen Halt finden, und diese Anordnung
sicht rudem schr angliicklich sus.

Unterwasseransirich

Der Unterwasserunstrich hingt s erster
Linie von dem Schiff ab, das man gerade
baut ader beabsichtigt zu bauen. Insofern
ist es von Bedeutung ro wissen, welchen
Unterwasseranstrich die Schiffe za [rihe-
ren Zeiten trugen und wie sic heute gestri-
chen werden. Dare im folgenden cinige
Himweise: Unter der Wasserline wurde in
friiheren Zeiien der Rumpl mit Holzkoh-
lenteer  gestrichen. Fum  Schutz  gegen
Wurmiraf setzte man dieser Anstrichmasse
Schwefel m, so dofl etwa seil dem Beginn
des 17, Jahrhunderts ein gelblich grauer
Furbton gegeben war. Anstriche mit Blei-
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weilll hotten eine schinurig weille Farh
tonung #ur Folge.

In Spamicn und Portugal wurden wegen de
Befahrens der trogischen Gewdisser i g
dort lebemlen Terredowurmes die 1
wissserrimple mil diinnen Bleiplatten
Stob beschlagen, Dies wilrde also
dunkelgrauen Farbton ergeben. Ah |
setzte sich die Methide durch, fikr das
schlagen der Rimpfe Kupfesplatien zu
wenden.

Heutzutage steht bei don Bodena
mehr oder weniger der Korrosioass
im Yordergrund; daraber hinogs sol]
den Bewuchs mit Pllanzen, Muscheln
verhindern, In jewcils mehreren B
schichien werden aufgebracht; Ros
anstriche  {Aktivprimer,  Antiko
Girundierungen), Isolicransariche
Dickschicht-Crrundierung, gran), G
benanstriche  (Bootiop-Antifouling
gribm). Dhes gilt for Metalirimgte i m
dernen Schiffbau,

Sporthoote kinnen praktisch jeden b
gen Farbton zeigen, denn sie &
heutzutage aus modernen Konstr
materialicn und werden an der A
aich janz anders pewartel. Lackier
haben bei diesen Schiffstypen demm
eine panz andere Funktion. Daher
man sich an dic Vorgaben des Ori
halten. Ferner ist zu bedenken: Sepel
{2 laalen selien penaw senkrecht, so
Schutzanstrich in Hihe der Leo-Wa
linie angebracht.
Beim Mackbaw ilerer Boote ist da
achien, dald man keinesfalls hochgl
Lacke verwendet, da sie cin unrealis
Bild der damaligen Anarichiarben
Emploblen werden mit einigen Tropfes
Weilleim vermischie Temperafarben,

8. Masten und Rahen

Axiales Bohren
dinner Stibe

Wer hat sich micht schon einmal pedirgert,
wenn & in die winzigen Stirnflachen din-
ez Stiibe oder Rundbolzer axial und mig-
lichst zentrisch Bohrungen einzubringen
hatie. Eine Model kann da problematisch
sein, denm esninal trifft man die Mt nicht
g genau, und dann macht sich die Faser-
penmetrie bemerkbar. e Nadel wirkt wic
e moeationssymmetrischer Keil und spalict
das Holp aul, ruscht von den  hiireren

-Sehichien sb in weichers, Danach noch 2u

babirem isd bestimml nichi ginfach. —= Masi-
fuflbefestigang.
Whas tnun braucht, st eine Bohrhilfe, die

- dus Ramdhotz zentrien und dabei noch, und

das is wichiig, die Kante des Holzes #u-
sammendriickr, damit sie wihrend des
Bohnorganges nicht platzen oder aufreifen
kann. Dias alles erbedigl cine Zentrlerang,
iz einen Spitrenwinkel von 45° bis 60° be-
M. Mit scharf angeschliffenen Bohrem
Sder Senkern wird man vergeblich auf
ginen Erfily bollien, denn demrtige Werk-
U sandd schwer s beschaffen, aufierdem

&g uels cine schr kleine Cuer-
schineiss,

Spirzenscntigy

Aus einem gehiineten unden Werkeeug-
stnhl (Sehiifte von Fingerfrisern, Gewinde-
schieidwerkzeugen, Bohrern, Reibahlen,
Schraubendrebern edc.) schleift man sich
einen Kirmer mit cinem passenden Spitzen-
winkel. Min Hilfe dieses Werkzeugs kann
man et dhe gpewbnschte Zeatricrung her-
aellen.

3 o
WA
5 o

Herstellungsfiolge m

In einen dickeren Blechstreifen aus Seahl
{ungeharies’) oder Messing schliigih man
eime Rethe von Senkungen/Zentricrungen
von ausreichender Tiefe, Notigenfalls iy
sich der Kormer einfech und schnell nach-
achleifen, um die Spitzen scharl susschls-
ey kimmen. Durch die Materiabverdrin-
gung enisteht am oberen Rand ein wulst-
artiger Kragen. Dieser mull nichi beseitigs
werden, weil or funkiionell nicht siort, Er
verlingert eher die kegelige Fihrung. Dann
ot mie mit den meist verwendeten Boh-
rerdurchmessem, #B 03 = 05 - 08
{msm} gefithrt von den Zentricrungen durch
das Blech. Von der anderen Seite wird jn-
schliefend vorsichilig der Grat cntfernt,

Fiir das Bohren klemme man das Runcholz
(Werkstiick) swischen Pappstreifen leicht in
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8 Master iynad Rahen

einen Schrubstock ein. setzi die Zentrie-
rung dber dic Endkante des Holzes (diese
kann gefst oder gerundet sein), drickt sie
leicht an und hrt vwon der anderen Seite
mil dem passenden Bohrer in die Stiendls-
chie. Man sollte das Fahrungsblech eliger-
mafien rechiwinklig zur Werkstiwkachse
halien. Der Bohrngsanfang sitzi dann ge-
nny zemrisch. [as zentrische Verticfen der
Bolrung a5t nur mit Hille einer exakien
axialen Fithrung von Werkstiek und Werk-
wewg midglich, ist aber in den meisten Fil

fen nicht erforderlich,

Bohren diinner Rund-
hilzer

Dinne Rundhilzer, wie sie im Buddel-

schiffbay fiir Masten verwendet wenden,

missen mit Bohrungen verselen wenden.

Diabes kinnen Schwierigheiten entstehen,

Wenn:

= die Werksoffabmessungen sehr klein
sind, dh Kleine Aulendurchmesser
durchbohrt werden sollen. Nichi jedes
Hole ist nohezu frei von Jahresringen,
dic kleine Bobrer leicht sverloufiens
bassen.,

— mehrers RBohrungen in sinem Werkstlick
eine bestimmee Lage rusinander haben
sollen, 2B, parnlle] oder rechiwinklig.

/_’_,,/"
,,,/”'f

e

Bueivilf

Es gibt zwes Misglichkeiten, sich die Ak
#u ereichtern; sie onentieren el an
HuBleren Abmessungen bew, an den O
schnsprofilen. '
Man besorgt sich ein moglichst sy
fig geropenes Winkelprofil und basielp
ditraus gine kieine Bohrvorrichiung,
Schenkel des Profilmaterials werden g
gekirzr, dab sich noch sicher klcine
messer einlepen und  bearbeiten |
Man beniitigt eine Klemmeinrichi
unmitielbar hinter der Bohroone dag
atiick Ingesicher festhalt, Der bea
Bohrungsdurchmesser, der als Fllnmg
Werkzeuges vorhanden sein mud, b
Inpeavwinkel des Profils her sauber g
beiten,
For jeden Bohrdurchimesser bendtigr
eine eigene Hilfsvorrichiung. Um d
Bohrhilfen auseinanderhalten 2 kg
sollie man sie farblich kenneeichnen,
- Durchmesserzichen. N .
Sollen Bohrungen rueinander in ein
stimmten Lage eingebracht wenden,
das puerst hergestellle Loch mit
Drmuht, einer Borste 0.4 abgesteckt
dem Bohiren des sweiten Loches in
richiung ausgerichict.
[imne Rundholrer werden in der p
schen  Aufnnhme  gehalien, der
durch die Fibrungshohrung gesteckt,
biohr werden konn soaohl von Has
anch mit einer kleinen Maschine.
Ein anderer Weg st folgender, man
sich fir spitere Tedle mil rundem
schnitt als  Ausgangsprofil  Lessien
annishernd quadratischem Querschnitt,
bei st auf den Verlauf der Masers
achien,
Bei digser Methode hai man den upbes
baren Voredl, dall das Teil unter dem
wirken des Anzeichnens und des
nicht wegrellen kann, Selbst wenn der B
rer etwas =verliufis, so ist das nicht
wisch, Beim Vermunden des Teiles
kleing  Bohrfehler leicht  ausges
wenden.

Huyrprict

D nuf den Kidver und den Bugspriet er-

hebliche Krifie wirken, komet der Yerstre-

‘bang dieser Elemente mit dem Rumpl im-

 mense Bedoutung yu, Ein wichtiges Dhetail

dabel st der Samplsiock. der die Seilkrifie
smlenkt. Durch ihn werden dee Stege wie-
der pum Rumpl pefithrt. Genau das ist pber
bei Buddelschiffen schiecht moglich. Man
muh die Fadenfithrung entsprechend anders
pestalter:
Diiee Abbildung seigt eine “Nerseilungs mit
drei Fiden. [Fe Kitvergeie und dis Aufen-
Klaverssampistuge beginnen etwas hinter
der fnfersien Spitee des Aubenklivers. Die
werden durch eine entsprechende
Buhrung von aben durch den Klilver gezo-
#50 und sind unter demn Kliiver herumge-
Sthlagen, [ Klivergeie laufen dber die
Endlen ier Blinderah zu beidseitiz symme-
Wikchen Bohrungen, die durch die Bord-
Wand zim Deck hin verlaufion. Dic Bohnin-
EEl kinnen bis etwa rum Kranhulken
Sngebrich: werden. Die  AuBenkliver-
Hampfitage laufen von der Spitze Oher den
Stampfetag, und rwar eines Uber das duBere
Auge nach sieuerbord und das andere Gber
Innere Ausge nach backbord (die Seiten

knnen auch vertaescht werden). Ebenso
laufen die Khiverstamypfstage, nur haben sic
ihren Anfang ctwa in der Mitle des Kliivers.
Micht in der Abbildung beriicksichtign wur-
e der Wasserstug, der von der Bugspriet-
spite zum: Scheg/Greep Liuft.

Der Stampdstock selbst istaus 0,5 mim Mes-
singdraht-gefertigh. Die Augen werden mit
einer Rumdrange leicht pequetschi, die
Bohrungen richten sich i theem Durch-
messer mach der Anrahl und der Dicke der
verwendeten Fiden

Mochie man einen Stampfsiock nur mat
einer Ose, 5o bietet sich die Verwendung
giner leimen Mihnsdel an. Die Nahnadein
haben polierts Fadenlicher, sind gehiinet
{ulso besser zu verarbefen als Messing-
draht) aber deswegen auch in dér Buddel
hedingt kormosionsanfillig.

Es st uniter den Buddelschiffern sebr ver-
breitet, die Stage durch Leimtroplen ein-
weln festrusetren und die Fiden nach dem
Abbinden des Leims oder Klebers einzeln
zu kuppen. Man kann aber such alle Stage
biitbeln wnd pemei fiestsetzen. Hierzu
setzt man an der Spitze des AuBenklivers
eine Schiinge, durch die alle mom Bugsprict
wnad Kliver laufenden Stage unterhalb des
Klitvers nach vorn gefahr und durchgehobt
wenden, s dafl man sie alle mit einem
Schnitt nach dem Embuddeln abtrennen
kunn. Diese Schlinge ist oberhalb der Klii-
versienge verknotet, der Knoten ond damit
much die Schlinge iat am Hole mit Leim ge-
aachert.

Als Varipnte lad sich cine kleine Schlaufe
durch eine Bohrung an der Spitee des
Aunfenklivers filhren, und #war von unten
nach oben. Sie wind nach dem Sicifsetoen
der Stage mit ciner Klebersicherung fesipe-
selzt, dic Enden wenden nach dem Abbin-
den des Leims sauber gekappt. Allerdings
sl fibr das emngebaute Gut in diesem Fall
eine recht feine Fadengualitit gewahlt wer-
den, weil sonst witerhalb des Bugspricts
und des Klivers ein ungewdhnlich dicker
Fudensirang emsteht. —+ Garn,
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Mustfisibefentigung

Ob sich dae Stage beim Aufricheen der Ma-
st tatsfichlich leicht wnd eimwandfre umer
dem Kliver steif seezen Lassen — immethin
lafen sie jn ber eine scharfe Bohrungs-
ke —, mikle man ausprobieren. Es
koament darif an, wic oft der Faden umge-
lenkt wird und welche scharfen Kanten mit
welchem  Umlenkungswinkel  vorliegen.
Umgekehrt sichen jedoch chen diese Kante
auch wieder dos ungewollle Furicklaufen
der Fiden.

Marse

Wienn man die Masten dherer Grofisegler
wirklichkeitsgetren nachgebildet hat, kiinn-
te es Schwicrigheien mit den Mursen ge-
ben. Bed festeny Einban stiren sie erbeblich
beimn Einbuddeln. Als konstruktive Abhilfe
kann nur empfohlen wenden, auf die Draht-
Inger der Masten #u verrichien, damil der
lose frewe Mastfufl cinen griieren Frei-
heitsgrad erhiilt und dic Marse aul Licke
gelegt werden kinnen, um dos. Einbuddeln
zu ermiglichen. Beim Aufrichten der Ma-
sten (st etwas mehr Arbeit zu leisten, dafiic
sicht der Mastfull um so stilechter aus.

= Mastfulthefestigung.

Masten und Stengen

Die Bexewhnungen filr die verschiedenen
Masten umd Stengen sind nicht einheitlich
und haben sich im Lawle der Peit such
ctwas pewandell, Durch die Verwendung
mnderner Werksioffe und die Anwendung
neusr Konstruktionsprinzipien hat sich ru-
dem im 20, Jahrhundert die Geutalt der Ma
sten entscherdend verdndert und damit cin-
hergehend auch die Bereichnong,

Im folgenden werden die verschiedenen
Masten und Siengen fritherer Segler vom
Bug mum Heck und vom Deck zum Topp

LRI

aulgefiihn. Der Bugsprict ist in Fuliririg
tung durch den Khiver, dieser dunch
AuBenkliver verlingen. Friher
stelle der Khiver ein Sprietmast mit
stock pefshren, Es folgten dann der
mach: Fockmast, Grobmass, Mi
Kreuzmast, Einige Schiffe fihren
vier Masten. Schoner, zum Berspn}
bis zu sieben Masten (Thomas W,
[ka die Mastheseichnungen flie solch
Schiffe keinen fosien Regeln ung
waren, folgten nach dem Jigger die
mEngen Spanker-Mast, Pusher-Mas,
ver-Mast,

Waren die Masten Zusammengesetzl,
die Bezeichnungen der Teile (immer i
bindung mit der Mastnennung):
mast, -frssienge. -bramstenge, -
stenge, -Maggsteck. Fine Ausnohime
der Fockmast, bei thm beginnen die
teithezeichmimgen mit Vor-, Behn
mast fehlie die -rovalsienge.
Nach dem Besanmast worde in
Feit mitunter der Bonaventiramast §
ren. [DMe Hezeichnungen der Teilstocks
ren -untermast, -stenpe, -flaggstocki 4
schlicflend folgte mitemer der unge
Fluggmast, dir in cinem Eselchaspt
stigh war. Den Abschlufl bildete der b
ungeteilte Ausleger, der fach schiel
Schiffslingsachse angeordnet war.

fasgen, dufl der Mast spiclend darwischen

::;'11 den Mast wird unten am Full eine
iuesbahrung  angehracht Durch  diese
Pohrie wird nun ein dinper, weicher
Drabt (Kupler oder Messing) gerogen,
anch unten gebogen und durch die Licher
iny Rumipi hindurchgesteckt. Unler ddem
Sekiffskdrper werden die Draheeaden zu-
samunen verdrelt oder umpebopen, bis der
\Mast gerade und fess sieht,

Dhe verrdelion Enden mitssen gekiret und
das Riodelende umpelegt werden, denn
tonst B sich der Rumpf nicht oder nur
Sehr schlocht anf der Arbeitsplatte befeai-
ken, Hier macht es sich angenehm bemerk-
bar, wenn die unters Auflagefliche etwas
hehl grasheitet wunde (— Formgebung des
51 Michbe man auf das Mernideln
YerEichien, knelft man die hermusragenden
Aden kurr unter dem Auseritt ab und biept
¥ noch innen um. Wenn man die Bohrun-
EEn etwn 0] mm enper herswelit, nfs. der
larchmesser ist, penip die eniste-
hende ochluiung, um den Drahi ausrei-
“hend sicher 7 halten; dus Verrideln ist
fichi erforderlich, Drickt man die
SEnden nuch dem Abschneiden vor-
Mehitig ns Mol puriick, erhilt der Mastful

i

Mastfubefestigung

Im folgenden sind verschiedens Mast
festigungen vorgestellt und in ihren
unel Machteilen ertriert,

Drahtkranpenverbindung

Man seichnet sich die Sielle an, wo de
Mast stehen soll, wund bohr links B
reclts danehen ein feines Loch, umd
durch den Schilfsrampf hindurch . Drie Bl
rumgen miissen soviel Fwischenmom ek

waf der mnderen Seite gendgeod Bewe-
gungsfreihen,

Vigrzichiet man pol’ das Verrddeln, hat man
gine krampenihnliche Befestigung. Higrbei
ist cher Mastfull sur nach achtern zu vermn-
den, Dde Schenkel der Krmmpen sollien
nichi viel Hinger als 5 mm bis 6 mm sein.

Ohne Hilfsmittel,
Mast in elner Zentricrung

y 7
o
Lentrierwng %/__/.- /-:
[has lefeht vermundete Mastende wird in
cine cinfache Verticfung oder Yentriening
gestellt und durch das Tristicum bew. durch
das verbaute Gut in der Vertiefung gehal-
ten, Durch das Anbringen der Wanten und
Pardunen wird der Mast lagesicher am On
zentrier, cine Mastverdrehung wird durch
die mit Kleber pesicherten Winten vermie-
den. Beim Aafrichten der Masten in der
Buddel mufi man allerdings mil einem
Draht beichte Filhrungshilfe geben,

(Mune Hilfsmitiel, Mast in ciner kerbe

7
Ei;i/
7

Mlan kerbt das Deck mittig an der Stelle, an
der der Mast siehen soll, mi einem .-ipltj':i.tﬂ
mbereitcten Schraubendreher. Der Kerb-
winkel bt kKleiner ale die am Mastende an-

Kerbe
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pebrachie =Schneides. Voreilhait s die
gute Fentrierung. Wenn man nscht sauber
arbeiet, siehl man natiirtich, dall die Kerbe
im Durchmesser groficr st als der hierfiie
vorpeschene Mast, Manchmal sieln man
mach eine regelrecht nusgeschninene Kerbe,
in der der Mast steht. Kerbe und Schneide
sichern den Mast gegen Verdrehen weit
besser als dic zuvor beschnebene Fentrie-
Tung, Auch hier ist beim Einbag cine Sizrt-
hilfe zu leisten. Voo Nachteil ist, dai dic
Rerbe mach dem Einbau etwas sichibar
hlzghit.

Borstenfiihrung

Borste

I den Mastfull wird axial eine etwa 5 mm
tiefe Bohrung cingehracht, die in ihrem
Dunchmesser mil einer sur Verfibpung sie-
henden Borsie abercinstimm. Diese Borste
wird in den Mastfulb cingeleimi und steht
etwa 11 mm frei aus dem Masifufiende her-
aws. Das frele Ende der Borste st mit einer
Spitze ru versehen, An der Sielle, we der
Mast stehen soll, wind in das Deck cine
Bohrung cingebmcht, deren Durchmesser
0,1 mm bis 0,2 mm grifier ist als der Boe-
stendurchmesser, Hier wind die  Horsie
nicht verbeimi!

Der Binbau des Mastes veddufl nach be-
withrer Manier. Durch das Setzeo der Wan-
ten, Stage, Pardunen wird der Mast dreh-
sicher auf dem Deck stehen.

Fiir das Einbuddeln des Schiffes werden die
Masten umpelegt. Hierbei zieht sich die
Borste wegen der Kritmmung leichi ans
dem Deck hersus, Genau umgekehn ver-
lauft das Aufrichten, Die Borste fihrt den
Mast genan 70 seinem Standpunki.

182

Mit dieser Methade konn man die g
nen und micht stilechten, aber doch
briuchlichen Hilfen der Mussfusib
gung und Standsicherang umpgehen,
dings mufl tman hei der Montage
Wanten wnd  Pardumen  ssuber
denn diese dbernehmen danm die
tung des Masies,

Zu beachicn st bei dieser Methode, g
cine genilgends Einbouhihe pepehen §

Die Kittmasse der entsprechend tiefen
delses darf noch nichs ausgehirnet
mil fir diec Borste In der erforde

Funktionslinge sowohl cine sichers

muing wie auch die bendtgie Ausg
gewihrleisiel ist,

Nachteile dieser Methoden

Alle diese: Mglichkeiten haben eine
scheidenden Nachieil: Die Stage
fiir den Einbau bugseitig lose m

und kimnen erst nach dem Auw
Masten und dem Steifsetren der S
client werden, Das bedeutet auch,
Schiffe vorwiegend mit dem Heek
eingeboddelt werden. D 180 sic
cinigem Geschick dndern, wenn die
fufibefestigung mit cinem Faden

Fadensicherung

Faden

DHe Masten werden sentrisch vom Ful o

mit &iner Bohrung versehien, die aach
5 mm un einer radil befichigen Sielle
lich aus dem Mass sustrin. In diese
rung wind ein Faden emgeleimt, der d

der Schiffsrumpd hindurch wid unsen @

weder zum Bug oder nach achiemn gedl

Masifatibefesngung

s st plinstig, den Mastfuli an der

uninufenden Kanie pand vorsichtig leicht

verrunden und ihn mef dem Dreck ineine
flache Zemtreerung 20 sieflen.

_W.\r.‘hlr: Jir Stage

Pumit wech die unter dem Rumpd zu fihren-
den Fiiden beim Einbuddeln nicht in ihrer
Lage verinsdern, kann in Lingsrichiung
gipe Mil angebracht wenden, in die ein
Silckchen von  der  [solierommantelung

gines Elekirokabels cingeklebt wird. Ist das

bearbeiicic Rumplholz nicht zu harn, lassen
sich pur Sicherung der Kabelummantelung
eder hei Verzicht auf dieses Hillsminel als
eine An Erickensicherung kleiner: Hefi-
kimmern verwenden, Disse haben die
Malke 5.3 mm < 46 mm bel cinem Mute-
Aaleeerchni von 03 mm x 0.5 mm, Die-
s Klammern sinid nich desn Einbuddeln im
Kiit und Molr verschwunden und kinnen
agch knum noch korrodienen, Die Faden-
fihrungen unter dem Rumgpd werden in der
Liinge v Mast yu Mast gehnlten nd sind
niach ohen etwns abgeschrigr, damit der Fa-
deft von oben in das Rbhrehen inpefiihr
werten kann und von usten beim Finkleben
£epen den Leim goschinet ist,
Die Fiien selbst dienen nur als Hilfe beim
Miftichien der Masten und missen nichi
“'“_J‘Ed'!hgt mit Kleber gesichert sein, da ja
disser Methode das stehends und. diss
h“hfdf Gt fertig eingebot werden kann,
ithafl fst die oxigle Werschichharkei
Masten, wenn sie zum Eisboddeln um-

gelegn sind, Auf diese Weise sind nufeinan

derfallende  Verdickungen  vermeidhar

Macheeillg ist die enorme Geduld, die beim
Anfrictiten der Masten in der Buddel bend-
tipt wird.

Die Masien werden der Reile noch vom
Bug eum Heck sufpesellt. indem die Fa-
denflihrungen voasichtia gestrafft werdin
und der Masifull mitiels sines gesigneten
Werkzenges in die flache Zentrierung bug-
siert wird, Habhen die Masten thre endgiili-
ge Lage erreichs, kinmen dic Fhden am
Rumpfl gekappt und dic Enden m der Hud-
delsee versieckl wenden,

Knickmast

Buddelschiffe, die ein leichi iiberhilites
Heck oder hohere Aufbauten haben und
imsgesaml etwas grider sind, kinnen ab-
knickbare Masten vorgeschen wenden.

Knickmast Shife |

Man ferigh xwei diknne Leksten aus Bambus
mil einem quadratischen Cuerschnit, des-
sen Kantenlinge dem zukiinfliigen Mass-
durchmesser entspricht. Diese Leisten wer-
den nebeneinondergelegt und lapesicher ge-
hallen.

Zundchst schrigt man die Stimflichen in
einem Wiitkel von ca. 45% und arbeitet die
Dicke parullel zur Schrige mitels einss
Schmirgelbretichens: oder emer  Kleinen
Feile iz.B. Schiisselfeile) auf das halbe
Dickenmal hermh
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Knickmast Soufe 2

Drann verschiett man cie Letsaichen fuein-
andier und arbeitet die vorsichenden Ecken
umn 90" wersetel ab. e in der Abb, unten
gekennzeichnete Freimachung a mull min-
destens die emfache Leistenbreite haben,
sonst Bt sich der Mast micht rechiwinklig
sumlegens. Besser ist cine | Sfache Frei-
muchung,

Beide Teile werden nun durch Auflegen an-
einander angepalit und =0 machgearbeitet,
dafi dic Schrigen ecinen formschliissigen
Ubergang erhalten. Passen die Schrigen auf
beiden Seiten, wind etwa in der Mitte ein
Loch gebohrnt, das dem vorgesehenen Ver-
hinchungseapien entspricht, Man kann daffiir
2B feinen Draht oder winzige Holzditbel
werwenlen

Knlckmman Stufe 3

Zoletat sieht man die Verbindungsselle fast
nicht mehr {vgl. Abb. 5. 183 rechts). Abso-
It mittig wird man die Bohrung weder in
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dier Breite noch sur seitlichen Ausn
einbringen kilnnen, Dos spiclt ksne
Rolle. Wichtig ist nur, dab die "
pebohren Teile nachher auch g
rusammengeboul werden,
Werden Maodelle noch grifer, dann s
fichlt es sich, die Letsichen aus di
Sperrholz (fir Modellban) hees
Man kann dann auch in dres oder
mehr Schichien arbeiten. Bei dicser
de werden die Ledscen dann nicht o
ilie halbe Dicke shpearbeitet,
wird gheich bei voller Stirke
hat den Viorteil, dofi man weniger
arbeit ru ecledigen hal, Damit
Kmickstelle gut bewegen 1ifl, ist dar
schten, daf die Oberfliiche der Speg
Ieistchen mit feinem Schmirgelpapser
beiter wird,

Was verbleibt, ist das Runden des b
mil  peeigneten Mitteln, Dicse Ny
wenden mil dern Fafl in den Schiff
cingeleimt. Es ist daher wichtig, d
rung flir den Mastfudl im Rumpf auch
senkrecht  hermustellen. — sl
~= Hohrvorrichtung Bugspries i

Mastteilung

Um die Festigheit und Stabilitiz bils
Masten #u crhohen, wurden sie
mehreren Teilen  susammengesezl.
Masten dltercr Grofisegler schen von 2
Form her bestechend aus und sollen
iesipehend, also aoch in ihren
nachempfunden  werden, -+ Masten:
Slemgen. )
Fir das Buddelschiff wird der Mast &
eimem Stick Holr pefertigt. Ads Rohpekld
der Mast in seiner Linge dergestali
menssonieren, dafl bei mibglichen A
fehlern Verinderungen am Topp i
Full sorgenammen wenden kiinnen, ¥
Sie hitte weiterhin die Doppelung bei
Mastellungen ein. Der Mastiofl- ist

e

belien, denn  dic  beidseitigen

jirl Durchmesser- yu halien, Der
yerjlingt sich zur Spitee, alw ur
parenge hin, gleichmbbig um etwa
{ mm i der pesamten Linge. —+ Durch-

serrichen. : i e
g!: Masten wirken optisch in der Verjiin-

St

4 realistischer, wenn man den Mast an

vorgeschenen Stelle micht nur treant,
gd!rﬂ erwa | cm Linge komplett heraas-

gehneider. Man schogidet num den Maxt auf

Lange umel erhiilt mit dem Schnitt gleichzei-
fig den Mastopp und den Stengefull als
Schnitkanie. Der Masttopp und der 54.-_11
el liegen beim Buddelichifl wenige
Millimeter beleinander. Es empfiehlt sich,
diese Uberluppung #u kiammern wnd beod-
witig it schnellabbindenden Leim zu ver-
binden. Dabes sollie darauf geachtel wer-
den, michi Gbermalkig viel Leim 2o verur-
Kehlen
wenden [y dic Endstiicke der Verbindungs-
wohlinge bendirgt, dic dort hindurchgezo-
gen wenden, -+ Federklammer.

Fair dic erate Hafung ordnet man die bei-
den Rundhilbeer in der vorgeschenen Laoge
aal elner plunen Unterlage zueinander an,
il sie mit ciner Pinzette susammen und
gibt edn wenig Letm an die Berfihrungs-
stelle, Man verfilhrt dann 5o weiter und
baut langsaim den Mast anf, Behiilt man die
Arbeitpacise aaf der planen Unterlage bei,
liegen dic Siengenenden stets fuchiend #u
den darupier befindlichen Doppelungen.
Nach dem restiomen Abbinden des Leimes
Kann i diese Verbindung sichern durch:

Drahthandugen

Die Verbingdung wird im Bereich des Esels-
aupies am Musitopp und des SchioBholzcs
SM Svengefu mit ciner cinschiigigen
schlaufe gesichert, deren Enden min-

mit einem halben Témn verridelt

#0d. Die beiden Enden lassen sich weitet-
hoch i einem Auge formen. Mit oder
Auge, die Enden werden mit einer
mach der Verridelung abgetrennl,

Ll

Muastieiling minels Dealnbandage

Falls man Wer auf eine langere Kordelung
legt — cine reine Geschmackstrage, feser
wird dadurch nichts =, so wird diese an
den Maw gelegt.

[er Voriel bel Dealtbandagen st der Ab-
satand zwischen den beiden Drahtschlaufen
In der Mitie kann genau in die Kehle ein
Loch gebohrt werden, das die Winben-
durchfiihrung aufnmmmt.

Wehbeinensiek

Mach dem vorl&ufigen Ansetzen mid an-
schlichiendem Abbinden des Leimes wind
ilie Doppelung mit xwei oder drei ‘Weblei-
mensteks gesichert, und die Knoten erhalien
ein Tripkchen Zaponlock oder Nagellack,
damit die Verbindung erhalten bleibi

Bei dieser Methode 188 sich ebenfalls in
die Doppelung eine Bohrung einbringen, in
der die Wanten gefiihrt wenden kimnen,

Wuhlings

Man legi den Faden in emne Kehle, @bl et
Triopfchen  Kieber darauf  und  wickelt
schoell eine Fadembandage um die Mast-
doppelung, ziehi den cingelegien Faden
nach und holt mitels eines. Fadenholers das
rweite Ende durch die pepeniberlisgends
Kehle. Kurz vor dem endgiiltigen Steif-
hoben wind etwas Kleber darangegeben, so
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dafl sich dieser mit in die Kehle einzieht,
Mach dem Trocknen werden die Faden-
enden pekappt. -+ Wuhlings,

Werwendet man ansielle der Flaggensenge
cinen kleinen Messangdrubisifi mit ange-
atadchien Ropf, erhillt man such den ge-
wiinschien Flaggenknopl, und #war i mali-
stiblich vertretbarer Dimensicn.

Material fiir Masten

Masten werden aus verschiedenen Werk-
stoffen hergestellt, Die Buddelschifler ver-
wenden je nach Zweck und Absiche die fol-
genden Materialien.

Bambas

Man wihlt dicke Bambwisstangen, ous
derien man die Knoten heraustrennt und das
verbleibende Rohr nach Belichen und Ver-
wendungszweck in den Abmessungen spal-
et und anschlichend im Profil nacharbeine.
Eine Oberfiichenbehamndlung ist nicht er-
forderlich. Bambus weist gegeniiber ande-
ren Hblzern cine bessere Festipkeit, Bieg-
samkeit und Hane aof. Das Holz besiter fe-
derden Charakier und [t sich mit den
iiblichen Werkzeugen gut bearbeiten

Buchenholz

Buchenhole kemmt in Form von Busdholz-
stiben zor Amwendung, die als Diibethols
im Handel erhililich sind, Als kleinster
Durchmesser wird in der Regel 3 mm ange-
baen, Die Oberfliiche der Sibe ist ruh,
weil sic als. Dibel verlermungsfahig sein
scllen, Will man sie als Masten verwenden,
sind sic #zu schleifen und 2o gliitten.
Buchenholz wird - anschliclend  farblich
gebeirt und  dinn  lackbert, Runid-
schigifen,

(1]

Fichten-, Kiefernhol
Wegen sciner Weichheit und Teichien g
arbeitharkeit bieten sich dicse Hol;

Masten an. Leider wird diese Holegy
der Massenfabrikation meist in fiir
wiamallstiblichen Diicken verarbeiteg,
Rumpitiofz, 1

KunsistofTorsien

Kunststofthorsten von Besen ader
kinmen bei Kleinamodellen, die
kletnen Flaschen cingebuddelt den
Masten dienen, Das Cut wird durch
ge Licher gefihm, dic i minels R
gen leicht gegquetschte Abflachungen
chen werden. Dhe Masien bendligen L
Scharnier und ketne bewegliche
h:ﬁtutigung. Sie wenden fiir dos Einlba
eimnfach umgebogen und richien sich
Flasche von allemn wieder auf. Die Sp
nang des Triaticums wied durch o
rickfedem des: Bupspriets erreichl.
ciner Hakennadel kann man durch dos
reugen eines Gegendrsckes  noch
machhelfen. —+ Kleinsi-Buddelschiffe,

Kupler- ader Messing

Man verwendet diese Materialien in o
von Dirmht oder  feinen  Rihrchen,
Werksoofl hat den Vorteil, dal er 5
geliter werden kann, Der Fertigun

Durch Fotoditeen lassen sich Masten,
hen, Gaffeln, elc. aus 0,5 mm dickem
hersicllen. Man finder derartige Teile
sortherten Paukiisien von Buddelscl
Die dori angebowenen Masten ver)
sich jedoch nichi in Richtung
obgleich dies technisch sehr leicht b
atellen dst. Higrdurch leidet das el
der ginpebuddelien Schiffe ungemein.
~+ Boddetschifl-Baokosten; — Folodizens

Material fiir Kahen

nﬂgrull’
wfaierial erhiilt man als Zahnsiocher
ader Rouladenspeile ia  sverschiedenen
picken in Baselgeschiiften oder in vorge-
jirtigrem Grolken in den Haushaltsabieilan-
der Kaufhsuser, Dieser Werkstoff cig-
et wich segen seiner Porositis mar ik ein-
fache Modelle. - Material filr Rahen,

Maierial fiir Rahen

Rohen snd, sicht man von modemeren
Werkinffen ab, Rundhdizer, an denen die
Segel befestigt sind, die quer zur Schiffs-
lingsachse gefahren werden. Sie werden
entsprechend  der  Segelbereichnung  be-
namnt. Wie dberall gibt es such hier Awus-
nakmen. Die am Bugspriet befestiglen Ra-
hen tragen die¢ Bezeichnung Blinde. Gafiel-
segel werden von der Gaffel, dem Mass und
dem Galielhaum uph.lhtn. wobel  Craffel
umd Baum mit der cinen Seite am Mast pe-
hohen werden. Sind Loteinersepel perppt,
dasm heifien dic »Rahens Ruten. — gebor-
geoe Sogel (rur Anordnung der Rahen); —
Masten und Stengen; — Sepelbereichnun-
gen; -+ Smge,
Fiir Buben lassen seeh Grashalme verwes-
den, dic sus Festighrisgrinden mit etwas
Weiblicin iiberzogen werden
rer aus Ruche oder Ramin sind hiu-
B ru sehen. Man verwendet Rundstibe
¥an T inm Durchmesser. Mach dem Bolren
Mller Licher kerbt man in der Mitic mit
siner Dieikantfeile umlaofend die Rah
SIS an, damit der Befestigungsfaden
lnen besscren Hall bat und nicht verm-
IT?’“ kann. Fu den vorgeschenen Enden
Werden dic Rohen im Durchmesser
verpiingt, Erst wenn alles femip ist,
Werden die Rahen vin Auspangsprodil - ge-

= a0 |4l es sich wesentlich besser
Ten

Hinsichilich der Alwnessungen ist . be-
denken, dafi mindestens die obersie Rah
guer durch den Flaschenhals passen solle,
besser die nhchstiolgende auch noch, Dies
et lschglich ein Richtwenn — wenn allein
der Rumpd die gute Halfte des Flaschen-
halsquerschnittes einnimmi, kann man thn
z.B. kaum einhalien. Die Lange der unter-
sten Rah sollie nicht Gber die doppelie Liin-
ge der obersten hinnusgehen,
Buchemdibbethole ist bis zam Mindest-
durchmesser von 3 mm un Handel erldi-
lich. Iras ist aber selbst fiir Masten immer
noch wu dick. Bawt man pedoch Schiffe in
einem gridfieren Malstab, wird man dicse
Holmabmessung  sicherlich  akzepticren
kimnen

Als  Ausgangsprofil  werden  oftmals
Cocktail-Stabchen  oder  Bouludenspeile
verwendet. Dias sind preiswerte vorgefertig-
te Profile, dic mit emem geringen Aufwansd
it die beabsichtigien Almessungen pge-
brachi werden kimnen. Das Holx hat meist
eine porige Strukiur wnd divfie Peddigrohe
seint. Dhie Verarbestharkeit ist gut. Das Ma-
terigl liifit sich ohne Bruch biegen, beson-
ders im nassen Fustand. Mach dem Herssel-
len der Form mall dann auf alle Falle die
Trocknung abpevartel werden. — Material
fur Masten,

Bambus &l sich suf wesenthich diimners
Durchmesser herumerzichen. Durchimesser
wor [k mm sind leicht zu erreichen, Dicse
Hodgant besitzt eine avsreichende Festig-
keit, um den Anforderungen wihrend des
Emnbuddelns standeuhalien. Durdber hin-
nas schen schlankers Rahen nicht nur reali-
stischer, besser aus, sie bendbgen puch we-
miger Raum wihrend des entscheidenden
Weges durch die Flasche. — Durchmesser-
richen, — Rahenbefestipung.




& Magen seed Ralien

Rahenbefestigung

Es werden verschiedene Anen der Bihen-
hefestigung praktiziert. Grundsatzlich miks-
sen Bahen am Mast beweglich scin, sich
mindesiens um M verdrehen lassen, so
U sie in etwi mil dem Mast parallel 7o
liegen kemmen. Wihrend des Einbuddeins
miissen alle Segel, sofern das Schifl i
solchen dargeseellt werden woll, sl diese
Weise verdreht und seitlich um den Schiffs-
rumipf gelept sein, damit das Einfahren in
dic Flusche diberhaupt mbglich wird,

S
Rahenbefesriguny mir Drobi

In Rahen und Masten, dic chen cowas
dicker sind als sie mufistbsgetren sein
dirften (was unbestreithar fiir das Herstel-
len der Buddelschiffe von Vorieil, sber
ehenso fiir das Einbuddeln won Nachiedl
i), werden un den vorpeschenen Siellen in
beide Elemente Locher gebobrt, Setzt man
winigermufien bravchbare Drahedicken vor-
aus, selien die Lochdurchmesser minde-
stens (LS mm betragen. Aus dem Dralu
wird eine Ose mit lingeren verdrehicn
Drohienden hergesteflt. Diege Ose soll hin-
ter dem Mast spiiter die Pardunen aafnch-
men. Daber sollte sie nicht allzu grofi sem
Mob chem Mast wind nun die Rah oufpe-
steckt, dic Drahtenden werden gespreist
und um die Rah herumpgeschlungen

1.2 ]

I eimer anderen Version wind dee Rab nig
durchbohrt, ‘sondern direkt in den
cingebunden. Dic Enden verdreht man
cinander, steckt sie durch dic Masthahp
und foreml dann das Aupe. Nach
¢inem Umschlag werden die D
gekappt (vgl, Abb. auf dicser Sejie

Rabenbefesiguny mit Cearn

e Befestigung der Rahen erfolgh diirg
cinen it ginem  Leimpunkl  pesic
Anhiingerknoten um die Rah, e
Enden werden durch dic Bohrung
sies - gefihrt und bilden ghefchs
Backsnge bew, die Pardunen, Dic
fihmung durch den Mast kann, sl
nicht, mit etwas WeiBleim: gesschert
den. Dicse Methode ist von Yorteil,
man die Rahen aus Ricksscht auf den M
stab diinn gehalen hat. Bei dem verble
den geningen Querschnill wire die B
gedubir bei ciner Bohinung recht grofl.
Realivit haben die Sepler keine Osen,
Mehmufwand lohng sich also in jedem B
Dusch die dinnersn Rahen sichi das
einfach besser aos. Verzichie man sl
Wanten, kunn man dic Backversteifing ge8
Masten durch die Backstgpen ocer Pan
nen allein wllgichen. Das sicht noch
cinmal schbecht aus, Der Fadenverla
dann dhnlich wic unter — Wanten und P
dunen erklin.

Eine weitcre Methode besicht darin,
Rahen jl! Mast hisiereinander xu befe
Wan welcher Seite man mit dem  Auftak
beginnt. kst userheblich. Verfolgt man de

Wdlilings

Abwichi, ist der Mast, in der Habe, in
oo dle Rah angebracht werden, soll, zu
pohren. Der Durchmesser der Boh-
sung, ATEL WRl der Cirolke des h\eﬂum:U:!n-
den wiodells ab, Je grilder dos Schifl ist,
deam dicket wird auch der Durchmesser
yerarheileten Gutcs. Wenn die Rah
shrt werden ksmn, wind der Faden
1hs durch das Loch gesogen. Andern-
ffls wnschlingt der Faden un dieser Selle
die Rah und wird nach Fertigstellung mit
eiwas Leim gesichen ds.0.).
An einem Ende des Mastes Bingl man an,
ikt den Faiden durch den Mast, anschlie-
flemd dupch die Bah, fihn ihn um dhe wmene
Hilfie el whoder rurick durch den Mast,
pon werden die beiden Enden des Fudens
miteimander verknoget, das gine Ende abge-
trennt, das sndere Fodenende Hinft eur
mlichsten Masthohrnumg, wo der gleiche Ab-
|aul erivlgt
Mach dem Anbropen der letzen Rah wird
der muricklnfende Faden wieder mit dem
himier dem Most verfaufenden Fuden ver-
knotet unel dbas Restsitek sbgetrennt. Beide
Knoien werden mit etwas Leim oder fi-
ponlas alack gesichert, — Bed dieser Methode
berlhren dic Rahen sehr eng den Mast. Oft
sieht man in solchen Fillen, dal zwischen
Mast undd Rah kleine Glasperlen (im Han-
del heknnm unter der Bereichnung Rocnil-
les oder Indinnerperlen) sngebracht wer-
dan, + K am Wind.

Riggen

7 Riggen fir Forigeschrittene

Wihlings

mm Mﬂﬁh.‘rl, die mus Stubhiliils- wnd
ieheitsgriinden axial aus mehrern Seg-
Menicy fusammengesetrl  sind, erhiclien

et Seglern aus fritheren Feiten in Abstiin-
den Bandapen aus peteertern Thu, das in
mehreren festén Thms um diese herumge-
wickell wurde, e Wicklungen  wenden
«Wuhlings« penanni.

e Experien sind sich nichi elnmg, wievkele
Wuhlings an webchien Masten gefahren wur-
den. Die Anzahl der Wuhling schwanki
ewischen sechs und dreizehn _ic Mastted
lung. Je schlanker der Mast mit zunehmen-
der Hohe wurde, desto geringer war ouch
die Anzahl der Sepmente, nicht jedoch die
Zahl der Wuahlings je Stenge. Sie reduriert
sich jedoch um ein oder zwei beim Fock-
und beim Besatmigsd .

e Anzshl der Windongen je Wuhling ist
fiir den Buddelschiffhaner weniger inleres-
sunt, well das lafende vnd stehende Gut
ohnaehin nicht den Mudlstiben enisprechen
kamn

Werden Sepgelschifie der Meureit nochemp
funden, donn denken Sie bitte damn, dall
sich der Werkstoff fikr die Masten gefindert
hat, Masten, Stengen und Rahen aus Stahl
tragen natirlich keine Wuhlings mehs!

Wicklungen

Widhling

Verwenden Sie filr dic Wuhlinge Garn der
gleichen Farbe wie die des siehenden Gu-
tes, Beginnen Sic am Masifull, dann wwer-
hall der Mascteilung. e drifte Lage wird
i der Mite pwischen diesen anpeordnet.
Dic folgenden Wohlinge wenlen jeweils

1%




& Mosten annd Raten

miltig in den Awischenriumen angeondnet
So gl es weiter, his man newn Masthunda-
gen erreicht hng, — Masneilung,

e Herstellung der Wuhlings ist einfuch.
wher etwas umstindlich. Man mpft einen
kleisen Troplen Leim oder nichi zu schnell
ubbindenden  Kleber an die Sielle und
wickelt vier bis fanf Windungen eng neben
cinander durch den Lesm, Den dberstchen-
den Leim wischi man zunachst ab. Es ist
darauf mu achiten, dafl das Gam mit scinen
Enden radial vom Mast absteht, Wihrend
man an ginem ancderen Mast eine Bandage
anbringt, kann der Kleber abbinden. Dann
wenden e Enden mit scharfer Klinge
schriig am Mast dert gekappt, wo der Leim-
puenkt war. Die Fadentrennung sollie nicht
direkt sichibar sein. Die Wuhlings kianen
abschiiebend mir farblosem Lack oder Kle-
ber gesichert werden,

10

TOFZENLSCHOENER AMERICA in elner Ni-Liter-Flasche, Der besondere Efndrask ".:.'
dierch die schattiert angelegten Segel peschaffen, die an Deck arbeitende Mannschaff e
terkidlit den Eindrck einer Momensaufalime.

Malen

Was die Abstinde und die Vorpeheniwel
betrifft, so sind bew, ist sic_mit dep
Wickeins wlentisch. “erwenden Sie
ditnnen Pinsel guter Qualitit mit g
Farbmenge richtigen Farbiton, Halieg
den Pensel an den Mast, der mil der
ren Hand langsam pedrehit wind, Die
malien Ringe sollten gleichmibig. in g
Breiee und im Firbion entstehen i
Man sollie diesen Vorgang erst ein
cinem andercn Runidholr susprobie
geniiber der Wicklung ist der Une
der Aunsfahrung im Ausschen snhe
net. Fehlen die Wishlings jedoch, donn
dies am fertigen Modell mit Sicherheir uy
Matiirlich bendtigr die Farbe epwas
wim #u trocknen, man kann ersg
dem Weiterbau fortfahren, Bei diess
hode spart man sich insgesanm viel

9, Die Segel

Galffel

Theoretisch kann das G&fﬁ.‘]ﬁl:'gtl an drei
Kanten angeilebl werden, an der Gafilel,
am Musi, am Baum. Doch das bringl filr
s Einbuddein erhebliche Schwierigker-
ten, weil der Werkoaoff Papier in den klei-
meen Girdsllen sehr fest umd stabil wirkt, Das
Segel wirde sich sufbeulen und miglicher-
weise beim Einbuddeln geknicki wenden,
b in der Flasche dann nicht mehr 2o’ re-
parieren ist,
Selbat aine rweifache Klebeleiste ist fr das
dusammentzlicn des Schiffes noch oberbe-
Shitumi. Maber wird dos Gaffelsegel pur an
einer Kanee sngeklebr, hew, angeleimt, enl
Weder un der Gaffel oder am Mast, alemals
Jedich um Bawm
Marmalerweis: endet die Chaffel am Mast in
einer Klug, in der sic beweplich ist. Dics ist
bz Buddelschiffen nicht darstelibar, e
Gaffie] berih den Mast in einern Winkel,
Entsprechend soll die Gaffelspiere schrig
Eeschmitien sesn, Man bohre dureh das En-
e, dos um Mast =milicgen= soll, quer rur
iisrichiung ein Loch (der Durchmesser
Ebhingiy von der Modellgrilke),
Befeatipungen von Bawm und Gaffel am
851 viod recht verschieden.

Galfelbefestipung Methode 1

Methode |

Der Mast wind in axialer Schiffsrichtung in
der vorgeschenen Hihe durchbobri, Mun
fiiclelt man durch die Gaffel bew. den Baum
cinen Faden und fiihrt beide Enden durch
den Mast in Richiung Beg, Der Fadenaus-
tritt wird mit etwas Leim oder Kleber und
einem Knpoden P:M.l::l'l:l‘l. Db el sich
der Knoten ganz wenig in den Mast. Die
Enden kinnen noch kurzer Feit am Masi
bindig gekappt werden.

Gaffelbefestigung Methode 11

Der Mast wird in der vorgesehencn Hihe
quer zur Fahrinichiung durchbohet, Der Fa
den wird durch die Gaffelbohrung gefihn,

(e}




9 Die Segel

anschllehend win beiden Seiten aus durch
den Mast,

Methode [T

Lwischen Gaffel und Mast soll noch ein
Kleiner Ewischenrawm  verbleiben, dort
werden die beiden Enden des Fadens ver-
knoter.

Caffelbefestigung Methods 111

IMe Vorgehensweise emsprichi der Metho-
de 11, jedoch wind anstelle eines Fadens ein
ditnner Kuplerdmbt verwendst. Es ist micht
nitig, ihn anstelle des Knotens zu verni-
dein. Die beidseitig am Mast sustretenden
Enden werden biindig abgeschnitten.

[oF-

Arschlogen dey Gaffelvegels

Das Anschlagen der Segel am Mast pe-
schicht recht stilecht, wenn das Segel aus
diinnem Papier in doppelier Lage zusam-
mengekiehbt wind. In cinem schmalen Be-
reich direks am Knick duerl kein Kleber in
den Fale pelangen, Das erreicht man da-
durch. dal man ein geslgend langes etwas

192

Liegt ein Segler im Hafen oder wird er i

dickeres Gam emnlegi und dicses nach ga
Verkichen der Flichen horauszichi, |
Kleber abpebunden, wenden in reg
gen Abstinden feine Schnitle i den
gesetrt. Der Faden wind mitiels sines
nen Drahies durchgeholt und mig ein
del aus dem Schoitt herw
Mast hindurchgesteckt und der Faden
gesetrt, Dann wird im  ndichstiol
Schnitt der Faden pebolt und der Ab
#am Ende fortgesetri. Die Fadenend,
o verbeimen. Dus Segel kann jetel in sel
endgiltigen Form gestaliet werden. 8

Geborgene Segel

| Ancrdnieng der Rahern

tobender See durgesielll, dann sind el
der alle oder rumindest ein Teil der S
geborgen. Oftmals wenden dana die:
derart dargesiellt, als wenn sie siner
méfigen Abstand voneinander hifien.
ist leber falsch, wic aus der Abbildung
Masien indt Bahsegeln — und aus den
plinen fiir Schiffe — nachvollzogen %
knnn. ‘Wie stelll man aber die gels
Segel dar?

Klivarsege!

yorsching |
- pshen werden gin- oder mehrmals mit
farbe so angestrichen, dafl durch den
m-:lﬂmil’.lig:n Furhauftrag der E'Ir'ldnlc.k
. e Sepel scien durch Binder gesi-
motfalls 16k sich die Farbschichi
5 cines scharfen Messers oder Skal-
pells sachtriglich entsprechend bearheiten.
Diiescs Viorschlag bietet die Moghchkeit,
das natiirliche Graw der Segel oder eine an-
dere Farbe ru withlen,

Vorschinge 11

Man verwende it verdinmiem Weilleim
durchiriinkies  Zigarettenhliitichen-Papier,
das man durch Dricken so formen kann,
wie mun £ sich vorstellt, lm Modellschiff-
b werden wu diesem Zweck einzelne La-
pgen von Papiertsschentiichern ader Pupicr-
sorviedten, in passende Streifen geschmnit-
1ga, verwenslel,

Bestehen dic geborpenen Segel aus Papicr,
g0 hat roan den Voriell, daf sie tutsichlich

~ abpebunden werden kimnen. Es lassen sich

die realistischen Aushauchungen zwischen
den in Abstinden pesetrten Einscholrun-
Een erfeichen. — Segeliiihnang.

Gewdlbte Segel

FE

Graracs Fanls
sfﬁﬂ'll:'h'ﬁu_lm

Mbchic nmn gewdithte, vom Wind gebliie
| Baturpetrey pachikbden, dann stiia
Em sehr sehnel] nuf Schwierigheiten. Pa-

p'y:ﬂ: lassen sich michi besonders il deh-
nen. Sehr diinne Penamente, 2.8, Transga-
rentpapiene fir das technische Zeichnen in
der Gewichtsklasse um die 40 g/m? Inssen
sich jedoch bei kleineren Flichen im mas-
sen Fustond den Wilbungen won Glikhhir-
nen anpasscn, Sie trocknen an der Glasfli-
che ein wenig an, lallen dannab und tocks
nen gang normal mach. Als Ergebnis erhil
man leicht geblihte Segel, die auch die (Gr
das Einbuddeln ndtige Steifheit besitzen,

Extreme Widlbungen wie beim Spinnaker
lassen sich noch dieser Methode lesder
micht herstellen. Bei sehr balligen Fliclen
st suf die Streifenmethode auszuweichen.
B ist in jedern Fall 2o beachien, daff eine
Kante gernde gehalien wind, denn dort st
spiter die Rah anruschlagen, — Spinnaker.

Klitversegel

Kliverscgel, wic such Schratsegel, sind auf
den Stngen angeschiapen. Fir den Buddel-
schiffbaver bringt das snsofem Probleme,
weil diese Segel auf den Stagen verschich-
har sein missen. Entweder darl man sie
nur an kdeinen Stellen an die Suge kleben,
win den Suegen beim Umilegen der Masten
die mitige Bewegungsfreibeit zu liefern,
oder man mul sich cowas einfallen lassen,
darit mibglichst unsichihar die erfonderl-
che Verschishbarkeit gegeben bleibt.

Verwendel man fiir die Segel die -+ Ropier-
vorlagen Segeliuchbahnen, so lusen sich
die Segeliuchbahnen in rwei Richungen
anlegen, parallel oder rechiwinkliy #um

S‘b‘:lfnn die sichtbaren Nihie der Segeluch-
bahnen schrig angeondiet sein, sind sie se-
parat spicgelbildlich zum Falz zu seichnen.
Dras kann in cinem geoferen Malistab erfol-
gen (weil dann die Genauigleit des Zeich-
nens besser ist), denn dber die Kopiernech-
nik lassen sich belichige Werkleinemmngen
herstellen
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Klitvrrzege!

Die Sepel werden gefalict, also doppelt pe-
nemimen und in der Flache susammenge-
klebt. Dabed ist darauf zu achien, daf kein
Klebstoff in den Knick pelangt, denn dor
wird mach dem Aushilrier des Leimes und
nich dem Formen der Faden mitels einar
Nihnasdel hindurchpezogen,

Dig Segel wenden durch die Verdoppelung
des Papieres allerdings sehr starr und un-
wirklich dick. Dafiir 188 sich bei dieser
Basweise die Schot pwischen der Segeldop-
pelung einkleben, Die Segelwdilbung is1 wor
dem Aushlinen des Klebers au formen.
Ofl wind als Material fiir die Schot feiner
Dirahit gewithle, weil sonst die Sepeistellung
aicht darstellbar is.

Methode 11

Mochic man die Segel scparat herstelben
und verkleben, den Faden erst splier ain-
#iehen, dann sollie man einen ansreichend
langen Foden vor der Verleimuong in den
Knick cinlegen und nach der Verleimung
der Linge nach berausrichen. Dadurch
wird cine Lemmansammiung im Knick ver-
mieden brw. der sich dort ansammelnde
Uberschult entfiernt. Die Stage werden nach
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dem Abbinden des Klebers mitiels;
dinnen Drahtes noch dem Prinzip
kelnadel eingerogen. — Dbt

Methode 111

Kisversege!

Man kann auch den Fsden sundchst oo
3 mm im Knick fihren, mit der Nad
auflen stechen, sulen nach unten
fen lassen, ebwa 3 mm vor der unteren
te wieder durch das Papier in den K
cinstechen, um dann den Ausgang wum
gnng symstietrtsch zu gestulien. Withls
deese A, mufl das Segel nicht und

mal der wollen Flache rusammen)
werden, Es genlgt ein ctwa 2 mm
Falz. Auch kann in dem mittleren B
der Knick verletmt werden.

Methode 1V
-+ Claffel

P

Nackte Rahen

Nackte Rahen

pobess, nackie Stangen, isl ein oo
techor Ausdruck, wm die Rubesiedhong
fepel eines Schifics zu beschreiben,

Al Scgel geborgen sind, speziell bei

y Wetter. Doch avch das Nachbil-
den einer solchen Situation ist nicht leicht,
Jan atm pichl einfach die Sepel =bergens

saged, s, das war es! Die Schwierig-
Reeit 181 dhie richaige Positionlerung der Se-
| denn es pibe festdchende und bewegli-
e Rahen. Fesie Bahen bieiben in der glei-
ehen Position, ob die Segel pesett sind
oder michi, wohingegen bewegliche Rahen
‘don Must hinaufgczogen, peheift werden,
um die Scpel zu seen. Zum Bergen der
Segel wenlen sie niedergeholt.
e Frage -welche sind welche?= knnn nicht
jmmer elndeutiz geklin wenden. Auch hier
Jkann kein Dogma aufgestellt, sondern nur

. eine Richischnur gegehen werden. Sie lin-

nen-sich plocklich schiteen, wenn Sie eine
Foinprafic des nachrubasenden Schiffes
nder gine andere gute Abbildung besitzen.
Falls micht, dann muf man nach anderen
schiffsiypbechen Anhaltspunkten sehen wie
- zum Beispicl oder Banjahr; Takelage, falls
dsese entfornl oder peiindert wunde.

Rahsege! bis enoa 1850

Vor 1850 gub es nur eanen relativ geringen
kommerricllen Wenbewerb,  der auf See
uusgetragen worde. Die lailenden Kosten
der Segler gingen meist nicht in die Kosten-
rechnung ein. Dic Segel woren sehr grof
und die Mannschalien, die sie zu hantieren
hateen, raflenmiiflig awch, Ein typisches
Musttakel zeigt e Abb, in der linken
Spalie.

Vergleichen Sie die Girolbe der Sepel mit de-
nen auf den folgenden Abbildungen, In der
Mine des vorigen Sahrhundens bilhie der
Handel auf. Der Wettbewerb der einzelnen
Hamdelspesclischafien heiste sich gegensei-
tig wul. Die Goldfunde in Kalifornien und
apiticr Australien verlangten nsch schinellen
Reisen. Damit gewann das Profitdenken an
Bedeurung. Die Mannschafien worden zah-
lenmiiflig verringeri, zur besseren Handbha-
bung wunden die Segelflachen verkleiner
und das Toppsegel geteilt. In diese Periode
fiel die Einfihrung der Skysegel und die
Funahme der Segelfliche insgesamt.

Reahsegel T35 Iy erwa 18D

Dhieser beschriehene Trend seee sich fore
Dae Schiffe wurden grober und schneller,
die kraftesparende  Mechanisierang  hich
sukressive thren Eineug. Um etwa [H70
wurde das Bramstengesegel in zwel schma-
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lere Sepel peteilt. Das war der «Hay daye
der Segel, der Mast trug die gribe durch-
schnittliche Scgelzahl. Klassische Berspiele
sind die sPreufiens und die »Potosis.

Rahsepel IS0 bis otwi 1890

Gregen Ende des letsten Jahrhunderts knm
die Kombination von Sepel und Maschine
hiimzu. Als der Suer-Kanal eriifnet war, be-
gann der Siegestug der Dampfes auf den
Schiffen. Die Zeit des letzien grofien
Rampies zwischen Seglern wmd  Dampf
schiffen worde durch knallhortes Koslen-
denken bestimmt. Die Crew solite hillig
sean und schoell asbeiten kinoen. Jews ver-
richtete mam auf Segel oberhalb der Bram-
sengescpel. Die Masten wurden  kahl-
kg,

Matikrlich reigten nicht alle Schiffe die
gleich Avsfiihmung in der Tokelage, doch
wenn Sie etwas desektivisch  worgehen,
dibrfic o5 nicht au schwierlg sein, einige
Duaten wum Alter und Typ des Seglers zu er-
fahren und dansch das Bueddelschiff 2o bay-
en, Wichtig ist s, sipnifikinte Details tber
dus Merhilinis der Weite und Hiohe der Se-
gel hermusrufinden. — Gestalmng der Se-
gel; —+ Segelbereichnungen; — Geborpene
Segel.
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Kahfbopfakel 199 by era 1900

Prunksegel

Friiher wurden die Segel aus
Grrimden mit groflen bildlichen
gen verschen, Fikr den B
bringt das wepen des keinen Ma
der Hersiellung Schwiengkeiien, 5
solch kleinen Zeichnungen s w
nicht ganz einfech. Andererseits
gezeigten Bilder von ciner derartigen
fult, dalt sie nicht annibernd wieder
ben werden kianen,

Aber e treten oft Wiedetholungen de
tive auf, so dafl man sich mit ciniger
Easie wus verschiedenen Einpetheiten
eigenen Prunksegel zusammensiellen
Bliittern Sic in der hiersu relevanten
fur. Sicherfich finden she Vorlag
verkleinent brauchbare  Motive ab
Schiffe mit Prunksegeln sind wepet
hervorstechenden Merkmale bellebte Al
hildungsobjckie, uf
Dicsem Huch sind im Anhang einige =*
piervorlagen beigepeben.  Auch hier
winder, dall man die Vorkngen vor
brauch kopieren sollie, wobei man
gewlnschien Mallstiben  verkleinem
grivbern und dabel nuch petdntes Papier
wenden kann, Somit komunt man der
treuen Wicdergabe recht nahe.

Sepel any Kiervsizroff

——

Segel aus Kunststoff

{ e Kunststod haben im Gegensate 2
s Papier eine sehr glate Oberfli-
sie reflekticren dis Lichs und dic Glos-
pngen in det Flnsche, AuBendem
sich dic Oberfliiche el dicsem Werk-
sl schit wirklichkeissgetren formen.
¢ werden Folien, die man als
ﬁmnhmw:r oder Alphabete zu Ringhefiern
pder Ringondaern in Schreibwnrengeschal-

che,

‘jen erhalien kann. Fir Spinnaker cignen

sichi Folien belichiger Farbe, weil sic auch
bei echicn Seglern himfip bunt pestalict
itid. Mot man aher fiir Rahsepel Folien
uls s:gclumuuﬂ benutzen, dann  madl
mait alch whon einen Weill- oder schr hel-

Jen Crawion suchen, Notiirlich lussen sich

miich diese Folien durch Aufsprihen oder
Elmaachen in Farbe in der Tanung veriis-
derm. Ea bst sllerdings darauf zu acheen,
dafh dke verwendeten Farben keine Li-
-sumgsmiticl enthalien, die sich mit dem Fo-
liemwerkstof ! mchi vertragen ~ sie kinnten
die dinnen Folien angreifen. Testen Sie den
Furbaufires erst elnmal an cinem Reststlick
der verwendeten Folie.

Al im folgenden beschrichenen Methoden

it Herstellung won Segeln ous Folien funk-
timeren nusnabialos diber das Erwirmen
Ul danit ber dos Frweichen der Folie.
die dunn in dissem Zustond verformt wind.
Im erknlteien Zustand besitet she cing aus-
Bezgichnets Formstabilitit und ist Hingst
neht 5o knickempfindlich wie Papier,
In jedem Falle werden Formen bentigt,
durch die dic Folien clas. pewiinschie Profil
;inln:u IEM.n kann flir diese Formen ferti-
gkl verwenden, die das entspoe-
chende Profil {n ihrer Kontur besitzen und
erwiirmen lassen, ohne ihre eigentliche
U verlieren, z B, Glihbiroen, oder
T gl die Formen selbst hersellen,
s ist dafiir can beliebter Werkstoff, da er
E“:"LUHH Fustand  vorgeformt werden
i nach dem Aushérten und Trock-

nen  hervormagend mat allen  belannien
Werkzeugen zu benrbeiten ks, AuBerdem
ister fiir den gewlinschten Zweck daverhaft
Eﬂ'll]‘.

Es pibi verschiedene Aston von Gips. Zu
empiehlen simd die hiimeren Soren, weil
sich damdt cine besscre Oberflachengeniu-
igkeit herstellen Life, # B. Alabastergips.
Eine fwchminnische Bermung sollten Sie in

Anspruch nehmen.

Herstellungsvorschliige fiir Eiehformen

In der Industrie werden filr solche fwecke
Hurthitleer verwemdet, deren Oberfliche
nach der Profilicrung sauber gefinishi wer-
den mufl, Es kommen in dissem Zosam-
menhang aushirbare Spachtelmassen fum
Einsate, die fir ausgeseichneie Oberflil-
chen sorgen und gpule Stamdzeiten errel-
chen, #.B. bel Buchenholz. — Sollen gri-
fere Stiickeahlen shpeformt werden, dann
wird der Einsair von Metallformen evor-
ugt. Al Metallen lassen sich die besten
Oberachen durch Policren mit Filz er-
TEEEED,

Man kann aber auch bei beherrschbaren
Tempersturen  Mewllabgiisse  der g
wilnschilen  Profile  hessiellen.  Maglichst
reines Zinn ist for diesen £weck wm besten
gecipnet, Dicser ist verhilinismaliy tewer.
Vielleicht kann man aus alien Bestinden
picht mehr bendtigle Zinnfiguren ein-
schimelzen, Rednes Zinn bt einen Schmelz-
punki von 231 °C, der von Blei liegl etwa
Wy *C héher, Zu beachien ist, daf die
Schmelsiemperntur davon abhiingig s, wie
hoch der Anieil der blichen Legerungs-
metalle s Mit Abweichungen von den
hier genanmien Tempesaturwerten st zu
rechnen,

Blei ist eim giftiges Metall, aicht jedoch das
(xid, dos durch die Verbindung mit Saver-
stoff aus der Luft entsteht und das Werk-
stibck mn der Dberfliche in stels anndhernd
gleichbleibender Dicke iiberzicht. Aws cdie-
sem Girund (und dem der guten Vernrheit-
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backeii) hat man frither die Trinkwasserbei-
tangen aus Blel hergestell

Mun kann sich eine Zinn-Bleiform 2 B als
Abgult von cinem Gipsprofil schaffen. Das
Gipsprofil muf  dann  jedoch  shsolst
trocken sein, weil sonsl der sich sofon Il
dende Wasserdampl explosionsanig  ent-
weicht, Durch sustrelendsn Wisserdampl,
sofeen die Form nicht restlos susgetrockner
ist, lit sich nur eine sehr schiechie Gull-
oberfliche zu erreichen

Herstellungsvorschidige fir Foliensegel

Spannen iiber Formstiicke

Dax Formstiick wird erwiirmt, die Folie
wird mit necht allan grofier Spannkraft ge-
halien und lamgsam Gber das erwdirme Pro-
fil gemogen. Die Folic nimmi die Wiinme
auf und palit sich der Oberfliiche augen-
biicklich an. Nuch dem Erkalien erstarrt
die Folie umd behile dic abgedriickte
Komur,

Beispicl: Man schraubt cine Glibibirne (Re-
flekorienchio) in eine waspercchic Fas-
sng, die sich mit cinem FuPschalier ein-
und ausschalien L&, Die Leuchie wird ein-
geachaliet, Man nimmt mit beiden Hinden
die Folie und il sie mit leichier Zugspan-
nung wangerecht dber die Kontur der Birne,
Dann seakt man langsam die Polie ob und
sieht, wie sich die Folie bei der Berdhrung
mit der heifen Glusoberfliche  emspre-
chend der Kontur des Lewchtkirpers abbil-
det, D die Folie intensiv 2n der Glasobes-
fliche hoftet und sich nicht beschidigungs-
frei abheben oder verschichen M6t muf
mn &lso mit mbiger Hand arbeiten,

Nach dem Abschalien des elekirischen
Stroms erkaliet die Glithbdrne sehr schnell
wieder, dic Folie lilt sich sehr Leichs abhe-
ben, Der Rest ist Arbeit mit der Schere
oder einem Messer, 2. B, einem Skalpell. —
Zu empichlen ist cine Bime mit einer Lei-
stungsaufnghme von etwn 60 Watt,
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Diriicken awl® Formstiichke

Als Yorarbeit cmpfiehlt s sich, die Falje
cinen  passenden  Nogelrshmen in
Richiungen su spannen, Der Rahimen
aneerdnen, dalh man bei der Be
die Hinde fres hat, Weiterhin emp
sich, dos Konturen-Positiv vorsu
denn die Folie ist sehr dinn und
in der Regel cin sehr schiacher W
ter, Daher wird bei der Berlhrmg der’
mil der Form ein schaeller Wiirm
entstehen und somit ooch cine schnel)
stufrung erfolpen. )
Mittels eises Fihns erwiirmt man die
und drikckt sie mit einem mehrfach
ten weichen Tuch oder einem o
Mulerpinsel auf die abruformends K
Weil die Folie nur begrenst gedehnt
kann, ist Worsichi peboten. Nach d
kithlen lussen sich die Sepel besol
A

Suvgen sul Formsticke

Bei dieser Version muol der Napgeln
miglichst eag mn dem Formstiick
den sein. An Stellen, die far daos
uninteressant sind, werden Locher i
dias Formistiick: gebohrt, Ferner ist d
2in Anschlulh fir einen Staubsauy
anewbringen.

Der Ablauf erfolgt wie suvior
Auf der cinen Seite wird mit H
fisting, und auf der anderen Seite e
Staubsauger ein geringes Vakuum,
reicht, um dic Kontur genau abzabi

Klemmen rwischen Formstiicke
Bed dieser Methode benitigt man von &
o erdevgenden Form cin Posdtiv
Megativ, dic in der Kontur genso
der passen. Das lifle sich mit Gips
reichen. Die Oberfliche der genau g
ieten, vl harien und trockenen B
mit ciner farblosen Lockschicht 2a

e

Segelhezeichnungen/ Segelformen

damit wie fir Flissigkeiten updurch-
sig wird, Dann wird worsichtig und sehr
Trennmitiel aufgespriht. z. B, Sili-
kanm der Abgulh der Gegenscite

[Tt
giinn €111
mﬁ}_ Jetrt

ide |:_-.n-uhiltien Tege man nebencinander
g den Backuien wnd erwirmt fhn aaf rand
0 "G bis MO0 °C une HHBE sie gt durch-
warmet. Der Olen wind kurzzeitig gedlf-
pet, auf die cine Formhil fe die Folie ge-
Jegt die dunn sofort weich wird. Das Ge-

ik der Form st jetrt lagericltig
ginfuch  sufenlzgen.  Das  Eigengewichi
sogt dafiir, duf sbhas Profil genaw abyebildet
wind, Man nimmi das =Paket= aus dem
Ofen wnd Jilke es abkithlen.
Diese Variznte ist recht umstindlich and
seimufwendig. MNacheilig ist, dali mun
michi kontraflieren kann, ob s 2u Falienbil-

“dumgen ket

Segel aus Stoff

Manche Buddelschiffer michien dic Segel
stilechi misn SeofT darviellen. Dazu wiihl
man &in sehr dilnnes Tuch und badet es in
eimer Fliissigheit, dic su gleichen Teilen aus
Weilllesrn und Wasser bestohit und in ausrei-
chender Menge angeriihrt worden st
Dairch Hirruftigen von etwas Tuschiassen-
Berbe i51 cine sarte grave oder gelbliche
o0 erreichen, durch die die Segel

s silecht und gealtert erscheinen.

Dt in der Fiassigheit gebadete Stoff wird
Msgedriicki, freihingend wvollssindig pe-
kel ined anschiiebend gebigelt. Dic
Weitervernrheitung erifolgl wie bei Papier.
Dit: Sioffe lassen sich nach dicser Behand-
fusselfrei schaeiden, Mothalls kiinnen
Kanicn mit etwas Weibleim bestrichen
Werden. Benitigh man in den unteren Segel-
kfeine Licher, kann man diese mit
::mﬁlmlﬂ formen, sie bleiben erhal-
man die mit Leim getrinkien

Stoffe dber ballige Formwen, so lassen sich
in engem Rahmen msch bescht ballige Seged
EITEULEDN.

Segel lnssen sich uuch mitein: bis mehrme-
ligem Einsprihen mittels Haarspray ver-
steifen. Machteilig st allerdings, daft Segel-
tuchbaluren und Geitae, cte. nicht mehr
sauber anfgezeichnel werden kivnnen. Da-
filr erhdlt man jedoch eine rustkolere
Struktur, = Sepel ous Kunststoff,

Segelbezeichnungen/
Segelformen

Es ist leider in diesem Rahmen micht mig-
lich, alle Vananten prazise aufzulisten. Im
Lanfe der Zeit haben sich die Segelanord-
mungen erheblich verindert, Des soll le-
diglich eine Hilfe sein, wo man was finden
und wie man etwas bezeichnen  kann.
Mischie man historisch weitgehend genau
sein, so lassen sich bestimmnte Segelformen
micht mitsinander kombinieren, weil die
cine Art langsi von der Babdfliche ver-
schwumben war, withrend ¢s eine andere
Kategorie noch gar micht gab. + Masien
und Stengen: —* Ruhen

Mach der An der Anbringung werden
grundsdizlich zwei Arten von Segeln unier-
sichieden, Eimmal sid da die Bahaepel| dic
quer zar Schiffsachse angebrache sind, wnd
des weiteren die Schrusegel, die Bings zur
Fahstrichiung stchen. ulso Gaffelsepel und
Smgsegel. Weitere Varlationen und Anord-
nungen kommen hinzw,

Dvie Benenmumg erfolgh nch dem jeweilyen
Must und dont nach der Anbringungsstufe,
wie Bupspriet, Fockmast, Grofimas,
Kreurmast, dem Besanmast und dann nack
den bis zu acht Siufen, Ihe Reihenfolye
der Bepennungen  erfolgt  Ublicherweise
vom Bug sum Heck wnd vom Deck sum
Topp.
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Ralizegel [ -segel: 2 -murssegel; ¥ iver-
marssegel; 4 -bramsegel; 5 -oberbram-
segel; O srovalsepel; 7 -shysegel: 8 -mond-
segel)

Am Bugsprict waren Oberblinde und Blin-
de {oder Unierblinde) angeschlogen. Die
Segelbenennungen beginnen stets mit dem
Mamen des Masies, allein bei der Benen-
nung der wMersten Segel gibt es Abwei-
chungen von dieser Regel. Wetterhin trugen
die Focksege| die Yorsilbe «Vor=_ Am Fock-
und Krewrmast wurden pefshren: Fock
baw,  Kreuzsepel, -untermarssegel, -ober-
marssegel, -unterbramsegel,  -oberbrum-
segel, sooyalsepel, -skyzegel. Der Croflmas:
trug bei bestimmien Schiffstypen noch das
achie Segel. den Mondgucker. Bei Voll-
schiffen waren auch dic Besanmasten bis
einschlicflich des -royalsepels petakelt.
Himza kamen mibglicherveise weiters Gaf
felzegel.

Bei schwachem Wind wurde die Sepeifli-
che durch des seitliche Setzen der -unter-
leesegel, -oberleesegel, -bramleesegel ver-
prisflert, Der Sepelschnite licl cine grificre
Wiilhufg zu. — Kurs am Wind,

Das untere Gaffelsegel wurde nach dem
Mast benannt. Dariber war s emtspre-

chende -gaifelioppscgel anpeschiagen. Am
200

Bonaventuramast waren meist Lal
gel an Ruten getakelt, die annlog
tursegel wind -msmssege]l heiflen,

Stagsegel

Zwischen Bugspriet und dem
konneen der «Fliegers {oder; Jay
Aufienkliiver, der Binnenkbiver
schen  Fock- und  Groflmasy
Groflstg-,  Grofstengestag-, G
stag-, Crofibramstng- und das G
stagsepel gefahren wenden, Zwisch
und Kreozmaosi pab es die
Kreurstiengestag-, Kreurbramstig-
Kreuzrowmlstigsegel. Zwischen
undd deni Besaimast fgel man
Hesanstengenstag- und das Hesanhb
segel auf. — Stape,

Ber Sponbooten, die snndhernd
Wind laufen, sctzt man den Spinn
Spinnaker,

Segelfiihrung

Bei zunehmender Windstirke nimmi
gefahrene Segelflsche ab, Die fol
belle gitt einen groben Uberhlick
welche Segel bei welchen Win
ublicherweise pesctzt sind. Bei de
schiedenen Schiffdypen, wie kinnie
ders seim, gibt o5 such wisder Abwei
gen von dicser Richtschnur,

Wiihrend die Abbildung einen
reigt, bezichen sich dic Daen: in der

le auf einen Direimasier, Die pecetmie !
fidche ist annlog auf den Kreuz
iibertragen.  Die obersten Segel
michi auf jedem Schiff gefalren,
hicr nur der Volls@Endigkeit halber B
manmnL.

Sepelhezeichmmgen

Windstirien Wenlairien

# Syl L5 89 90 1102 Swrm 4 Sepdl &5 89 W10 |U1L Sperm
o Ioger . gﬂmﬂmtrrmcgﬂ ..
0 Aubenkiiver i Girofloberhramsepel
0 lencakbiver T 6 Gredroyalsepel ¥
-_ ‘I'mpupqd ® & @ g m
nm oW "
O Vommeemansepe| LEE X Kremsapegel
7 Yombermarsep:| Sl ¥ Kremsenzesugscpel
: Wonmerhransepel Bk ;,,]t Emm

Yoroherhram reurroyalsapuegel
10 Vormyaiscgel ' 1 Kreussepel
11 Vorkyegel M Kreurmstermarmegel
12 Wormuricescarl 15 Kreupbemarsogel
L 3 Krenzmicrhrimsegel
g Verherieragel 24

Wormyidee;r 36 Ereueroyalepel
U6 Gradatspgel 3 Keeurskysepel
i fﬂﬂmmp@i . & ¥ 4 Besamagsepel LI Y . ]
}: 41 Bemmesgentapegel  * ¢

L L] a2 L]

2 Grbeispegel  + 43 Unirsbesan LSO
1 u'nb:gcl P ] Dberbesa i @
E'Mm‘ﬁl N :; qu:@ "

Eimmm| o8 @
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9 IHe Segel

Spinnaker

Segeltuchbahnen

e Segel bestehen aus rusammengenahten
Segeltuchbahien. Die Brede dieser Bahnen
schwankie im Laofe der Geschichte der
Grofsegler. Waren ¢s im 17, Jahrhundert
noch Breiten, die um 125 cm lagen, verrin-
gerte sich der Abstand der Nihte in der
Meuzeit pundchst bis puf ca. T cm. Bedingt
durch modernste Webtechnik sind mchnere
Meter breite Segelochbahnen bei den hette
lnofenden Grofseglern im Gebruch,

Ihe Buddelskipper arbeiten mit schr stark
verkleinernden Mafistiben, die such noch
erheblichen  Schwankungen  unterlicgen,
weil ja die Schiffe in ihrer Grifle naturge-
miifi auch von Grifie und Format der Fla-
sche abhdngip sind, Halten wir uns an
einen Malkstab rund 1 : 500, dann kommen
wir auf noch behereschbare Breiten der Se-
geleachbahnen rwischen L5 mm emd 30
mm am Modell,

Buddelschiffbaver halten das Detail der
Wiihte in Segeln fir demn bemerkenswert,
claft sie auf die Darseellung keinesfalls ver-
zichten méchten. Es bedarf also keaner Fra-
ge iber das O, jedoch dber das Wie. Da-
mil die Segel wirklichkeitspetreu ersches-
nem, diirfen die Mihte nichi zo keifilg
hervornreten, sondern our andeatungsweise
vorhanden sein, Dias bedewtet, die Vorlagen
singd miglichst blafh oder hell 7u kopeeren.
Dz Bilddarstellungen der Prunksege| treten
dann such viel besser in den Vordergrund.
Die in dicsem Buch enthaltenen Kopiervor-
lagen haben Balmenabstinde van 08 — 16
= 32 mm. Durch swfenlose Verkleine-
rung/Vergrifierung am Kopierer lassen sich
andere Abstiinde in gewinschien Breiten
crreeugen. MNichi vergessen: Die Kopaen
miissen auf beade Seiten der Vorratshlinier
erpeugt werden! + Prunksegel,

wwenn die seriche auf der Yonderseite n'p_:ht
mit deoen der Hlk:i:.n:i'lE deckungsgleich
sind, 40 spielt das doaine grofie Rolle. Thas
jann mat & fiertigen Modell in der Fla-
sowieso kawm feststelled,
pan muld sich schon (berlegen, wie man
die Segel auf dem Papicr anondnel. Auch
die Bemalung der Prunksegel kaon auf ibn-
liche Weise ecfplgen. — Prunksegel, (i~
gens, kann mim durch eine Strichelchen-
reitie sogar die Bindsel darstellen. Flat man
gich iz Arbeit gemachi, ecllie man ni;i.'l'!t
on., Ceime und Gordings, sorweit
gie vor oder hinter dem Sepel zu schen
sind, cinrumeichnesn,
Wenn i sich cinmal eine solbche 'L'imru_gc
pemacht hat, knnn man Sphter immer wig-
der eine Eople richen, um das Schiff noch
ginmanl £u bauen oder gleich ecine Semenier-
tigung anfrunshmen o8
Mormales  Schreibmaschinenpapier  mil
80 g'm’ ergitd verhiilmismiliiy dicke Se-
gel. Wer diinneres Papler wiinscht, kann
auf Papiergualisiten von 60 glo® bew, suf
M g, suf Lufipost-Briefpapier oder
Eigarctienhiiitichen zuriickgreifen,

Segeltuchbahnen,
Néhte der

M l‘u;pcl'l es etnfuch doran, dalb T g
nicht zutrout, die Mihte der Segeluchig
nen regelmifiye herzusiellen. Dabel
doch pane einfuch, wenn rundchst
griferiem Malstab gezeichnet und
die Zeichmeng herunterkopiert wind,
Fuerst wind berechnet, welchen
die Mihte am Modell haben sollen, G
wir davon aus, dafl ein Baoplan oder
Bawrzichnung auf cinem AS-Blun ke
prert wiskde, dami wind der ermitielie
standswert mit 1,41 multplizien,
sem vergrifenen Abstand und o
such mit einer etwas brefleren 5o
lassen sich die Nihte viel leichber
Cenan das wird nun getan, und !
cinem A4-Blatt, dus ganze Bt woll,
schliefend wird die Zeichnung
nernd fotokopient, so doll sie wieder
AS-Blon il — der Originalabstan
wieder erreichi. Beim Verkleinern mif
Kopicrgenit werden nichl nur die Al
der Strche rucinander verringert, &
Strichdicken nehmen in der gleichen
prtban ah,
Machdem man sich durch verkleine
Fotokopieren aul dic Blatigrisfe AS &
kleinen Vormt solcher Musterblitier 2
legt hat, lassen sich fir des s 8
Maodell die Sepel aus cinem Blafl
masschociden und suf den Modellb
(Bareschnung) aufkleben. Die S
Mihte milssen genau senkrecht o
seim, !
Won der Vorlage werden nun einige:
perogen. [ese werden auf der K
noch einimal kopien, und zwar mit der ¥
lage, auf der die pesumic Blofseite
Mihten wvollgezsichner wurde. Auf
Weise erhulien Sie Segel. die aof
Sedten die silgerechien Nihite aufwe
Vergessen Sie bitte nicht, suf der
e Fufipferde anzudeuten.

Segeltypen

Art der Art der Takelung und nach der
Fusrm der Segel wenden u.a. folgende Typen
unierschieden!

Spinnaker

IMe bei den Yachten verwendeten Spinna-
ker heben sich von den ibiigen Segeln da-
durch ab, dafi sic grifler, farbig pesialiet
und sehr stark gewdlb sind,

Weder die Gridfle noch die farbliche Gestul-
tung, wohl aber die Willbung bereiel den
Buaddalschiffern einige Probleme. Papier ist
zwar gezielt dehn- und streckbar, doch der-
artige Wolbungen sind aus einem Stiick
nicht zu ermeichen.

Streifenmethode

Aus diinnem festem Papier, 2B, Lufiposi-
Schreibpapier werden etwa 05 cm breite

Segelngn

1 Ballonsepe] (Smnnaker)
2 Chinesisches Segel

3 Fledermausscged

4 Gaffelsegel mit Toppsegel
5 Hochsegel

6 Lateinersegel

7 Krebsscherensegel

R Lugaersepel

& Rahsegel
10 Spitrsegel
11 Sprietsegel
12 Stagsegel
13 Trapersegel

n3
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Streifen geschnitten, die sich zu cinem
Ende hin symmetrisch verjingen.  Die
Streifen missen linger sein, als das Segel
lang wenden ol

Ein Luftballon wird nur mit gane wenig
Lufi aufgeblasen und mit cinem Tropfen
Uhu im Schianchieil sowie cincm Knoten
verschiodsen, Verdreht man das Schlauch-
teil weiler, strafft sich dic Hille. Am Emxde
solle ein Miniballon von etwa 4 cm Durch-
messer entstanden sein. Es kst erforderlich,
mit verschisdenen Ballongrifien zu experi-
mentieren, damit der Spinfiker schlielich
auch die richtige Form erhilt. Der Ballon
&k sich rwischen Pappen und Packringen
{miighicherweise mit weileren Pappstick-
chen als Abstandshalter) asymmetrisch ver-
formen, wobei die «Ballenkugels plattge-
dribekt und der Aulendurchmesser ballig
vergrillert wird,

In einem Schilchen wird Weilileim mit
Wasser etwa im Verhalinis | : 1 angerihr,
e Papicrstreifen werden hincingelegt, da-
miit sie sich richeig vollsaugen. Bitme nicht
alle puf einmal und nicht in dbereinander
befindlichen Lagen einweichen. Durch die
Miisse verlieren die diimnen Papierstreifen
funchmend an Festighent und lassen sich
immer schwieriger handhaben.

[¥ie Streifen werden seitlich etwas iiberlap-
pend auf den Ballon gelegt, und die Form
wird durch Andriicken, leichies Kneten und
Abtupfen des iiberschilssigen Leimes ange-
arbeitel. Wenn eine geniigend grofie Fliche
ersiellt worden ist, kann eine weilere dar-
(iber geklebt werden, Man sellie dann aber
die Uberlappungsfalre gegeniiber der ersien
Schicht versetzt onomdnen. Mach dem
Trocknen wird der Ballon schlichi mit giner
Nadel zum Platzen gebrachi. Wer michie,
daft die Luft nichi auf cinen Sching en-

20

weicht, setet sl eine freic Stelle des By
lons ein Stiickchen transperenten K
siredfens und sticht dann mit der Nadel
ifen Klebestreifien, }
Danach bleiben nur noch das
schneiden der endgiftigen Form E
fartdliche Cestalten. Die Montige sm §
delsehiff sollie nicht mit flexiblen
sie sollien sumindest mit Sekung
getriinkl und ausgehinet seing sonde
Sedtzen aus ditnnem Draht
eine natiirliche Lage erreicht wind,
Spinnaker 1&0 sich #um Einbod
den  Fluschenhals leicht  verfom
federt in der Buddel wieder allein a

Fliichenmethasde

Ein Spinnaker mit nicht ganz so
Witlhung kann in einem Stiick
den, wenn man sich Spannpapier
das fiir die Modell-Segeifiugzenge
wird, Man schpesdet sich ein Sai
dem Papier aus, dos ctwas grifer i3
der peplante Spinnaker, und legt es
Stupden in Wasser,

Auf eine Form aus Glas oder Stewalin
dhie die gewinschie Wiklhung hat, ¥
Papier gebegt und umter dem Ha
angedrilckt, Das Papier darf nicht
Umtergrund verkleben, ¢s trocknet S0
= Gieltmassen/Gieliplver,
Wird eine schr hauchige Wiilbu
wiinschi, o sind an den Seiten kie
schnitte vorzunchmen. e Bered
Uberiappungen  kinnen  mit  ein
Weableim behandel werden, Falls dag
pier nor in schr diinser Qualite zu he
ist. kann nach der oben beschrichenen
thode cine zusizliche Schichl 4
werden,

10. Die Takelage

Blécke

Sehr viele Buddelschiffbauer sind bestrebt,
misglichs modellgeiren zu arbeiten, Ein
immer wieder fir erforderlich gehaltenes
Desil sind die Blixke. Die Abbildung zeigt
M die sicocrbordseitige Anordnung als
icl, wie die Bibcke pesetzt werden
Enticheidend ist jedoch immer der
Takelplan des jeweils 7u bauenden Schiffes.
Melst pelangen 2um Einsatz:

Drabiiisen
Sie werden aus diinnem Kupferdraht Gber
Nadeln 3y Spimle gedrelt und mit einer

Schere ader einem Skalpell nuf einer
i Kunststoffunteriage xu kletnen

Ringen getrennl. Der Schneidspalt mudl
meistens etwas nachgebogen werden. Ein
erliten emplichlt sich wegen der Winzig-
keit micht, Der Arbeitsaufwand 50 trotzdem
sehr hioch. Gegen das Verrutschen missen
che Ringe mit etwas Lack aus einer Inpek:
tionsnadel pesichert werden. — Osen.

Rocailles/ Indianerperien

g
(4] _<
-
N
Rocailles/Lackpinks

In Hobbygeschéficn sind filr Stickarbeiten
Rocailles in verschisdenen Farben, auch in
dunkelbraun, erh&lilich. Das sind kleing
Ringperlen aus Cilas, Es gibt such Perlen
mtif eipem Auflendurchmesser von 1,5 mm,
doch sie sind schwer xu bekommen; nor-
malerweise werden Perlen von mindesiens
2 mm Aulendurchmesser im Handel ange-
boter. Ledder sind diese Bocudlles micht
mabstabsgerecht und daher am Modell sehe
auffillig. Problematisch s es auch, sic pe-
gen Verrutschen zu sichern. Rocailles un-
terliepen erheblichen Fertigungsiolemnzen,
=0 dafl flir ¢in Buddelschiff cin komplener
Barr der Perlen ausgewihlt wenden sollee.
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Lackpunkie

Man setzt an der beabsichiigten Stelle cinen
einfachen Knoten, sichert ihn mit cinem
winzigen Lackiropfchen aus einer Kaniile
und trennt den freten Fadenrest sauber am
Knolen ab, sobald der Lack vollstindig ge-
trocknet ist. Es emplichll sich, erst eine
Reihe solcher (nder alle) Blicke vorzuferti-
gen, weil das Arbeiten mit Lack i den Ka-
niilen der Einwegspritzen nicht (ber einen
Hingeren  Feitrum  durchgefiiht werden
kann. {vgl. Abb. 5. 205 rechs).

Es sollie nur soviel Lack an die Knoden pe-
bracht werden, dafl sie sich nicht selbatig
Gffnen, S sind sic auch gegen Viermuschen
gesichert, Griers Lackmengen wirken im
trockenen Zustand iberdimensional. Bie
verwenden Sie daher nur ginen schr feinen
Haarpinsel, der nur wenig Lack aufnimmi.
Verwenden Sic ecine dunkelbraunc Some
Lack.

Garn

Block in einficher Lage

Hlock tn doppelrer Lage

Eine nndere Miglichkeit, Blicke herrostel-
ben, dae das Aufbinden des Takelgams um
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sine Madel. Dies geschicht wie flge:
men Sie fiir kleinere Modelle eing
del der Gribe 10, siecken Sie die
spitee in einen aul cin Brecchen g
Flischenkorken und binden Sie den
wahlweise nach den Abb, unten links,
erstere 15t ein einfacher Knoten, der ¢
wirkt durch den doppelt gelegten Fad
sentlich massiver, Dic peschlngencn
ten sind mit etwas Leim zu shchern, i
dem Abbinden, bew. Aushinen wind
freie Ende gekappt. Man konn mit dugkel.
brauner oder schwarrer Farbe den
des Blockes ecinfiithen, damit wind 4
Block auch fester 1

Fadenschurz

— Fadenschutz,

Fufipferde

T T E. T o — i

Rahwegel mit Fullnfenden

Hinter dem Rahsegel wurden unb
Rah Tawe gefubrt, auf denen dae
standen, wenn die Segel zu bergen;
sen oder andere Arbeiten zu erledigen W
ren. Diese Fulipferde wurden beidseitif
der Rahmock bis liber die Rahbefe:
am Mast hinsusgefohr. e nach
wurden ein oder mehrere Hanger

e

Mhastionkeld

Jainit die Plerde nicht zu vief durch-

1u|'||! die Mannschafien emne ginstige
naipehiihie hatien. He Danu_:llwn;g Wi
Fubpierilen bietet sich nur bei grileren

whifﬁ'm nn,

Feichnerische Darstellung

die Segel mit Leim an der Rah ange-
f;iﬂﬁ“- werden auf der Rilckseie mit

ginem weichen Rheisift die Pullpferde ein-

 schigfilich der Hanger mufgemall. Der Ab-

stamid Voo der Rah berigt etwa L5 mm.

Stehendes Gt

Ehenfaliz noch dem Belestigen der Segel an
der Rah wird von Rahnock zu Rahnock das
Fuliplerd angebracht. Dabed wind es an der
Mock angeklebt und um die Rahbefestigung
e Mast mit ¢inem Schiog gesichert. Auf
die Hanger wird werzichtet.

Masitakel

Hat mim clas Schiff von der Konber umd der
Farbe her fertiggesaelle, sind die Masten so-
weal worpearbeiied, alle Bohrungen elnge-
bracht und die erforderiichen Chen peseiet,
dann kann jeczt mic der Takelage begonnen
wenden. Verwendet man Dbt zur Befesti-
gung des Mastfufles, ist dies als crstes vor-
mnehmien
Meist werien die Masten beim Einbuddeln
Bach henten gelegt. Donn ist es erforder-
liF‘:I-. dlas Trinticom mittig am Heck zu befe-
Migen. Dies kunn mil etwas Leim pesche-
hen, wens das Sedl durch eine Bohrung ge-
Eogen wind, Es werden jedoch auch kleine
ellweder am Spiepel oder auf dem
Achterdeck -cinp:lasip&f,mu denen  das
Triaticun hefostign wind.
"_-*-r Faden |5uft durch die Bohrungen im
lleren Ende des Gaffelbwums, der Gaffel,
Mustspitzen wun Heck zum Bug und

schlichlich durch die finBérsic Bohrung
vorn im Bugsprics, Das Fadenende s l_l.ng
pemug ru halien, damit das Trigticum spater
auch von auferchath der Flusche dirigiert
werden kunn,

Ehe man das Triaticiim 6 ciper Kerbe der
Arbeitsplutte festsetat, sollte man mittig in
die Arbeisplatie eine kleine Ringdse ein-
setyen oder sine kicine Krampe einschla-
gen, und zwar genoa an der Sielle, an der
der Faden 1n der Verlingenungstinie Fock-
mustspitee-Bugsprietspitze  aul  die  Ar-
beitsplatte treffen wiinde, Wenn das Triati-
cum genau an dicser Stelle durchgerogen
wird, lasten beim Einbau der Wanten und
Pardunen nicht so starke Krafte auf der
Bugsprictspitze, — Arbeisplatte,

Mun muf zus der-seitlichen Sicht die =senk-
rechtes Lage festpesetel werden (bei histo-
rischen Segiern siehen dic Masten nie ge-
nau senkrecht). Hai man dies optisch aur
Zufriedenbest getan, wenden die Mastspit-
zen nucheinander etwas suf dem Tristicum
verschoben, ein kleines Tripichen Leim
wird darangegeben, und der Mast wird
wieder in die Ausgnngslage gebracht.

Ist jeder Mast gesichert, sollte man cine ge-
raizine Feit warten, bis der Leim abjebun-
den ist. Dunn kann mit dem Einbaw der
Wanten und Pardunen begonnen werden,
wobei man sich vom Heck zum Bug vorar-
beitet.

Die Anzahl der Wanten hiingt von der am
Mast angeschlagenen Segelfliche ab. Bel
grofken Seglern fuhr man am Grofimast his
zu zehn Puare Wanden und bis zu drei Paare
Pardunen (#.B. bei sehr grofen Hundels-
schiffen oder Kriegsschiffen mit dber 74
Kanonen), Am Fockmast wur dic Zahl je-
weils um eins reduzient, und am Besanmuast
gab ¢s noch weniger Wanten.

Man bohr non die entsprechende Anzahl
Licher in die Bordwand, durch die dann
as siehende Gut gelithrl wind, Man be-
ginnt nuf emer belichigen Seite (hei histor-
schen Seglern war es michi egal, an welcher
Seite dos erste Panr Wanten angeschlagen
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wurde) und arbeitel von mpen nach auflen,
Den Anfang kann man entweder mit einem
kleinen Leimtropfen oder mit einem halben
Schlag festsetzen.

Ist der Mast geteilt, wird der Fadden diber
das Eselshaupt pelegt, vor der Stenpe cin-
mal herumgeschlagen und auf der anderen
Sgite herahpefihn. Der Faden wind von
sufien nach innen durch dic Bohrung in der
Bordwand gezogen und gleich durch das
nachste Loch wieder nach aullen, Jetrt wird
der ndchste Wint in umgekehrier Richiung
cingebaut wsw, Das Ende wird wie der An-
fang festpesetzr. Ex wind dabei vom Mast
weg in Richiung Heck gearbeitet. Sind alle
Wanilen eingezogen, sichert man dic Fader-
umlenkung iiber dem Eselshaupt mit etwas
Leim. Mit den Pardunen wird ebenso ver-
fahren.

Ist der Mast ungeteilt, mufl in der entspre-
chenden Héhe eine Ose in den Mas einge-
lassen sein, die die Wanten aufnchmen
kann. Ein andere Miiglichleit besteh dar.
in, sie mittels cimer étwas grileren Boh-
rung seithch durch den Mast #u fihren.
Allerdings muf der Mast dafilr ziemlich
dick sein, damit er nicht bricht

Nach dem Setzen des ersten Wantenpuares
ist der Mast auf seine vertiknle Lage in
Langsrichtung #u priifen und entsprechend
0 korrigieren. Spliter. wenn alle Wanten
eingebant sind, wind man damit kein Glick
mehr haben.

Es darf keine Spannueng auf den Wanten lie-
gen, sic sollen pur leicht gestrafft sein

Zieht man die Wanten stramm, semmicren
sich die Krifte von Want xu Want wnd unter
Umstinden werden die erden Prare schon
wieder lose, Aulkerdem Jockert sich migli-
cherweise das Tristicum swischen den Ma-
seen, und man maf poch enmal von vom
beginnen. — Tristicom; —~ Wanten und
Pardunen

'l'j.i' en

Der Einfachheit halber verziclen
Buddelschiffer aul die Darselly
Wanien, Dafr wenden filr jedes R
cin Paar Parduncn gesetzt. Die Rabe
oftmals mit fednem Drabt am Masg
stigt. So hietet es sich an, hinter dem
ein Druhtauge, eine Ose zu setzen,
Dieges Auge verhinder dus T2 n
des Drahtes und kann sugleich ol
filr die Pardunenbefestigung genutn
den. Zudem ist dus Monticren der |
mitlels eines Einfidlers sehr simpel
quem. [ bel den cinfach durchg ]
Pardunen der Mast seitlich verschiben w
den kann, sollte man den Mastfull
einer Drahtklanipe einbaven, wm ein
scheinliches Verdrehen des Mastes 3
hindern. Die Csentechnik ist im
wwar sehr praktisch, aber nicht
stileche.

Ozen werden aus einem weichen Dr
am besten Messing- oder verzinkter
drahi mit eimern Mindestdurchmesser
0.2 mm — hergestelll, der miglichst
sein sollte. Man nimmd ein S
Diraht, kmickt ihn iiber cine diinne N
und verdreht die Nadel #wei- bis d
so-dall cine Vernidelung entsteht. D
den Enden werden apeinander pelegt
lassen stch so durch den Mast Bideln
anschliclend durch Umilegen pepen |
ausfallen sichern, -+ Rahenbefestipung
[rruhs,

Chvenhersrellung

- m};mk&f

e Rahen mit dem laufenden Gut wer-
werden, sallien die Vorslage cinge-

paut sein, [hese sind an ihrem hichsen
punkt endgiiitig v befesthgen. Bugwim
ind sk lose #u hahten, sonst Inssen sich die
; Masten filr das Einbuddeln nicht nach hin-
;ﬁn von der Belestigung der Rahen
ghaicht, Bleiben aur noch #wer Detaily,
b die Brassenfihrung ond das An-
bringen der Toppmamen. — Rahenbelesti-
gung o ,
Dic Toppnanien werden bendtigl, um die
Rihea wungerecht zu halten, Sie haben kei-
nen gleichen gemeinsamen Winkel zwi
schen Rah und Befestigung am Masi, Be-
trachiet man Fotos von Seglern auf Fahrt,
wind man dics feststellen, Solche Feinhed-
ten werden in der Buddelschiffer-Litweratur
micht besonders hervorgehoben. Die Topp-
panten sind nn der darliberlicoenden Rah-

Fobrung ToppnamtenBrassen

befestigung angeschi . Hnt man oyt der
Rahbefestigung eine hinter dem Mast
gesexzt, wird der Faden hierdurch geftibri,
Der Faden darf aber nicht festpesctzt sein,
somst 1k sich das Segel zum Einflbren in
dien Flaschenhals nich verdrehen, st die
durisberliegende Rah mit einem Faden befe-
stigt, wird der Toppnantenfiden enfich
fber die der Rahbefestigung pelegt.

Die Enden der Toppranten werden durch
die Bohrungen an den Rabenden gerogen
und beidseitip zum rickwiirtigen Mast ge-
fiibri, Zu beachien s dabei lediglich, dafl
die Fiden — die damit dargestellien Bros-
sen — nicht schriig nach oben laufen, son-
dern stets ein Gefille nach hinten und umen
haben.

Bel der Befestigung mulb nun entschieden
werden, wie die Segel anzuschlagen sind.
Soll dis Schill genan vor derm Wind luafen,
oder soll der Wind von steuerbord oder
backbord einfallen? Die Bmssen sl dar-
authin abaustimmen und entsprechend fes-
zusetzen und zo sichern.

Der Duirchgang der Fiden dorch die Rah-
enden sollic mit Kleber pesichert werden.,
— Wer keine Bohnimgen i die Rahenden
anbringt, legt die Toppnanien mit einem
hafben Schiag um die Rohenden (hier ist
s Seichern mil Kleber unbedingt erforder-
lich!)y und fihr dic Brassen zu deren Be-
festigungspunki

Vo letzten Mast, dem Besan, wenden die
Brassen wieder mum vorstiehenden Mast ge-
fihri. Es wird in glebcher Weise verfuhren.
Fiir die untersten Segel (Focksegel, Grod-
segel, Kreussegel) wenden die Brassen sur
Bordwand nach achtern gefihrt.

Eine vereinfachie Version besteht darin,
dal dic Toppnantcn xur ndchsten Rah nach
unten gefibn werden. In der daruniric-
genden Rah befindet sich am Ende eine
kleine Kerbe, in die der Faden gelegr wind.
Hierdurch wird es moglich, die Sepel an
den heruntergefihrien Fliden wu befestigen,
fitr das Einbuddeln die Fadenenden =Down-
honals=, pus der Nut eraoszunchmen, wm
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Brussemfitferung einfich

sie in der Endmontage in der Buddel wie-
der mit der Hakennadel einrubiingen. Das
hat den Voreil der gesicherien Anordnung
der Segel, ohne die Downhauls von der
Toppruh bes dureh die Grofirah und dann
zur Bordwand zu filhren. Diie letztere Mog-
lichkei verlangt fiir den Einbau eine be-
achiliche Lose, die erst in der Buddel mit
erheblichem Aufwand zu beseitigen s, —
Eine Klebesicherung ist nicht unbedingt er-
forderlich.

Riggen fiir
Fortgeschrittene

Dras wraditionelle Einbuddeln erfordert aus-
nehmslos Kompromisse. Der Rumpd des
cinzubuddelnden Schiffes wird in der Form
soweit nbgearbeited oder veriindert, dall er
durch den Hals der Flasche paiit. Die Take-
lage reduzicrt sich wegen des mondagebe-
dingten Umlegens des Mastes ebenfalls
meist aufl das Motwendigste,

Fitr diejenigen, die nur wenige oder keie
Kompromisse schlicBen méchten, bictet &5
sich an, den Russpf 2u teilen und in der Fla-

210

sche wieder 2o vereinen. Das gilt
ders fitsr Modellachiffe oder fir
Schiffaypen wie ¢ B Guoleonen mig
hichgezogenen  Achierdecks. Das
der Riimpfe erdffnel ungealinte Mag
ten. Dhoch mit jedemn neven Trick |
mun sich auch wieder neus Sch
ein,

Den geteilien Bumpf in die Flasche
kommien, dirfie nicht das cigentliche |
blem sein, vielmehr sind es das 8
Masten und die Takelage. Hier sind
reichtum und Geduld gefmgt. i

Mastsetzen — Methade |

¥ erste Methode ist eine Erwe
trwfitionellen  Bawweise Muasten,
Stnge und Brassen kimnen gane no
sammengestellt werden. Der cinige U
sehaed a1, dalh die Wanoen und Backs
lose sein miissen, dal die bauliches
gruppen nachetnander durch den Fla
hals pefilhm werden kinnen,

Dhie Fadenenden der Wanten und B
milssen so0 lang sein, dall sie d
Schonzkleid und durch den Flas
nach aufen loofen ond dazo W
Backstape won don aus steifipesetal o
Lebm gesichert wenden kinnen. -
Wird der Rumpf in Lingsrichtung gt
telt. miissen die Masten méglicherwess
dem  Mitelstiick montient wenden, |
wendet dann die bekanmie Technik
Mastfullbefestigung an. Doch es kan
erwiinscht scin, den Mastfull frei b
#u bebalten, Dus st 2 B daenn
wenn die Teilungschene senkrechit
durch die Mine verliufi, Ist ein Ein
im Bag, weist die Bauweise (vgl
8. 20l oben) praktische Vorieile aof,
Fiibring des Mastes werden drei Teile
quadratischen  Fihrungsrahmens
Deck der einen Rumpfhilfie geleimt
dic vicrie Leiste auf die verbleibem
Wenn beide Hilften des Rumpies
mengeseizt sind, ist eine sichere FU

Riggen filr R:HHM

Wh{ﬁrr Maxtfuld

des Mastiulics gegeben, — geteilie Riimple;
vl Abb. 5. 212 links oben; = Mast fufbe-

Alle ln;ilm]lm und oft geibten Techni-
ken kinnen bei disser Methode ohse Ein-
schrinkung genotzl werden, Machieile er-
peben sich bei kemplizierteren Modellen,
weil durch das Takeln in der Flasche wegen
deg viclen Fiden und Fadenenden die Uber-
sichi verloren gehi, Als Ergebnis engsteht
die gefiirchiste ~Perilcke.

Mustsetzen — Methode 11

Tm Gegensaty, yur oben beschrigbenen Vor-
Eehensweise wenden die Masten erst gesete
s gerigyp, wenn der gesamie Rumpf in
der Flasche komplel zusammengebait
worden s, Dhe Methode garantiert ein
wirklich unkomplizberizs  Vorankommen,
dach ist eine genane Vorplanung eines je-
den Vorganges erforderlich, Matirlich konn
ach von der angehowenen Beschreibung
ﬂ_’EE"J'L‘hcn werden, Wie auch immer, an
dlie Geduld werden auch hier gehobens An-
Hribkche gestall
ieren Sie nene Techniken mit den var-
fesehenen Werkzeugen immer erst auler-
halb der Flasche aus, um konstruktive An-
o oder Abweichungen in der Rei-
£ des Ablanfes za- testen.

Steckmast

Bis die Takelage un den Masten angebrchl
ist, milssen die Masten Frel und sicher sie-
ben. Dic einfachsie Moglichkeit ist, eine
Bohrung in den Rumpl einsubringsn, um
dien Mast dort hincinrustecken,

Um dem Mast den richtigen =Stures ader
die richtige Neigung #u geben, verwenden
Sie bise die umer — Bohrvorrichiung Bug-
spriet heschrichene Vorriclung.

Ihe Masibohrungen miflssen genon in der
Teilungsebene der beiden Rompfhélfien
hergestellt wenden. Bedingt durch den Fa-
serverbauf oder die Jahresringe des Holzes
kann es beichi geschehen, dab der Bohrer
verlduft. Entweder stechen Sie die Positio-
nen mit einer Madel sauber vor und verwen-
den einen in sinen Mechaniker-Schrauben-
dreherhalter cingesetzten  Bobrerstumpf,
ader Sie bedienen sich des kleinsten Zen-
trierbohrers Mr. 1. —+ Beitel.
Bericksichtigen Sie bei der Bohrtiefe, daf
der Mast eine entsprechende Verliingerung
erhalten mulh. Beachten Sie bine, dab geni-
pend Zwischenraom swischen der Mast-
spitze und der manirlichen Begrenzung der
Flascheninnenkontur bestehen mul, damit
spiter der Mast in der Flasche auch mon-
tiert werden kunn. Bohren Sie die Mostauf-
nahmebohmng im Durchinesser ein Zehn-
tel Millimseter geiier. Der Mast kann lebch-
ter eingesetrt werden, In keinem Fail dacl
dic Bohrung eine Prefipassung suwm Mast
dursteller.

Kunn der Mast frei stehen, erhebe sich die
Frage, wie er gegen Verdrehen mu sichern
ist. Hier einige Angebote:

Verklebung Verleimung

Am einfachsten ist es, den Mustfoll in der
Bohrung  durch Eleber zu sichem. Der
Leim mudl jedoch in die Bohrung gehracht
wierden und micht an den Mastfuli, da er
sich andermfnlls, wenn auch in einer Kleinen
Mengs, an der Bohmungskante abstreifen

e i
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wilnde, und diese Uberschufimasse ist dann
seqir scfdecht zo entfernen. — Leimtropfen-
Rohr.

Formschlufi

Fopmschlul durch Segementabschnin

In den Mastfuld wind radial in der Hohe von
1 mm bis 2 mm Millimetern mitlels eines
Skalpells ein Schoitt gelegt, und das Scg-
ment wird axial von der Fulflache aus ab-
getrennt, Dieses kleine Stikckchen ist in die
Masthohrung einzukleben, Wenn dic Boh-
rung, wie oben beschrichen, im Durchmes-
ser etwas groifer gehalten wind, kann aof
win leichies Nacharbeiten der Abschninsili-
che am Mast verzichiet werden, Allerdings
mufl die scharfe axiale Schoiiikanie am
Mast etwas verrundet werden,

Um den Mast nicht #o schwichen, sollie
der Mastfuli so tief in den Burmpl eingeset
wizrden, dafl poch T mm bis 2 mm oberhalb
der Qberkante des eingeleimien Segmentes
der eriginale Mastdurchmesser isi. Machen
Sie sich cine Kleine Markiening an den
Mast, damit bei der Ferligmontage festge-
stellt werden kann, ob der Mastfull die
wiolle Einbautiefe erreicht hat. Der Mast
ruischi leichier in die Aufnohmebohmng,
wenn der Masifull zuvor leicht mit erwes
Biencnwachs behandelt wurde,

22

Palbstiick

Lagesicherung mittely Formsibcd

Das Prinzip und die Funktion eines.
siflckes wm Mast wird aus der Abd, |
rechis oben dewlich, Das P
dem Muast beim Einbau die ko
gung hew. den richtigen Sturz.
lalit sich das Pafistck #ur Be
stimmier Aulbauten nuizen. Der
pende: Vorteil dicser Methoxde g
alleis andeven besteht darin, daf
komplent mit dem gesamten Tau e
als Einheit montienn werden kann, |
den Erfordernissen sind verschisdens
schlige beziiglich dor Aufbiuten
Winde, Blocks, Nagelbank. — De

343
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Warianten des Formsiiickes

Verwenden Sie fir Deck und
Sperrholz von (L5 mm Dicke. Feic
die Lape umd die Kontur des
von urden an und schneiden Sie mit o
Sknlpel] ehenfalls von dieser Seive auf
harten Holzunterdage. So erreichen Sie
exakte Pallgensvigheit bel gleichzeitig &

Riggen filr Forsgeschirittene

—

icl. Einc Laubsige, selbst mit
ﬂmiﬂﬂﬂﬂﬂ liefert sinen viel 2

graben Sipespalt.

mmd:rm:muut

i lassen sich alle Gblichen Methoden an-
aendeti. Abhingig vom Modell kann es an-
i sotn, einige oder alle Rahen erst

um dien Mast #zu bringen, Hierfiir ha-
hen sch e Varianicn als praktisch erwie-

gen: -+ Rabenbefestigung.

e Haken-Methode

Fine oder wei Windungen aus feinem
Messing- oder Kupferdraht werden an der
worgeschenen Stelle positioniert une die
Enden verridelt, bis die Windungen fest
gimen. [e Drahtenden werden auf Lange

- geschnition und 2u einem Hiken geformt.

Hdm I-Merhode

I der Rahmive st das Gepenssick zum
i, eine Ose, anzubringen. Das kann
mnilog pur Hakenhersicllung geschehen.
einfachere Variame bessehr darin, cin
h%m Loch in die Rah zu bohren und ein
Proahitsttiek an den Enden nusammen-
Belept durch diese Bohrung zu fihren. Es
bildet sich von allein eine Schlaufe, die in
Ter Girtifle vom Mal des Durcheugs be-
Sl werden kana. Die Enden sind suf

der Ausizittseite mit geringermn Ubersmnd
ahrutrenmen und mit einer Messerschacide
anseinander zu hiegen. * (hen.

Ehe der Haken mit einem Montgedraht
durch  Andriicken/ Umbiegen  geschlossen
wird, knnn hier bei Bedarf ein Stag aufge-
hitngr werden.

e Goarn-Methode

Crrvi-Methode

Binden Sie cinen Shing Hich um dic Rah-
mitte, sichern Sie den Enoten mif Leim
oder Magellack und fidhren Sie das Faden-
ende durch den Mast. = Ist der Must an
seinem Platz, werden dic Rahen geheifi.
Dann ist das Fadenende nur noch an der
Durchiiihrengssielle, =B an der Winde,
der Magelbank mit Lock odder Kleber zu
sichern und nach dem Abbinden xu knppen.

Aufrichten der Masten in der Flusche

Eing der susprobierien und fr gut befun-
denen Methoden Menktionsert mit ciner fei-
nen, in cin dinnes Messingrohr eingeiiie-
ten Model, Unmittelbar hinter der Lotsielle
wird das Messingrohr rechtwinklip abgebo-
pen. Die Nadelspitze pafld leichigingig in
eine quer eur Schiffsochse angeordnetsn
Bohrung, dic sich etwa 10 mm bis 15 mm
fiber dem Decksnivenn im Mast befindet,
Indem die Nadelspitze in die Bohrung ge-
steckt wird, erhillt der Must einen Dreh-
punkt in axialer Richtung Er kann nun
durch den Flaschenhals gefGhn und in der
Flasche emtsprechend bewegt werden, so
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10, Die Tkelage

dalk er mit dem Fulf in die Aufoahme im
Deck gesteckt wenden kann. Dunach wird
die Hakennaclel aus dem Mast enifernt.
Bei eimer anderen, ruverlissigen Montage-
méglechkedt wenden cin ausreichend langer
Faden und cin diinnes Messingrohr verwen-
det, Am Mast sollic cine Ose oder ein Auge
aus Draht vorhanden sein, Der Faden wird
durch die (e gefihrt, dann werden beide
Enden rusammengelagt durch das Rohr pe-
schoben, Zicht man die  Fadenenden
stramum, ssellt sich der Most senkrecht zur
Rohrachse. Dies wind zum Aofrichien ge-
nutzt, der Mast kann nam in seine Aufnah-
me hugsiert werden. Ist die Arbeit ge-
ghicki, At min cin Fadepende los und
kann das Werkzewy mit dem Haltefaden u-
rickziehen. — Wird der Faden nichl durch
dic Ose gerogen, sondern nur um den
Mastbunm geschlungen, kann die Schiings
am freien Tell des Mastes vermsischen.
Wird das Rohr etwas plattgedriickt und das
Ende mit emer Rerbe verschen, schmiegt
sich der Mast besser uml sicherer an das
Bolr — Schlinge.

Laufendes Gui — Grundtechniken

Arbeiten mit der Schlinge

Vomussetzung ist das Aufriggen Mast um
Mast. Obgleich die Technik einfsch is1,
kann sie nicht wiederhalt wenden, Aus dic-
sem Cirunde s eine korrekte, wmfsssende
Vorplanung ndtig. Es kann sinmvoll sein,
sich schriftliche Notizen zu machen, damit
man nichts vergifit und die richtige Reihen-
folge einhilt. In cin Fadenende ist lediglich
eine Schlinge zu knoten und durch die Fiih-
rungsbohmng #u bringen, so dafll sic cin-
hakr und das andere Fadenende von aufier-
halb der Flasche peyopen werden kann.
Wird der Knoten zu grofl, so dall es beim
Zurisckzichen Schwierigkeiien peben kiinn-
te, dann lassen Sie die Schlinge einfach
grofer. zichen sie durch das Schonzkleid
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Es gibi zwei Methoden fir die Arbe

der Schlinge, die sicherlich beide
dung finden: die Schlingeniechnik
grifiten Teil des aufrobringenden
die Zugfsdentechnik cher fiic die By
gung der Brassen der unicren S
Schanzkleid.

Schiingen-Techmnik

Merwendet wird cin Hilfsfaden fiir d
gen des laufenden Guies, der nufierh
Flasche eingesetzt und an einem R
oder Block des fidzenden Mastes b
wird.

Der Zugfaden diern daze, um von o
halb der Flosche das lanfende Gut 2
stigen; er wird nachber wieder 2
gezogen.

Riggen fiir Forrgesolrimene !

—

Getranch heider Techniken wind nach-
B eend weiter verdeutlicht, doch besdaef die
wn.'nxhnik einer weiteren  Erkla-
r Zugfaden st nuflerhalb der Fla-
|E::lill' Werkzeug Abb, 8, 214 rechis
1, dhann wird das Takelgarm zurick-
ot und Im Schunzkleid befestigt, Um
ies pusfilhiren zu kionen, ist day Ende des
: ns in etnem sehr spitzen Winkel
'm sy schoeiden und als eme Sehlnufe
an den Faden mit Sekundenkleber anzuhed-
e, Verwenden Sie bitte Gel, dean der fils-
Kleber hiirtel sofon dic  gesamie
Gehlnitfe mus, dic sich dann nichi mehr
durch die Hokimang sirickziehen 186t Der
Faden it auf Gebrauchslings m schneiden,
fdhren Sie ihn durch das Werkreug wic in
der Abb, rechis unten, um einen dinskien
Fug durch das Schanzkleid v erhalten,
Uim ein solches Werkzeug selbst hermastel-
“len, heniitigen Sie ein emsprechend langes
- dilgnes Messingrohe. In der Nihe der Spit-
(e wind eln Arm angelfiet, dessen Ende mit
Cginer-weichen Kunststoff- oder Filrauflage
‘verschen ist. Das Ende des Rohres wird el-
was pusnmmengedrickt und in das entstan-
dene Chval des Riohrendes eine Glusperie pe-
kleht. — Biicke; — Rocailles.
Yerwender wind das Werkzeug, indem der
Zugladen durch die Glnsperle pefiihr wind.
Der Arm sorgt fiir einen penikpenden Ab-
stned yum Rumpd, so daf der sorgfaltig zu
zichende Faden nichl Ober elne scharfe
Kante liinfi. Es bicibt solange im Einsate,

e
" T——
e

Hzru '
e Hakenr, Makenmode!, Mastar
Tichter 4 o

bis der Leim am Fadendurchgang sichernd
abgebunden und anschlichend der Faden
abgetrennt ist. Der cingehakie Faden sollie
etwa rweicinhilb  Flaschenliingen  (ein-
schlisMich Hils) lang sein {Richiwert)

Fadenholer-Methode

Dort, wo genbgend Plate beiderseits des
Schifferumpfies ist, wm mit Werkzreugen 2u
hantberen, i5t der Umgang mit dem Faden-
hobér sicherer als das Arbeiten mit der
Schlaufe oder Schlinge. Feiner Sdahldraht
wird als Fadenhaler geformi wnd mit beiden
Enden m em kleines Rishrehen eingeldtet
{verwenden Sie cinen Lotkolben, und keine
Flamme!). Im Riohrchen isg in der Nihe des
Endes cint kleine Bohrung anzubringen
und diese an den Austniiskinien sauber zu
emlgraten oder zu verrunden. Duurch die
Bohrung wird Zwirn gezogen und verkno-
tet. An dizsemn Faden wird der Fadenholer
wisder hemusgezogen. Hierru & sich
auch der oben beschrshens Haken einset-
den. Wegen des wiederholten Einsatres
sollie Zwirn oder eine andere penikgend fe-
ste Garogualit verwendet werden, norma-
les. Baumwoll-Nihgam ist ungeeignet
* Dmaht; — Werkrouge.

Fadeniroler-Methode

Schiinge und Fadenholer-Technik in der
Praxis

Die Abb. 8. 206 zeigen verschiedene Sta-
dien des Takelns von wmeren Rahen, Natir-
tich lnssen sich diese Techniken auch ouf
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16, Dre Takelage

das Anbringen des gesamten lsudenden Gu-
tes. anwenden.  [he  Abbildungen veran-
sthaulichen das Anbelfgen der Brussen an
Backbord.,

Fadenholer-Methode; Stufe |

Die Fiden flir Talje und Takel sind ange-
bracht, bevor dic Rumpfteile in die Flasche
gesetzt wurden. — Bldcke,

Fiadenholer-Methode, Smfe 2

Der Mast ist komplent mit den Brassen an
szinen Zielort gebracht und dort verbeimt
worden,

Jetrt werdes die Bioeke 2 und 2 mit der Rah
verbunden. Zuerst wird der Brassenfaden
aublerhalb der Flasche eingehakt und durch
Block 2 gefithrr. Anschliefend wind der
Tulpenfaden durch Block 3 gezogen. Minels
¢iner Spezialpinzerte pelangt das Faden-
ende durch den pesetzien Fadenholer im
Schanzkleid. Der Fadenholer wind heros-
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Fadenholer-Methode: Sufe 3

genogen, der Taljenfaden  gespag
Leim- gesichent und noch dem

gekappt,

D Abb. unten zeigt cin typisches
Takelausfiihrung am  Buoddels
Bidcke (Rocailles) fir dic obe
sind om dzhimerliependen Mast
D¢ unieren Rohen werden an der
wand gesichert,

Riggen fitr Forigeschritens

—
Welche hniken man auch amwendet wnd
§ Tu:‘ keembiniert — immer gilt: Chie
gahlreichen Einzelfiden, die durch den Flu-
« puach aufen gefithrs sind, kinnen
Jeicht verwechselt werden. Daher soll-
ge man gich ein umiangreiches .ﬂ.::uuul Vi
wmﬂpdmrtmhlm cinrichien.
yerschicuenfurbige Mihseiden als Hilffi-
den erleichtern die Ubersicht. Farbige Iso-
Jierschlauchenden, Trinkhalmsticke o0&
helica micht nar bel der Ordnung, sondern
verhindern auch Brschadigungen.

Wamicn werden einschliefilich der Weblei-
men mittels giner Hiltsvorrichiung gefertige.
Lassen Sie dabei schine lange Wantenen-
den zur Belestigung als Puttings. und ver-
“knoten Sie die oberen Enden mit einem Fa-
den fir die  Mastbestbckung. Ah-
-stundshil fe.

MTb:_‘ﬁ_rﬂgm]g

Nun haben Sie die Wahl, Sie kilnnen entwe-
dler die Wanser am Mast angepaflt festset-
0 oedd die Fudenenden der Wanien
1 in der Flasche an die Risten kie-

In dizsermn Fall entfulien die Pirtings,

0l dle Wansenfiiden enden an den Rilsten,
Nler dic Wienscn werden auBerhalb der Fla-
wche: any Bumpf und den Risten angepafit
hui’H-I[I'I und erst pach dem Einbaw in der

Haarerentiefetigrng

Flasche mit dem Mast (vpl. Abb. oben)
verhunden.

Won den beiden Einbaumethoden ist die
letetere viel leschier #u verwirklichen. Es
hleibe jedem Gberlassen, Paitings zu seteen
oder nicht. Dies ist nicht zubew eine Frage
der Maodellgrifie. Sollen dicse Details ge-
zeigt werden, donn ist folgender Ablaul
emplehlen: Vereinigen Sie die Wantenfiiden
am oberen Ende und befestigen Sie einen
ebwa 30 em langen Faden daran. Stellen Sie
unter der Mastdoppelung eine Bohrung mit
einem Durchmesser won 0,5 mm her. Fib-
ren Sie je einen Faden fiir die Wanten an
Stener- und Backbord durch dicse Bohrung
himumnter zur Winde, wur Magelbank oder zu
cinem der Blicke am Fufl des Mastes. Brin-
gen Sie den Mast in die Flasche anf den
vorgeschenen Plate an Deck, setzen thi fest
und wgiehen Sie vorsichtig die Wanten
ateif,

Eine weitere Varianle ist in Abb. 5. 10 dar-
gessellt. -+ Getealle Riimpfe.
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10, Dip Takelage

Backstape kinnen o gleicher Weise peta-
kelt werden, Mardrlich lassen sich hier Tal-
Jen setzen. Das hiingt divon ab, wie Ske den
Fodemverlauf sugarbeiten. Die beschaiebe-
nen Techniken sind relativ einfach, wenn
auch an die Geduld besonders Anforderms-
gen gestelll werden

Stuge und Stagsegel

Suge werden sehr oft in traditioneller Wei-
se getnkelt. Es ist dblich, die Masten zur
Aufrahme der Stage mit Bohrungen su ver-
sehen. Filhren Sie aulerhalb der Flasche
die minschiffs laufenden Stage durch die
vorgesehene Hohrung des davor stehenden
Mastes, Erst wenn alle Masten on ihrem
Plate festgesetet wurden, kinnen die Stage
steif pezogen, mit Kleber pesichert und ge-
Eappr werden,

Wenn die Stage in der Nihe des Mastfulles
befestigt werden sollen, ist wie folgt vorm-
gehen: den Stag festzurmen, den Stag mit
eimer Hakennadel keicht lockem, unminel-
bar am Must etwas Kleber hinufiigen,
noch einmal den Stag festrichen und die
Fugspannang weiter wirken lassen, bis der
Kleber abgebunden ist.

Benddigen Sie filr die Stagsepel cine Ein-
baumdglichkeit, dic = gesater, dos Sepal
auf dem Stag 2o verschiehen? —+ Kliver,
Die Stagzepe] missen aof den Stag pebrcht
werden, bevor disser durch die Bohrung
des niichsten Mastes geschoren wird, Das
Segel kann mit einer Hokennadel an die
richtige Stelle gebrache werden, wenn man
das Stag voriberpehend sieif setet. Verwen-
den Sie filr dos Stagsetzen den Fadenholer,

Bugspriet

Der Bugspriet wird in der gleichen Weise
aufperigpt wie oben beschrichen. Flihren
Sie die Stage und Geitnoe durch die ent
sprechenden Bohrungen im Bupspriet. Die
Geitaue mivssen bereits pm Rurmpf befestigt
sein, che dicser eingebuddelt wird,
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Der Bugspriet ist mit den Backen e
gen Pinzette zu greifen, an dos fi
ist ein wenig Kleber 7u geben. [
der Bugspriet in die fir fhn vy
Bohrung gesteckt. Es ist darauf o ;
dafl sich die Bohrungen im Bugsprier |,
richtigen Lage/Ebene befinden. —+
vornichiung Bugspeiet.

Diunn sind Stage und Geitave fesg
mit Kleber zu sichern wnd die i
gen Lingen der Fiden zu kappen.
Belm Ausarbeiten des Verloufs o
lung achien Sie hitte sorgfiiltig da
die Fiden nicht an scharfen Konen o
geangen werden, denn dann wenden
Festsetzen griviere Krific bendtigt.
ren Sie juberst vor- umd wnsichi
schneidenden Werkzeugen in der
Wird an der Takelage cin Schaden
tet, ist-er selien wnsiclibar zu b
Verwenden Sie Rocailles als Blécke,
Sie doppelt und dreifach, ob nichi
ge, Blocks, etc. die Raben oder
hincern, Sichern Sie dic Takelage w
Einbuddeln gegen Beschidigung
wirtung, Beginnen Sie erst
cinem einfschen Modell

Stage

Wanten und Pardunen halien cdie Mas
sichert, and rwar sowohl nach
Lingsrichiung wie such quer s
Stage sorgen dafir, dafl die Lage
sten bugwirts gesichen ist. So mag
das Triaticum verzichien kinnen, n
fedoch auf die Stage. —+ Triaticum.
Stage bilden pleichzeitip die
#wischen den Masien und haben
nen Lingenausgleich, Heim Budd

e bt ein solcher Lingenausgleich
awingend eriondedich. Ein Ende des.
il gets bose sein, damit die N ;
dem Einbuddeln aufgerichies werden
nen, Dhe Linge des aus der Flasche hemé

N

BN

NN

e o

e

Suage

schavenden Teiles sollie etwa M) ¢ betra-
gen, es kann aber aus Sicherheitsgrinden
mich Hnper sein, -+ Khiversegel,
Die Seagpe hc‘i.‘l‘hﬂl‘l stets pberhalb der Ra-
hen, sofem die Schiffe rahgetakelt sind.
Bed e Benennung b@g:im‘ll man am Hag
und endet nm Heck und geht vom Deck
zum Topp sufwiirts, Der folgenden Aufziib-
lung, die nicht alle Variatbonen erfafit ond
mar gincn groben Gherblick  geben sadl,
legt die Takelung der Diredmuster #ugrun-
de. Licgt eine andere Anzahl Masten vor,
lagsen sich die Namen der Stape anhond
dicsies Schemas leicht rekonstruieren, Mafi-
Bebend isi in jedem Falle der Takelpian des
m bavenden Schiffes,
zﬂl_iﬂbcn Fockmast und Bugspriet (ein-
schlichilich Kliver) befunden sich Fock-
Bl FockSargstag, Vorstenge- und Vorsten-
Eeborgung, Kliversiag, Vorbmm- und Yor-
hijesiag, Vormoyalstag. Zwischen dem
- und Grofimast pab es Gro- und
img, Grofstenge- und Grofsten-
Bhorgitap, Grofibramsug, GroBroyalsing.
Zuvischen dem Grodmast und dem Besan-
Wiren Besan- und Besanborgsiag, Be-
'L::“Eﬁ\lug. Besanbramstag angeosdnet.
rhulb des KlGver waren Wasserstag,

Eliiverstampdstag und Aufenkiiiverstampl-

stag #u finden,

Wie auch immer das Schiff in die Buddel

gebracht wind, es s nicht zu umgehen, dad

mindestens die Stage des Besanmasics
disrch dei Rumipl gelihee wnd unter dem

Bug hindurch sus dem Flaschenhals hin-

nusgeleibet werden. Hier bieten sich folgen-

de Schumbglichkeiten an, um m verhin-
dern, dall die Stage mit Klcber undfoder

Kiti in Berhring kommen,

I. Der Rompl ist von unten gusgelihli.

* Formen aus Silikonkautschok.

2. Dhe Stage werden zunichslt anter dem
Rumpf in Kunssioffrfhrchen  gefiihn
oder durch eine elastische Folie abge-
deckt, = Mastfultbefestipung.

3. Die Stage verlassen durch sine Boh
rmung am Bug den Rumpf, und =war an
ciner Sielle, die spiter mit einer Bug:
welle aus weillem Kitl verdockl wenden
kann.

Wenn die Stage micht mittels Knoten an dea

Masten befestigt werden, miissen sie durch

Bohrungen geschoren werden, wobei man

sich an folgenden Richiweren fiir den

Duichmesser der Bohrmangen oricntieren

kann,
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4 mm Durchmesser fiar | Snag

05 mm Durchmesser fikr 3 Stage

0.6 mm Durchmesser fiir 5 Stage
Die Durchginge der Stage durch die Ma-
sten sollien so angeordnet werden, dalt sie
kurz oder unmitielbar Gber den Rahen aus
dem Mast austreten und von dort bugwiirss
mach unfen fithren,
Als Hilfsmitiel solfte man sich auf einem
kbeinen Stock Pappe oder Kanion ganz grob
cinen Seitenrifl des Schiffes aufseichnen.
Dont, wo man am Buddelmodel] die Stage
durchholt, wesden in der Pappe kleine La-
cher angebrucht, durch die dann die ent
sprechenden Fiden #u siehen sind, Diese
Ordnung erleichten erheblich das Wieder-
finden des richtigen Fadens, wenn das
Schiff in der Buddel ist und die Masten auf-
rurichien sind.
Erfilgt die  Mustfullbefestipung  mittels
eines Fadens und werden weiterhin die
Winten und Pardunen nicht zu steif cinge-
baut, kimnen bei einfichen Modellen die
Stage bereits fertig gesichert sein, che das
Einbuddeln erfidgt. Beim Aufrichten der
Masten beginnt man mit dem Fockmast wnd
setzt dic Arbeit nach acheern forr (natiarlich
milssen die Masten fir das Einbuddeln in
umngekehner Reihenfolge zuvor sgelegis
werden). —+ Mastfullbefestigung.
Dicse Methode ermiglicht das Einbuddeln
auch in umgekehrier Richtung, wnd swar
mit dem Bug zuerst in die Buddel und wie
imposant sleht doch ein Treffen eweier
Segler auf hoher See qus!

Taljereep

Wer sich besondere Mithe machen und die
Taljereeps machbilden michte, dem sei
empéohlen, dafiir die sehr dinne Kunstsiof:
fisolierung von Dbt zu verwenden, die in
Elcktronik-Fachgeschiften in verschicde-
nen Farben (auch passend filr das sichende
Gur) erhiltlich st

220

Man emfernt den Dirahit, schneides die
lierang auf Linge und Fidelt die §
wiihrend der Montage hindurch, Bej
Modellmafistab von etwa | ; 500 soll
Taljereeps nicht linger als 2 mm e
Selbst wean man wirklich sehr feing
TUnZER mimmt, éfscheinen sie bei g
nen Modellen unrealistisch.

Eine andere Maglichkeit bestehs ¢
Junglern an den Wanden mit clwas
oder cinem anderen Kleber verdickt
stellen. Dies gelimgt einj
man den Leim oder Kleber in
nen Rihrchen punktgensy nslaen |
am besten it nichi allzu felnen Ko
von Eimwegspriteen. Wichtig ist dab
der Kleher nicht in die Fasern des
cinzieht. Leider sind die handel
Tillen fisr iibliche Kleber noch
groh, Dhe Jungfern sollien erst dann
dewlet werden, wenn das Schiff fi
kel ist.

Triaticum

Dy Triaticum ist file Buddelsch
besonders filr diejenizen, die e w
wollen, eine hautechnische Hilfe, d
fertigen Fustand des. Schiffes v
montiernt werden sollte; allendings g
Alsnahmen

T

¢

Uber die Tappen lngfendes Triaricin

Wirten und Fardunen

e

Traticum versieht man einen Faden,

yom Heck Gber dic Toppen rum Bug-

et Linsft und alle Massen in der endgiiln-
L Lage halten soll. Am Heck wind mittig
gine feiiee Bobiming angebracht, in welcher
s gine Fadenamde verleimt wird, Das an-

gere Ende wird entweder durch an den

gubersien Enden von Gaffelboum, Caffel,
(len Topyen der einzelnen Masten und dem
Bugsprict erieugie Bohmungen geschoben
{hitie die Toppen micht woswickeln und mit
Kleher sichern!) wnd endet in einem
Kleminspall auf der Helling, Die Bohmn-
gen befinden sich in den peringsten Quer-
gchmitien der Spicren und: Seengen und er-
fordern in der Herstellung einige Sorg-
falt.
BDiese Vorwrber erspart man sich, wenn des
Faden mittels eines Weblelnendeks an der
worgeschenen Stelle befestiat wird. Um gin
Ruischen . vermeiden, wird meist mit
Lack oder einem peeigneten Kleber jge-
sichert.
Mow der Seite betrachtet, sollten die Masten
leicht noch achicmn geneigl sein. Dies gilt
jedoch michi fir Segler vergangener Jahr-
hunderte. Bei ihnen mul man sich an Pline
und Abbildungen halten.
Hat man dus Teisticum auf der Helling fest-
Besetel, werden die Wanten und Pardunes
eingebat, anschlicliend die Stage (sie blei-
ben zim Bugsprict hin lose?), dann sind die
Rahes un der Reihe. Thnen fodgen dic Top-
Ml und Brassen., Damit sind alle erfor-
derlichen Verstrebungen hergestellt. dic ein
Alrichicn aller Masten in der Buddel ga-
Mticron, wenn die Vorstage steif gesetzt
Menlcn. Theoretbich ist nun das Trinticam
Sherflassiy. Es hut seine Schuldigkeit getan
i kann ohine Bedenken herusgenommen
Eﬂﬂh Ein Entfernen in der Budde! sollie
tunlichst vermeiden,

02 Ausnuhmen getwiren ille Binmistr,
i Mast nicht nach schiem durch eine
; enide Anzahl von Wansen pgesichert
* Wil die Konstruktion des Bootes dics

2ulill. Spormhoote und vieke Yachten

haben Backstage, off mehrere, die sum
Heck laufen, und swm Bug das Voridag, an
dem das Focksegel anpeschlagen ist. Sie
siod im Modell eincs Buddelschiffes das
echte Triticumn,

Als eine weitere Ausnahme sind Mehrma-
ster puschen, die sus bestimmten Griin-
den und Anlissen iiber die Toppen geflagg
sind und entsprechend vorbereitet wurden,
Wenn dieses Motiv bei gercffien Sepeln
dargestellt wird, dann ist das Tristicum so-
gar erforderlich. —~ Rahenbefestigung:
Wanten und Parduncn.

Wanten und Pardunen

Mémpem aimad Parcisen

e Befestigung der Raben mitels Drahd,
der als Ose mit vernidelten Schafi durch
den Must pezogen und bugwiins umgebo-
gen ist, hat in Buddelskipper-Kreisen eine
weite Verbreimung gefunden, Doch ex it
iuch Buddelskipper, die dic Rahen niit dem
Faden befestigen und unbedingt von den
Dirahtfsen  wepkommen wollen. An =i
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wendet sich der folgende Vorschlag fiir den
Einbau von Winten und Pardunen.

Man beginnt und emdet dhnlich wie bei der
GOsensechnik, nur der Faden wind nicht
duarch die Gbereinonder anpeordneten Ouen
gezogen, sondern dber das Eselshaupt, um
die Stemge herum und wicder liber das
Eselshnupt des Mastiopps, tm Falle des
Buddelschifls iiber die Banduge der Verbin-
dung Mast - Stenge auf der anderen Seile
wieder nach unten, Dus ist alles. Sind alle
Wanten und Pardunen je Mast gesetet, wer-
den die Umschlingungen mit etwas Leim an
der Stenge gesichert

Die Wanten und Pardunen werden stets von

aubben nach mnen durch die Bordwand pe-
zogen und gesichert. Machdem das erste

Paar gesetzt ist, mul der Mast anf gajes
vertikale Lapge peprift und bel Bedarf
genichiet werden. Sollien  emterhalb
Stenge-Enden Marse cingebout sein,
an beiden Seiten ein kleines Langloch o
muarbeiten, damit die Wanten don
durchgefihn werden kinnen. In 4
Fall ergibt sich die Miglichkent, am
dic Stenge-Wanten cinzubaoen.

Eine versinfachic Losung st das Hohren g
oes ausreichend grofien Loches in dig
pelung ewischen Mast usd Stenge, umy
die Wanien zu fGhren, Dic Fadenhy;
kann dann nicht in einem Stilck
oder sie mufl mit Leim getrinkt sein.
das Aussehen sind die Meinungen ge

GORCH FOCK i einer S-Liter-Flasche vor einer Hafenszene mit innen gesualren Hi
I¥e Rahsegel sind perefft, nur die Schrasegel bilden den vigeatlichen Bilickfang.

11. Ausstattung und Zubehor

Anker

Friber wurden die Ankergrbfien aufgrand
yon  Erfshrungswerten  ermitielt Diese
Richiwerie stellien in der damaligen Zeit 51-
cherlich verwendbare Ergebnisse dar. So ist
v afi mif den empirisch ersiellien Formedn:
MNiemund kunn sie richiig erkliren, aber die
Ergebnisse werden verwendet,

e errechenbaren Wertangaben zeigen,
dafl dieses Schiffszubehdr Lingen nufwies,
dig-sowohl den Modellbawer, als auch den
Buddelschiffbaoer nich kalt lassen kiinnen
und auch michi kalt Jassen sollten. Anhand
des Mallstshrechnens kimnen wir getrost
snnetunen, dafl Ankerlingen von dber 5 m
natirlicher Liinge bet einem Maflstab um
die | : 500 dus LingenmoB des Buddel-
schiffunkers von rund | cm ergibr. Selbst
bei einem Modistab von 1 ; 750 sind es im-
mer noch co. 7 mm, — Maflshrechnen.

Thawtm Lol

Anie, OO

Diie Abbildung 7eigt einen aus Droht 7
Mmengedrehien Anker, der im Original
E“‘ Lisige van 5 mun aufweist. Der Osen

MEndurehmesser ist gleich dem Steckna-

deldurchmesser. Die Enden wurden lings
in einer kleinen Flachezange pehalten und
dann miteinander verdreht, il Fwar in
mehreren Stufen, So lefl sich der Siock be-
guern einfxleln, Anschlichend wurden —
es sollte lediglich eine kleine Demonstra-
tion sein — die Stock- und dic Flunkenlin-
gen nach Augenmall abgpeschaitien wnd die
Hinde angeguetscht, Zum Zwecke des Ko
paerens zind Stock, Hinde wnd Flunken in
cine Ebene gedreht, In Wirklichkeit sich
das natiidlich anders pos. Der vervinkie
Elsendraht haite eine Dicke von (L22 mm
Wer e gt meint, kann mit cinem Latpunkl
den Siock sichern. Das Schwdirzen wurde
mit einem rulenden Sireichholz vorge-
pommen, Alles zusammen daverte zehn
Minugen.

Liten ist gedoch nicht pedermunns Sache,
Dzher ein anderer Vorschlag! Man aclume
cinen vom Msterial her etwas festeren Zei-
chenkanon oder dickeres Papier, steche ein
Osenloch hinein und schoeide nach der
eigenen  Vorstellung mie Schere, Skalpell
ader Beitel die  pewibibchte  Ankerform
s,

Mit Tusche oder Filzschreiber kann mon
den ausgewihlien Farbion mafbringen, Wer
dem Anker eine etwas prifiere Festigheit
peben michte, kann dics mit farblosem
Lack erreichen. Mogellsck trocknet rech
schnell. Bevor lsckiert wind. ist allerdings
der Ankerstock ru verdreben, Auch hierflr
ist der Zenwufwand nicht grof,
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Beiboot

Das Beiboot kann entweder kicloben ir-
pendwo auf dem Deck gelagert werden,
oder es wind an Davits hinten an das Poop-
deck gehingt. Wenn man sich an eine Vor-
Iage hilt, ist der Lageron meist vorgege-
ben, Die Davits fertigt man zweckmilliger-
weise aus kopflosen Stecknadeln, die nach
der Horstellung weilh gestrichen werden, In
verschiedenen Dicken und Lingen kann
man schwarzlackiens Steckmadeln, die wu-
desin noch ungehdner sind, als Dekorations-
nadeln kaufen. Die Davits werden vor dem
Einbuddeln mit dem Schiffsrumpf fest ver-
bumden.

Sollen Beiboote an Davits back- und steqer-
bordseitig befestim werden, so missen die-
se Einzelheiten wobl erst nachorkglich ein-
gebawt werden, denn beim Einbuddeln wi-
e viel 2u wenig Placr dafilr vorhanden:
Auflerdem wiirden diese Details beim Aufl-
richien der Muasten und Tustieren der Lage
der Sepel erheblich stéren.

Beiboode kiinnen auf Ghaliche Weise peo-
schnitzt und bearheitel werden wie die gra-
feren Buddelschiffe. Michie man sic aus
Metall fertigen, um Bearbeinmgsvorteile
wie das Liten zu nutzen, sollte man weiche
Materialien wihlen, wie Bleifolie, die sich
gut strecken, aushasichen, Mmlten und falzen
life. Gute Ergebnisse sind ssch mis
Messing- oder Kopferfilie #u erreichen.
Materiatien sind in solchen Basiel- Ge-
schitfien erhdiltlich, die fiir plastische
Diriickarbeiten meist ¢in umfassendes Sori-
mient [Ghren. Aber auch in ModellbaulEden
wird man dem Suchenden weiterhelfen
kitnnen. Aluminiomfiolie it sich gut um-
formen, allerdings nur verkleben,

Die Bevboote lassen sich auf sinfache Weise
von ciner fzinen Leiste mit entsprechendem
Matenialquerschnitt herstellen, indem man
das Teil soweit fertipstelll und sinen mig-
lichst peringen Materialquerschnitt sichen
Lafst. Dries gild auch fir die Grbliche Gestal-

4

tung. — Klemmi man die Leiste in gi
Schraubstock oder auf einer
sind beide Hande rur Hindhabung fy
Fibr digjentgen, die Thre Beibooe
auf Deck anondnen: Bei dicser
der Boolrumpd cin besonderer B
und sollte duher avch emsprechend
fiormmit und bearbeiter werden, i
Werden entsprechend dem Schiff
sehr Kleine Beshoole bendtig,
sich  dberdegen, ob man sie nich
Getrede-, Sonnenblumen-, oder
Samenkdrnern herstellt. Die Napur
em vielfiltiges Sortiment bereit.

Decksaufbauten

Uber Decksaufhmuten findet man in de
teratur micht allzuviel, Das ist aseh
natiirlich. [Mese sind sehr winzig, &
man sich schon aisf Wesentliches bese

gestatieies Deck immer wicder,
ist, dall Deckssnfbauien beim Ei
oftmals sthren und daher nachirs

gen Posstionierung und  Ausrichius
bleme bereiter. Ebe man sich daru d
riagt, auf Einzelheisen mu iche

man sich darun erinnern, dall Gedul
schiffbavers . gehin! In digser 8
finden Sie Kopiervorlagen fir
bauten zum Ausschneiden unc
Sie Inssen sich mit Wasserfarbe o
siften vorsichtiz wransparent der Ho
anpassen. —  Formen  aws L)
schuk; + Gieliformen,

Aui- und Niedergiinge

Sie werden uus be- umil gezeichne

picrstreifen herpesielit. Bine undene
lehkest besteht darin, ein Stackchen
mit dem Querschnitt cines Vierelkneiss

e

den, Yoo der Leiste werden kleine
n abgetrennt und farblich gestad-

Bt — Laundechaften.

eckshinser
wenden sus Kleinen Holzklzchen her-
I,';-:II: Als Dachflsche Lifc sich gt Fur-
¢ werwenden, Man kann beim Ti-
schler klgine Abschnitie erhalien,

Gangspill

o

Dlabolo-Gesohog

Wenn man ein [Deabolo-Cewchofl,  Kaliber
4.5 mm, vwom cinem Lufigewehr leicht ver-
Bndert, indem man den Durchineesser ver-
kleinert und die Linge etwas reduziert, er-
hilt man ein sehr brauchbares Cangspill
‘Meben der glatten gibi es auch eine geriffel-
ie Ausfliforeng. Dabei st allerdings wur der
Hohlkomus suflen geriffelt und der Kopf
meist glott.

Spansit man ein Sulickehen [ikbelloly bus
Bughe in s Fuiter einer Hondbohrmaschi-
e, 50 Lty sich sehr schnell ein Gangspill
mittels ciner Madelfeile und etwa feinem
Schmirgelicinen formen.

hﬂ\hﬁuﬁurm

Digse Einselheiten werden aus profilicrien
iSten hiergestellt, von denen man in ge-
Wiirschier Lange Teilstiicke abtrennt und
ich grsialiet, DMe Crundflache soll
:U:m von Lacken frei blefben, da sie
% Klebefliche dient. Zum Aufklehen be-
s _|'l'|hll_ Leime mit langen Topfzeiten,
diese Telle meist erst nach dem Ein-

I auf das Deck kommen,

Kranbalken

Sie werden aus ganz diimnen Furmerhaole-
leisichen hergestellt und aufpescizt, um
duran die Anker zu befestigen. — Steifen-
schneider,

Nagelbank/Mastheting

Diesc Einzelheiten kommen nur bei griifie-
ren Buddelschiffen in Prage. Auf das Bele-
gen der Magelhinke wird jedoch verzichiet,
weil diese Details kaum noch gestalier wer-
den kinnen,

Oberlichier

Sie kimnen sehr flach gehalen oder darekt
auf das Deck gezerchnet werden, sind aber
o Schifl s Schifl verschieden, so daf
sich cine Vorfertigung kaum bohnt, es sei
denn, man fertigt Buddelschifle in Sene
—+ Kopierworlage Oberlichier.

Poller

Sie lussen sich herstellen, ndem man
Siecknadeln verklrzr und die angestnuchien
Kiple oben etwas aus der Bordwand her-
ausragen Eifi

Farderstand

Dieses Detnl kann kaum noch pestalict
werden, Selbst die in Modellbaugeschafien
angebodenen  Ausriistungen sind filr den
Buddelschiffhou moch viel zu grofl. Wer aus
Damen-Armbandobren  kleine Zahneider
emtnirmimi, hal wenigstens schiine Steserni-
der. —= Fotodizen.

Winde

Bei etwas grifkeren Modellen kann eing
Winde nachempfunden werden, indem man
ein dibnes Rundholz mit feinem Drahd wm-
wickelt und diese Rolle einfich muf das
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Meist jedoch wirken diese Spulen fiberdi-
mensional. Da st es schon besser, wenn
mun gleich das Gewinsle cines Bolrens
wihhlt. Entweder man beschafit sich kleine
Schraben as Scharnieren von Brillen {die
Nachfrage in den entsprechenden Fachge-
schiiften lohnt sech) wd entfernt deren
Schraubenkopf, oder man fertigt sich selbst
entsprechende  Gewindestungen ous Mes-
sing, Fu diesem Eweck ist ein Schneideisen
fiir den Gewlndedurchmesser M | oder
M 1,2 aus einem poisortierten Werkzeup-
geschafi zu ersehen, Das Gewinde Lifit
sich problemlos  schoelden, wenn  das
Schneideisen mit einem Tropfen O benetzt
wird.

Yentilatoren

Sie kinnen aus einem nahezu scharfkantig
gebogenem Rundmaterial (2B, Bilderrah-
menstifi uos Messing) hergestelll werden

Flaggenfithrung

Flaggen waren und sind Ehren- und Ho-
heitszeichen, die Recdereiflagge dient als
Hiszeichen. Weiterhin benutzt man Flag-
pen als Kommands- oder Signalreichen,

Mit Flaggen wurde in der Schiffahn zu je-
der Zeit ein grofer Kolt getriehen. Durch
Umterschiede in der Gridle, Form und Farbe
sowie durch Yerzierungen und dic kiinstle-
rische Gestaltung sollten besonders 'Wir-
kung erzieh werden, Dem Buddelschiff-
biwer zur Beachtong: Alle Finggen nuf Se-
gelschiffen zeigen nach bee! Trligt ein Schiff
{im Hafen) ketine Segel, wenden die Flapgen
in der Kiellinw bugwiins assgerichies, Die
dargestellie. Windrichtung mull natiidich
mit den iibrigen landschafilichen Details
hereinstimmen. = B mit der Ausrichtung
der Windmithlenflitgel oder den Schawm-

L]

perade, sondern stets gewelll au:
Man  unterscheider  falgende
forimen:

Flaggenformen

Fluggesformen

Die Flagge [1]
Sie ist rechteckig und meist an der Kiein
Seitenlinic angeschiagen, 1

Der Stander [2]

By Bldrti&clii und an der kursen Seite ot

Drelecks angeschinpen.

Der Doppelstander [3]

Seine Girundform ist rechteckip, er st at

an der dem Flaggenstock pegeniib
den Seite mit cinem dreicckigen Ans
verschen. Die Einschnittstiefe ist won
pelstander 3y Doppelstndes unies
ligh,

mmh.nkﬂwgm R

——

wimpel [4]
per Wimpel hal cine lunggestreckie Direi-
o in unterschiedlicher [ange, mit

and ohine Querolz. An den Nocken des
gmeeholaes sind die Enden des Befesti-
wﬂlﬂﬁ apgeschlagen.

Flammett
Flamime il ein im Verhiltnis zur Breite
E janger Wimpel ader ein sehr lunges
i, wwneist nach Art der Doppel-
gtander, jedoch sehr tief, ausgeschnitien

oder geschlitat.
Bignalflagien
- Signafflaggen.

Flaggen am Beispiel
britischer Kriegsschiffe

Wenn wich der Souverin des Siaates an
‘Bord befind. warde der Stander am Grofl-
mast peseiey.

Unlon-Flag

Befand sich das Schiff vor Anker, auf Ree-
de ader im Hafen, dann war diese Flagge
#m Flaggensiock des Hecks gesetzt,

White- Ensign

Dhies ist die Nationalflugge der Kriegsmari-

fie. Mit Beginn des 18, Jahrhundens ersee-

& dic Union-Flag das $1, George Cross in
Giisch, im erston Quudranten des Flag-

Eenfildes. Spater wurge ein grofies St Ge-

e Cross rum Feld hinzugefiigt, um eine

o helung mit der fransisischen White
T 0 vermaiden.

Sowenl bekannt, wunde der generelle Ge-
brauch der White Ensign i der Royal Novy
durch Melson eingefihn. Zuvor hatte man
drei Groppen, die jeweils am Flaggenstock
des Hecks pehifit wurden: Weill = Kriegs-
marine. Rol = Handelsmarine, Bl =

Flotienreserve.

Admiral's Flag

Diie Flagge zeigie ein 51, Geonge Cross und
war am Croflmast aufgezogen,

Viee-Admiral's Flag
Dito, mit rotem Ball o der Gosch.

Rear-Admiral's Flag

Dite, mit rotem Ball im ersten und drbten
Duadmnten. Die Flagpe wurde am Besan
pefahren.

Paying-0{T Pennant

Am Flaggstock des Grofimasies wunde die-
s¢ Flagoe pehibt, wenn dos Schiffl wegen
Verknufs aus der Flothe ausgemustent wur-
de, Ide Linge des Pennant symbolizicrte
die Daper der aktiven Dienstreeil.

Flaggenaufteilumng

I allgemein war folgende Flagpenauftei-
lung iiklich:

Flaggenaufieiling




Leingn — Seile = Rurwerk

Am Flaggstock am Heck hefand sich die
Huuptflagge (Stastsflagge,  Konigsagge,
Kriegsllugge). Ab Mitie des vorigen Jahr-
hunderts wurde diese Flagoe meist an einer
Flaggleine rur Nock der Gaffel des Besan-
mastes aufgerogen. Am Grofioms) belind
sich dic Stantsflapge, am Spreet die Landes-
Aagge, am Fockmast die Geschwaderflug-
ge, nm Besanmast die Roedereiflagge.

Galion

Diie Gialionsfiguren der Segler waren nichi
nur die Zierde der Schiffe, die Figuren ver-
kbrperten Geschehnisse und Sagen und
dienten als Schutzpatron. Was die Galions-
figuren betrifft. so waren und sind such die
harigesotiensien  Seeleute nicht frei wom
Aberglanben,

Fiir den Baddelschiffban sind die Galions-
fiynren melse viel zu klein, so daf sie sich
weder herstellen noch am Schiff befestigen
lassen. Allenfalls bei groberen Modellen is
divs midighich.

Will man suf Galionsfiguren dennoch nicht
verxichien, dann ist die Yerwendung homo-
gemer Werkstoffe (Kunsstoffe, Blei, Finn
#u empfehlen. Holz bricht leicht aus. Der-
artig kicine Leimstellen Inssen sich aufer-
dem kawin aoch durchfithren,

Aus Epoxidharzen, #.B. cinemn £weikom-
ponemenkleber, lassen sich am Bup Ver
dsckungen anftrugen, die hervorragend haf-
ten urd nach dem Aushiirten susgezeichnet
geschnitet oder gestichelt, poliert und ein-
gefirht werden kimnen. Daher sei hier vor-
geschlagen, die Einschnaiiring, die Aufen-
schulter der Flasche zum Hals hin, als Bug
0 betrichten und dort sine nicht maliaabs.
perechto, grifler nachgebildete Galionsfi-
gar als integricrien Bestandseil des Fla-
schenstinders: einemsetzen.

~+ Mannschafien,
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Hikufig hin man das Argument, fnan by
keine bildhauerischen Fihigkeiten g
fie keine Figiren oder Shnliches
Schnitzwerk herstellen, Dus stimmyg j
seltenisten Fiillen. Wer ein wenig
lichen Geschick hat, kann auch schp)
Mehmen Sie sich ein passendes 3
denholz, ein schirfes Messer und Ear
Sie an' Sie werden ATIUTET, wWas §i

kinnen

Laternen

hesomderen Schmuck eines groflen
sehdrten ond gebinsh die groben
eplsternen. Zwar war die Anzahl der
Leischen friber gensu vorgeschrichen.
dech alle waren mehr oder weniger Utnika-
e, Wenm man sich die Bawplane der Schiffe
ansicht, ecscheinen cinem die Ausimalle
dieser Laternen unglaublich.
ebhst fir Moslellbaver ergeben sich erheb-
liche Schwicrigeiten beim Neabau, da dic
Details derant verschnbrkelt susgearbeiter
simd, dofl sie im verkleinerten Mafstab
kaum tachpebildet werden kfnnen.
T Buddelzachifthan sind die Laternen zwar
“insofern technisch einfacher, als die feinen
gnd feinsten Detmbs nichi mehr sichthar
sind. Diennoch ist der Nachbao hich= pro-
blematisch, und die Hecklsternen gehiren
_dmher melst mu den Ausristungsgegenstin-
den, dic schiicht emtfallen, obgleich sie es
wegen (hrer GroBe cigentlich nichr dikrfien,
Hiex belfen Pllinzensamen in passender
Grife wester, wic 2.8 Hirse,
Selwener sieht mun Laternen am Grofimast,
almohl sich dor acf einfache Weise ein Sa-
menkorn mit Kleber befestigen Hifit. Nach
dem Abbinden éin Tupler Gold- oder Sil-
berbronee, und schon hat man ein doch so
Wichtiges Dietmil cingebracht. Man klebt
Einfach das Kimnchen stumpf an einen
Daibt, womdglich noch in ein winziges
Vomgebohries Loch, Hibt es trocknen, kann
€8 dunn farblich pestalien und einbaven,
eiwas proflere Modelle lassen sich
lﬁt‘:ﬁl!:x verwenden, die es zudem m ver-
Schicdenen Griflen und Farben gibt.
™ Glasfusern

Griitings

Gizatings sicht man aul Buddelschil
selben. Dias 151 ju zuch kein Wander,
wenn man mit efner Lupe arbeier,
schwer, wo feine Striche zu zichen,
tutsgichlich der Versuch unlernon
den ks, dann weild man — aha — ¢
Gritings sein, Mo, ja! Es stimmi ab
fern nicht, als man dic schwarzen
hell und cie hellen Stege dunkel s
Lim hier weitereubelfen, sind v
Kopiervortagen filr Gritings boig
lassen sich mit dem Kopsergens
falls vergrifiern oder verkicinern.
Sie  nach einer  decksurbenen
bihmining
Man solite vorher ausprobicren, 1
chen Rlebern man die kopierten
aufklehen kann. Bei bestimmeen K
list nimbich dos Losungsmittel des Kl
die Schwiirze der Kopien an, 5o
Schwiirse bei joder Berdihrung versch
Verwendet man trotedem einen
Kleber, dann ist er micht auf die
der Kopie sufnstmgen, sondermn
Klebestefle. Dunn wird der A
schnell wufgedriicks, und man ma da
dunsten des Lisungsimitiels phwarten. s
fwhes gilt sech fiir Lacke, die man

nish therzicht, [

Leinen — Seile — Tauwerk

Fur die einzelnen Seilérstufen gibt s in der
Luteratur sehr unterschiedliche Bexeichnun-
gen, Inshesondere nach der Einfilhrung der
Stahlseile und deren spiterer Normung sind
viele peue Begriffe hinzugekommen, die im
folgenden nicht aufgefahr sind

Fuiden

Aus losen Fasern wird auf einer Spinn-
maschine nach dem Prinzip des Spinnrades
cin Faden gedreht. Dic Spinnmasching be-
sitet einen drehbar pgelagerten Haken, in
den der Anfang des. Fadens eingehingt
wird. Der Weber legt an den sich drehen-
den Fadenanfang laufend Fasermaterial an
und glitbet mit der andeéren Hand dic
Aubencberlliche. Handpefertigte  Liingen
betragen ca. 300 m. Durch Maschinen Iser-
gesiellte Faden kitnnen theoretisch unend-
lich lang sein. Die Linge wird durch das
Fassungsvermigen der  Aufnahmespulen
und die Dicke der Faden bestimmi, Die
Drrehrichiung wird als Schlagrichiung be-
reichnet.

Schlagrichiiong von Seilen

e Abbildung zeigt die beiden mbglichen
Schlzgrichtungen (ein Schlag ist cine Um-
drelung des Fadenw'Seiles), Der linksgin-
gioe Schiag wird als 5-Schlap bezeichnet,
der rechispangipe als Z-Schlag. Als Merk-
sare giltr Die ancinandergedrehten Fiden
verlaufen in gleicher Richinng wie die Ab-
striche der jeweiligen Grolibuchstaben.
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Herstellung eines Kabels

Drei Seile werden wu einem dickeren Tau-
werk vereinigt. Hier haben die Bereichnun-
gen gine andere Bedeutung. Der Links-
schlag ist der Kabelschlag, der Rechis-
schlag wird mit Trossenschlag beagichnet,
vier Seile ergeben den Wantschlag.

Seil/Kardeel

Drex oder mehr Lizen werden mit links-
giingigem Schlag ru einem Seil verarheitet.

Garn/Thcht/Litze/Schaur

Drei oder vier Fiden werden meist mid

rechisgiingigem Schiag gemeinsam zu ciner
Litze/Garni SchnurTroch verdrebs,

Faden/Kabelgarn

Trockener, nur gane leich mit O] bespren-
keher, pekammeer Hand wird in einem
Rechisschlag sum Faden gedrehi

Formen

Zu Seilen mit =rundems Cruerachdin kom-
men heuizutage je nach Verwendungszweck
solche mn rechieckigem, quadratischem
oder dreickigem Querchnitt, — Meben den
peschingenen Seilen findet man in groller
Viclialt auch peflochiene Aren. - Die
Hiirte der Seile ist von der Steigung des
Verdrehwinkels und davon abhiingis, ob
die miecleren Verseilstufen mit éinem Zu-
satzdrall  wu  dickerem  Seil  werarbeitet
werden,
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Suilerwerkstoll

Zur Herstellung von Seilerwaren,
Gut wurden und werden folgemis
fe herangezopen: Manila, Sisal,
Hanf, Baummwolle, synthetische
{Polyamnid, Polyester, u.a.), Deahit
schiedensten Metallen (Messing,
Eisen, Swhl in zahlreichen Quali

Besondere Beacichnungen

~Tau und Taowerks ist cine cher gy
Lande  anrutreffende  Besed
Seemann verwendet vorwicgend d
Leine, das mit cinem Zusaiz zur
mung des Eweckes verschen wind,
Als Leinc im eigentlichen Sinne
Twu bercichnet, dessen Umisng
als ein Zoll (254 mm) ist
grundsatzlich penanso aufpebani
s Tauwerk, wenn ouch die 1
schiedene Dicken haben kinnen

sufilge die Anzahl der Fiden je
forderang in der Verarbeitung
Ducht, Litzen, Schour, aber such
variabel a1,
Mit Hising wird ein glattes Gam
net, das geteert und dreischiftig
ist und dessen Durchmesser |
2 mm bis 5 mm liegt.
Schiemannsgam 15t cin zweisch
leertes Garmn, das meis erwis dic
sing wd mavher in der Db-:rﬂu.dlp

Mannschafien

Bei mubstiblich crwas grofleren
schiffen ist s schon eine Uherlego
ob mun nicht zine oder mehrere
mit einbuddeln solle, Das Problem i
Giriitke, denn die Figuren sollien
mindest anndbernd malkstiblich sein.
Bei gritieren Seplem bestand die B
schaft teilweise aus mehreren hindert M

Mannzchaften

die sicherlich micht immer alle

" peitig an Deck oder in der Takelage

o, Fulit man jedoch den Entschlufi, das
ehen ol dem Schiff mit cinzubezichen,
mdﬂrﬂ:n e ndehit mur dred oder vier Ge-

_salten wein!

Figuren aus Litee

gje werden aus vorgefonmit Fusarmmenge-

drehier Rupﬁ,—rliﬂt hl.'r,g:l:}cl.l!”!. Wenn man

ie verzinnt, mechanisch bearbeitet und mit
behandelt, kinnen sie kleinen Sechbd-

e mechi fihnlich werden.

‘Damit die Figuren auf Deck einen sicheren

Seand haben, kst das etne Bein rwel bis drei

Millimeser linger herzusteilen. Man bringt
glann im Deck an dér vorgeschenen Stelic

gine entsprechende Bohrung an, sieckt dis

Bein hincin und verklebt es mdglicher-
welse,

Figuren aus Flastilin

M begimid miil kleinen o =Maden- ge-
drehiien Enden, die quer iibercinamderge-
begt und maeinnder verbunden werden.
Mit Madeln und scharfen Messern lassen
ich die Figuren ausformen und an ihren
splleren  endgpiltigen  Plaiz  setzen.
“Bkalpell

Farblich lile sich Plastilin mit ganz norma-
fen Wisserfirhen ans dem Tuschkisten
oder Ghnlichen Fabrikaien gesialen,

Figuren aus Muodelifiguren

Fiir den Bisenbuhn-Modeliban gibt es Fige-
Ten I Maflswb | ;250 Diese Winzlinge
alnd e mindestens doppelt so grofl, wee
® fiir Buddelschiffe mufstabsgerecht wire,
SN snifierdem sind normale Landbewohner
fachgehilder. Dinch die Figuren huben we-
Rigstens mifistabgerechic Korperproportio-
BEn, und &4 lassen sich an ihnen Anderon-
BEN irnchmen, die sie fur gradere Buddel-
Sehifle imteressant erscheinen lassen. Duerch

einen anderen Kleideranerich sowbe migli-
cherweise durch Stutren der Glisdmatien
lussen skeh die Figuren einigermaflen ai-
passen,

Figuren aus Epoxid-Harz

Epoxsd-Harz st ein  Zweikomponenien-
KunstseofT, der sich hervorragend e Figo-
ren verarbeiten 180, Da es in Hastelge-
schiifien in relativ grolien Cebinden ange-
heten wird, man tatsdchlich sber nur winei-
e Mengen bendtigt, erscheint der Einsatz
nicht wirtschaftlich, Als Abhilfe scien hier
die schnzHabbindenden Zweikomponenten-
kleber cmpfohlen. Es handelt sich dabei
mieist win Epoxid-Kleber, das Mischungs-
verhalinis ist einfich eingestelll und das
Verarbeiten problemios,

b

Die Entstehung ciner Expooid-Figur

Zur Verstirkung und wur Sicherung gepen
Abtwrechen der kleinen GiliedmaBen 1otet
man mit cinem winzigen Latpunkt drei bei-
ne Dirihte mit sehr wenig Sinn sussmmen
{es emplichlt sich den Draht zuvor 2o ver-
zinnen, die Drdhie su biindeln und dis Ver-
bindungsselbe, den Rumpf, nur noch wu er-
hitzen). Arme und Beine sowse der RKopd
werden abgewinkell und, in der Linge ab-
pestimmi, gebogen. Das sechste Ende wird
abgewinkelt und bilder den Haliedraht,
wenn tman den Draht in dos angemischie
Epoxid-Harz eintauche. Ist spiser die Figur
fertiggestetlt, entfernt man den Haltedrht,
Man kann natitribch anch das sechate Diraht-
ende gleich entfernen und den =Kopls-
Draht als Haliedraht benutren.
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1. Aurstattung und Zubehir

Die Figniren werden ans dem Eposid-Hurz
herausgestichelt. Hierfllr verwendet man
kleine Stecheisen oder Bedtel, die man sich
sedbst hersiellen kann. Fiir sehr feine Kon-
turen verwendet man Nahnodeln, die in
cinem Griff befestipt sind. die Spitee ist
entfernt und  der  stumpfe  Schaft aly
Schneidkeil beidseitip scharf aul etem -
stein angeschliffen. — Beirel,

Fehlstelien kassen sich leicht mit Epoid-
Harz seshessern und nachschneiden. An-
schizefiend werden die Figuren farblich pe-
staltet, Den Draht eines Beines sollie man
wiederam etwas linger lassen, da man die
Figur dann leicht auf Deck in einem Nadel-
einstich befestigen kann,

Oberlichter

Oberlichrer sind wie viele Decksaulbauten
micht penormt. Die wurden als Einzel-
stilcke je Schiff hergestellt, Es gibt ver-
schiedene Stilnchtungen, dic im Laof der
Zeit einander abpelist haben, sie lnssen
sich aber mimsurisient nicht darstellen.
In diesem Buch finden Sie Kopiervorlnges
filr Oberlichier, Bevor Sie anfangen, die
Oberikchter daraps susnschoeiden, wn
Ihire Buddelschiffe damii zu schmiicken,
sollten Sie mindestens eine Kopie zichen
und mur diese verarbeiten. Die angebo-
tenen Chedichier kinnen auf Kopierge-
riden in gewinschien Mafeah vergralen
ader verkleinen werden. Bitte fragen Sie in
den Copy-Geschiifften nach, ob der Vier-
druck such anf farbigems Papier kopiert
werden kann (2. B. geiblich, rot, braun, ma-
hagoniif

Soflen kopaerte Darstellungen von Ober-
lichtern mit Kleber festpesstzt werden,
wihlen Sie davon bitie dic richiige Sorte,
- Giriitings.

3T

Reling

Je kleiner die Buddelschiffe, desto sl
riger st es, die Teile, die von der
eigentlich eine Selbstverstindlich
auch nachzubibden. Dic Reling ist sole
Detail, Gegen daz Anbringen ciner Ry
rumindest im Heckbersich spricht d
buddeln, Versucht man, ein magl
trnahes Abbild zu schaffen, dangn
ses parte Giebilde auch emplindlich,

einige Vorschliige: e
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Abstendshalier

Mun bohn in die Bosdwand eine A
Locher zur Aufnahme der Reling
wobei der Bolrdurchmesser ciwas
sein sollie, als der Durchmesser de
wendeten  Dirabtes. Die  Bohrtiele
aulkerdem ctwas geringer sein als die
der zu versenkenden Drahtenden,
tere Worarbeit bolrt man in edn
Rundrnaterial axial ein Sackloch,
Durchmesser griber st als der
Draht, Wer dicse Moglichkeit nicht
zen kann, veswends eine 1m D

passende  Kanile ciner  Ein
Wenn man von der einen Seite ain

Sugraelfleigpen

n darin festklebt, erhdilt man eben-
s =in Sackloch (e Hinstichspitne ist tu-
g1 entommen): Mun steckl man in dieses
joch dxs Ende des  Relingdrabies,
wenige Millimeter davor den Dirahit,
jdet mit einer Schere oder cinem fi-
gen Gefienschneider eing Spitze an den
st und drikckt diesen bis zur Aufanhme-
jame in die Bohrong. Auf diese Weise er-
Rl man in glevcher Hbhe eingedriickie
gipzen und knnn gleichzeitig den aus der
Bordwnnd hernusragenden Drahistiften die
peabisichitige Richtung gehen,
pie erste wnd dig letxte Bohnang hleiben
sumfichst frei. Man beginnt sl der elfen
Befte, sieckt den eigentlichen Relingsdraht
e, winkelt {fn in der Hithe des Handlaufs
ab und formt grob die Koatur des Verlaufs
wor. trenmt tho dann an der voraussichi-
lichen Swclle und setmt den Dwahi in der

ful
vl

etzien Bolbrung fest. Der Handlauf liegt
sumpt nof den Stifzenencen und wird ent-

weder vorsichtip mit einem ganz spitzen
Litknlhen verlieet oder, wenn man varsich-

g weiterarbeiiet, mit erwas Alleskleber

fixiert, Mach ciner susreichemden Trock-
nangs- und Abbindeseit wind die Reling
lackierr. — Liten,

Der Emban der Reling erfolgt vor der Moa-
tige der Masen,

Modellschifrubehir

I verschiedenen Katalogen wird Redings-
Zubehiir fiir Modellschiffe angeboten. Hier
fimder man such mehrere Anen von Re-
lifgsteilen, aber auch fertige Refingsstre-
fex), die sumindest fils grtifere Buddelschif-
Betlgnet sind, [he klcinste Nutzhihe be-
15 mum,
Bei den Mafstiber um 1 - 500 st dic Kor-
PRl cines Menschen dann ca, 3,5 mm.
klnnte sich donn nur so behelfen, in-
Wan die Ferigneling vertieft einbaut.
Wirkt dunn von den Abmessungen her
Uberproportional,

Ginreline

Aus einer feinmaschigen Gordine schneidet
man sich @inen etva 25 em breiten und in
der Linge ausreichenden Streifen beraus.
Dveser Streifen wind leicht gespunnt wnd
mit Booislack getslinkt/angesirichen/behan-
delt. Nach dem Trocknen trennt man die
micht pewilnschien Stege heraus, schneidet
auf Hohe und hat eine schine Reling, die
an der Bordwand angeklebt oder wie die
oben beschriebene Dirahtreling in Bohrun-
gen gesteckl uns ehenfally verleimt werden
kann.

Signalflaggen

Fugegeben, Signalftagoen am Schiff — sie
wurden am Signalmast, meist am Fock-
mast, pefalren — dirfien wohl etwas
klein wein, als dall man sic als eine Beson-
derhert umter dem Vergriferungsglas her-
stellt und dann noch anbringt. Allenfulls
hei etans gridheren Modellen mn Flaschen
vont  mehreren  Litern  Inhalt s dies
Doch die Signalflaggen sollen auch nicht
dicsem Eweck dicnen, sonderm vielmehr
eine Art Signum des Brbavers sein, das
sich  umner  bestimmten  Vorsussetzungen
noch anbringen lith, — Wenn der Vorder-
und Hintergrund besonders pestalien wird,
kann man die Darsteilung leicht werzerren,
um einen besseren optischen Eindrock fu
erzielen: vorn etwas pgrofers Dhetails wie
Duuben, Poller, elc. und den Hintergruncd
bewuft ein wenig zu klein, — Im Vorder-
grund lassen sich nun an peeigneter Sielle
Sigtalflaggen unterbringen, die sich wegen
der Verzermumg gersde noch herstellen Los:
wen. S0 himerldh der Werftinhaber auf be-
sondere Weise seine Initinden,

Die nochssehend wicdergegebenen Buch-
sinben fir Signalflaggen singd dem inberma-
tionalen Flaggenbuch  entmommen, das
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I Aussiarung wnd Zubehar

simtlhche Buchstaben mit Avsnahme der
Umlaute emhilt, Es werden nur find vers
schiedene Farben verwendet: Weifi, Gelh,
Rot, Blau, Schwarz. Die Zilfern werden
durch Wimpel dbermitielt, die sich chen-
fulls farblich unterscheiden, doch sie sind
kier nicht von Interesse,

Seefahrende Natiomen haben dardber hin-
aus ihre eipene Festlegung der Kennung.
Die Flaggen unerscheiden sich nicht nur
farblich, sondern wellerlin auch in der
Kaontur.

Farben der Signalflaggen

Kenmung der Sip

Bauplan

jelle Baupline fiir Buddelschiffe sind
ficht bekannt. Pas Tiegt vermanlich daran,
dafh man far dic unterschicdiichsten Fla-
schengtiifien jeweils cinen anderen Plan
hrauchie, Man holt sich seine Informatio-
nen oder  Bildvorkegen aus  gedruckien

- Werken wie Bicher Gber Grofisegler, Bud-

delschiffer-Lierimur  oder  Fachzeischrif-
ten, die such Plane enthalten.

Mit der heutigen Kopieriechnik lassen sich
maf einfachsie Weise Schiffsrisse in jeder
pewiinschien Grille herstellen, Das kostet
nur eimige Plennige. Wer diese Mighichke:-
fen nichi hat, kann mit einem Storchen-
schasbe| Verkleinerungen vomehmen, oder
berechnel mufistiblich die hauptsichlichen
Abmafie. — Mabsabrechnen,

Hinzuweisen tsr guf cinige Modellbansidsre
s Flastik. in emnem fiir Buddelskipper in-
Eeressanten Mallsiab von 1 2 750, Diese Mo-
selle sind schr gut in den Details auspear-
Beitet undl kimmen daber auch als Vorlage

open werden, — Baupeichnung,

Vorlagen

Dudery, Atfred u,A. - Das groe Buch der

Sthiffuyen. Schiffe, Boote, FlGbe unter
und Segel, Berdin 1978,

* Dus grofie Buch der Schiffstypen.

chiffe, Moorschiffe, Meeresich-
Mk, Berlin 1000,

12. Verschiedenes

Marguard, Karl Heine: Bemastung und Ta-
kelung von Schiffen des 18, Jahrhunderts.
Biclefeld 1986,

Vergleiche hierzu weilere Lileraturguellen,
die mit zahlreichen Beispiclen auspestatied
sand unter dem Stichwort «Bibliographies!

Bauzeichnung

Historische Segler kann man our noch in
ganz wenigen Exemplaren in natlidicher
Grislle bewundern. Um die Schiinhen ande-
rer Grollsegler mu gentefien, 15t man entwe-
der auf seine Erinnerung, aof das doch
recht umfangreiche Bildmaterinl oder suf
besondere maritime Anlisse angewicsen.
Man findet i emnschlagigen Schrilitum
Risse von Segelechiffen, die man schr gemn
in giner Buddel sehen wiinde

Uber das Fotokopieren kann man durch die
Wahl unierschiedlicher Mafsiibe jodes
gewhnschte Formal hesstellen, penag so
grod, dall das Modell in der Wunschprille
in diz Buddel paflt, Metst ist man gezwun-
gen, am Rumpf cinige Kornekturen vorzo-
nchmen, denn der Flaschenhals L sich
weder dberlisten noch voribergehend ver-
iinderm,

Hat man die gewlnschie Grolle vorliegen,
schneidet mon mit der Schere die sum Baw
bendtigten Risse aus und klebt sie auf cin
souberes Blati Pajpier. In den sl dem Blan
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12, Werschiedenes

Foragrafieren

verbleibenden Freimum wenden alle Segel
in ihrer malstiiblichen Grolle aufpekleht.
Falls man noch einige wichtige Hinweise
moticren will, kann man das in den verblei-
benden Freirdumen tisn, Wird dag pange
Blatt noch einmal kopiert, erbilt man cinen
wirklich hrauchbaren und sauberen Bud-
del-Bauplan. —+ Gestaltung der Sepel.
Der Seilenrifl sowie die Draufsicht lessen
sich ausschneiden und ouf das ma bearbei-
tende Hole aufkleben. Auf diese Weise sind
die Konturen auch filr Ungedbae recht ein-
fach vorzuarbeiten. Die Vorderansicht der
Bauzeichnung kann £. B als Musier fiir die
Farbgestaliung verwendet wenden. Die
Fluggen erhalien die beabsichtigie Farbge-
bung, werden susgeschnitien und lassen
sich dann am Origmnalmodell befestigen,

Buddelschiff-Baukasten

Wie in schr vielen Bereichen der Hobby-
bastelel gibt es fir Ineressierte auch Bag-
késten, die das Baven von Buddelschiffen
aus vorgeferigten Teillen ermoghichen, [he
Preise, die flr die wirklich komplen aasge-
statteten Bausiitze verlnngt werden, sind der
gelicferten Qualitit durchans angemessen.
Wer sein Buddelschiff auf traditionclie
Weise baut, mufi natiichich weniger aus-
pehen.

Drer Rumpd ist je nach Fabrikat in der Kon-
mr bereits fertiggestelll, teilweize bereits
farblich pestaliet. Es gibt Ausfiihrungen,
bei denen der Rumpl aus vorgefertigien
dinnen Sperrholzschichten zusammenge-
leimt werden mub. Dhe Nacharbeir, dis
Egalisberen, ist dann kein allzu hober Auf-
wand, und man ermeicht so eine exakt sym-
metrische Formgebung,

Dhe meisten weilteren Beschlagteile wie
Kiel mit Steven und Sprict, Masien, Rahen,
Griitings. Spiegel und diverse andere Klein-
teile sind nach dem Fotodtzverfahien herge-
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siellt. Dicses Arbeitsverfahren ist s
wendig, daher ist ach it einem b
ten Preismivean su rechnen. Die

Teile sind metollisch blank wnd
sich noch in den bm Verfahren nogwe
Alzralimen, mikssen dor s
werden, was leicht und problemlog
digen is1. Aubler den genannicn
iwilen sind die Decks durch Atzen |
Oberfliche gestalter. Durch peringen
genufwand und peschickie Steckve:
gen ist filr Zusammenhall gesorpt,
tallteile bleihen — anders als bei ¢

ventionellen  Bauweise —  messing
blank. was cinige cindrucksvoll finde
aninehmen, andere als unnatiirfiche B
haschersi ablehnen.
Sofort fille die Prizisson auf, mig
Diecks pedtrn sind, chenso aber
die Rahen und Masten sich nicht
Bereiche, in denen Bohrungen e
worden sind, tragen eine starke W
verdickung, die konstrukeiv sich
mikdert und optisch besser pestaliet
klinnie.

Al Gur wird terlwelse syothetvche
verwendet, dessen Enden durch E
in Kogelform aufschmelzen und =
Weise die Knolen ereetzen,

. Trotedem sellien hicr Erfhrungen
and jechnische Voragsserzungen bc.11.‘lr|'r|‘|

. denn bessere Bilder bendtigen ein
ey GGrunthwissen. Wer fowgrafiert, ist
e Erzielung bestimimter Effekte gezwun-

o Komyomisss 2 schliefen,

Fitmasaterial

Negativiilme
Bk der Technikvariante worden dic Hellig-
peigwerie  und  Farben  entgegengesetzt,
jomphermentiic festpehalien. Als  Erken-
ckmal endet die Sorenbezeich-
pung meist mit -COLOR. Die Qualitst der
verschiedenen Marken sind inzwischen st
.]#h.w:nls_. Die neve Filmpgeneration lie-
fert ohne Probleme gute Farbwicdergaben
guch bei hitheren Emplindlichkeiten, Wird
bewullt cine sitiere Farbwiederpabe pe-
winschi, st eine Blendenstufe hiher (die
Blendentffung wird dabei enger und der
Lichsdurchlal werringerl) zu wahlen osler
eine kitrzere Belbchtungszell, Zeigen Pu-
pierhilder Farbwerfilschungen, lassen sie
wich im Labor bebeben, Einmal kann dic
Bearheiungumethode die Ursache hierfiir
sein odder der Film ist dberlagert, d.h. das
Haltharketisdutum war erreleht oder gar
schon Gherschritien, Bilder von Negativen
sind i der Repel im Vergleich mit Dias
farblich micht so brillant. Der Marktanteil
dieses Wisderpahesysterns liegt in der Nihe
n Bl

Fotografieren

Mahexu jeder Buddelschiffbauer
eime Dokumentation won Schiffen,
pebaut hat, wic sie entstanden, we
tails ihm besonders gul gelungen
natiirlich auch solche Abbildungen,
Kollegen stammen oder er fdogr
ader Bilder von Exponaten, die
feressant erscheinen. Dus
also keine Meuigkeit mehr, zumal die
nik immer komplizierter gewonden 1
dem Poiografierenden sclbst die AR
weitestpehend ru erleichtern und den ¥
gung als solchen entsprechend ru w0

Dagositiy filme

Sic enden bei der Markenbezeichaung
meist quf CROME, bilden die Motive di-
™ mit den nardrlichen Kontrasten und
e Farben ab, Sie garantieren hiervor-
Tgend brillante Bilder, zeichnen kontrast-
™icher bei leuchienden Farben und cignen

dalser als Dokumentationsmaterial bes-
et Das gilt nuch fiir Papkcrabeiige, dic von
ben Dang anpefiertipt werden kinoen.

Ehith §

Den nchtigen Genull erreicht man aller-
dings erst durch Projektion auf die Lein-
wand. Die hierzu notwendipe technische
Ausstattung ist im Gegensaz zum Prinzip
des Negariviilms umfingreicher und mit er-
heblichen Mehrkosten verbunden, suril
beresits mosdizliche Kosten fiir Entwicklung
und Rahmung asfilen.

[iafilme verinngen nicht nur gine cxukic
Belichtung (wird Uberbelichtet, wirken die
Dins grell und blaf, bei Unterbelichtung
sind die Farbkomraste nichissagend dun-
kel), sondern auch eine peinlich genaue
Schdirfencinstellung. Dhas ist i automati-
schen Kameras mitunter  problematisch,
weil die Progrommabbiufe fest installiert
sini, sie keine eigene Korrekturmaglichkeit
besitzen und selien den monuelien Eingriff
gesmtien. — Wer Freude daran hat, kann
mit besonderem technischen Aufwand Dias
scannen und mititels der Computeriechinik
in miheru beliebiger Weise verandern,
Girofe Qualitidsunterschiede zwischen der
Vielzahl der eimeelnen Marken gehinen
auch bel diesem Arbeitsprinzip der Vergan-
genheit an. In diesem Zusammenhang s
vermerkt, dafl sich die meisten | abors auf
den Entwicklungsprogell Ad4 oder Ef ein-
gestelll haben. Es ist dsher emplehlens-
weit, atich den Film fiir die passende Ent-
wicklung zu kaufen, Der empfohlene Eni-
wicklungsproaed ist anf jeder Packung und
Filmpatrone aufgedruckt, Der Markinnbeil
fiir Diafilme hat eine Circagrofle von 15%.

Magnethandfilme

Die Aufnahme und Sicherung des Bildes
geschieht clektromagnetisch suf der Tras-
gerschichi  eines  spezicll  priparierten
Kunstsoifbandes und ko die Bildwieder-
gabe nur mittels besonderer Umwandlungs-
perite, beispiclsweise mitiels Videogerdt
und Fernsehmonitor, vermitteln.

Je hésher die Filmempfindlichkeis, um o
grober das Ko, um so grober dic Aufli-
suny und umso grisseliger das Bild, diese
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12 Werschiedenes

Hegel gilt nur noch bedingt filr Megativiil-
me. Bei den Gblichen Bildformaten il
diese Clegebenheit nicht b ders auf,
werden jedoch Wergrificrungen in Poster-
griifie angefertigt, ist man vor {Thermschun-
gen micht sicher,

Angepeben werden die Empfindlichkeiten
der Filine in zwel Werien:

Aul jeder Verpackung/Filmrolle findet man
die Angabe, 2. B 100217, Hierbel ist die
Zahl « 100« dic Mabeinheit ASA (Americin
Standand Association) und =2 1% das Norm-
mafl der IS0 (Interaationad Stancard Orga-
nisaton). Mach IS0 sind Filmempdindlich-
keiten zwischen 5 und 33" im Handel, os
gtbt dariber hinaus weitere, noch extreme-
re Qualititen. Als Richischour ist anzaneh-
men: Je hiher die Lichiemplindlchkeit
verlangt oder als notwendig erachiet wird,
desto mehr B2 fiir derartige Filme zu be-
zahlen,

Die Bereichnung =D« weist auf die he-
kanme Strichkodierung hin, wie sie auch
aufl anderen Waren zu finden ist Diese
Strichkodierung kann von modermnen Kame-
ras gelesen werden, sie stellen sich ausoma-
tisch auf dus richtige Progromm filr die ent-
sprechende Filmgualitht en, die in der
Strichkodierung enthalen dst.

Verwenden Sie hochstempfindliche Filme
nur, wenn Sie uner pormalen Umstinden
bei nicht susreichenden Lichtverhiltnissen
0 lange Belichungszeiten verwenden miks-
sen und Blitzlicht oder anderweitige klins-
liche Aufheller unerwilnschi sind, Hiher
emplindiches Material gestartet bei normi-
len Gegebenhelien bei iiblichen Belich-
tungszerien  kleinere  Blendencinstellung
und damit einen grifleren Bereich an Tie-
e =Blendenzahl= ist ein weseatlicher Fak-
tor, wenn e um die Tefenschirle selbst
geht. Ist die Ziffer wenmiiflig klein, dann
ist der gedffnete Lichteintall-Durchmesser
grofi! Blendenwerte sind zu den Belich-
tungsreiten in umgekehrier Weise wrinbel,
Wihlt man eine kleincre Blende, it die
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Belichtungszeit analog um eing E
ru verkiirzen, Bei kiirzeren Belfch
eeden verringeri sich die Gefahr dog
wackelns. i
Solern Sie selbst fiir die chen
stikbehiilier, in denen die Filme be
verpackt sind) keine Verweodung b
geben Sie Thre Filme als Patrone i/,
Hiille zur Entwicklong suriick. Das
den unentwickelien Film wihrend de
spories und Sie kinnen sicher sein, dy
micht mehr bendtigien Kartusehen
recht emsorgt werden,

Abstand Objekt ~ Kamerw

Je kiirzer dee Entfernung des Olbje
Kamera wird, umso mehr stellen
schine Verzerrungen ein, Je g
Entfernung vom Ohgekt wird,
sich such diese Fehlerguelle, jed
kleimer wind dann allerdings das Ob
pebildet, gleichzeitiz aber eine b
fenschirfe erreicht, In der Folge m
der Entwicklung eine stiirkere
rung des Motives pewdhlt wenden,
ter Umssiinden die Kirnung des Fi
hither empfindlichen Material) -
werden Hifi. d
Kurze Entfernungen zum Chieks

eimen  gewissen Schutz wor  dem
wackeln, denn kleiere Sysiemsch

gen fillen bei griterer Bilderfassung
ger wuf. Aus diesem Grunde s
beim Arbeiten flir eine ruhige si
mershaltung sorgen. z.B. durch go
Auflage, Abstlitzung, Stativ mit der gl
seitigen Verwendung cines Fornausia

Objektivwahl

Mormnlobjektive sind fest zucing
ondnete Linsenkombinationen, die
Brennweite nicht zu verindern &
Ohjekrive sind qunhr]tiv mueist schrt
wertig. lassen sich aber wenig
Der Bildausschnit id nur durch das

.Miﬂuiu besitzen  mine

—

Jj“.tl.‘_-r.‘ilamiiﬂl'b'-ﬂau.m: (Majekt zu optimie-

susiizliche Ausristungen, wie z.B
cAdinsen werden bei anspruchsvollen
umal deren Faos unausweichlich,

Foom-Ohjcknve lnssen eine bessere Bild-

g . Ulm gualitagive :'h'lamt] an zu

fertigenden Bildern wm,_mu

gje bitie nicht die Grenzberekche, die »An-
schlige det Einstellmbglichkeien filr dic
pwelicnverinderimg.

iﬂﬂﬁt

prenmweite und sind fikr £u 'D'I::'lgl'll‘iﬁ'l:ud:’

pecigned, bei denen weitere Distn-

pen 7u Gberwinden sind, Verbunden mil

piner  Zoom-Moghehkeit nutzen sie die

Filmbildftiche bestens aus, besiten jedoch

sine verminderte Lichidurchifissigheit. Meo-

five, ous griferer Entfernung aufgenom-
men, relgen prakisch keine Verzermungen
und die Ticfenschirie ist auspersichaet. Te-

Jechjektive allgemein besitzen ein grifienss

Bigengewicht, Deher sollte das Objektiv

beimn Folografieren unterstiizend gehalien

sein. e Verwendung cines Fermouskisers
it hinsichilich der Verwackelungspefahr @
empichlen,

Ewischearinge rwischen Kamera und Ob-

Jektly min voller Funktionsliberiragung die-

men cayi, das Objekt profer sheubilden,

ks e teal vorkinden ist, Dieser Trick wind
dadurch maglich, dall der Brennpunks des

Objektivs innerhalbh des Tiefenschirfebe-

eichs verschoben wind. Da Teleobjektive,

beatgen naf das abenbildende Otjekt, Ober

Bridere Schiirfentiefie verfligen, ist auch

deren Kombinution sinnvoll. Durch den

Teilverluse an Hrennweite verfligt man nur

noch fiber cinen verkdirmen Spielruam fir

die Tivsenschiirfe, Eine Eigmung in der An-

“_ﬂhﬁg begieht  darin, von Fotos  ver-

Biflernde  Repoduktionen  hersustellen,

sean st LB die Herstellang von Dias

Y01 bereits visrhandenen Papierbildern.

MEn Sie dns Olsjektiv Thnes Fotoapparates
knnstanter Entfernung (sic hat kefnen
Ul suf das Anfidsungsvermigen der
kenkombination). Varieren und notie-

ren Sic Blende und Belichtungszeit je ge-
machic Asfrahme mit dem Fiel, bei ciner
hestimmien Blendendffning, dic Sie spliter
als Standardeinstellung verwenden sollien,
das beste Bildauflésungsvermigen fu errei-
chen. Hierzu wind  diblicherweise ein
Siemenssern  in Verbindung  min Ver-
glelchenormalen fiir die Grundfarben und
Grawwertabstufungen benutzt, e Blen-
dentifoung, die den entralen Ponkt am
wenigsten verschwimmen 1ifle, garntier!
Ihaen die schiirfsten Bilder, die mig Threm
Ohjektiv/Apparat moglich sind.

[Der Slemensstern ist cin Kreis, von dessen
Aubendurchmesser im Wechsel schwarze
und weifle Kreizsansschnitte zur Mile pro-
portional schmaler wendend verlaufen. Tz
mehr man sich dem Krejsmithelpankt ni-
hert, desto unschiirfer,  verschwommener
wird dns feografiere Bild, Die qualitative
Aufldsungsfibighkeit cines Objekilvs hingt
vor den Fertigungstoleranzen der gesamten
Optik ab, Mii der Lope kann man sehi
schocll das Bild mit der besten Auflisung
festatellen, Lim die Aussape dieses Tests xu
sichern, sollien Sie einen Film mit einer
miglichst miecrigen Emplindlichkeit wiih-
ben, weil dieser ein schr feines Kofi
besitet.

Im Bereich der Blende 80 verfilgen die
meisten Objektive iiber thre qualitativ beste
Abbildegenauigheit, die Ticfenschirfe st
dann immer noch mehr als ousreichend.
Legen Sie sich mil dieser Blende als Stan-
dardeinatellung fest, kiinnen Sie die rich-
tige Belichiung der Filmmuterials durch
das  Vesiindern der  Zeiicinstellung oder
durch eine hihere Filmempfindlichkeit va-
riieren,

Allgemelines

Je heller die Umgebung gehalten wind, de-
sto mehr Reflexe stellen sich in der Regel
eilk

Je linger dic Belichtungseeat, umso kiiner
muf die Blende gewdhlt werden, oder: je
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kirzer dic Belichtungszeit, wmso welter
mufl diz Blende gedffner sein.

Je Kieiner der Lichidarehlaf am Objektiv
emgestellt ist, d.b, je grifer dic Blenden-
zahl gewshll wurde, cinen wmso weitcren
Bereich deckt die Teefenschirfe ab. Eine
durchgehende Schiirfe des Bildes wom Vor-
dergrund bis in den letrien Winkel ist sber
nicht immer erwiinscht, denn der optische
Eindruck der tatsdchlichen Tiele des Bildes
wird erst dann vermittelt, wenn im Vorder-
und im Hintergrund ein Hauch von Up-
schirfe beaeht!

Empfehlungen
Belichtungszeit und Blende

Sie sind penau zo whhlen und einzustellen.
Arbeiten Sie, sofern mibglich, mit Belich-
fungszeiten unter 1/12% Sckunden und
Blendenwerien, dic grifler als 0 sind,

Bildmenge

Won einem Buddelschiff sollien je Fowo-
ternin eine panze Reibe Aufmahmen auch
mus verschiedenen Sichrwinkeln pefertigt
wenden. Wirklich gute Aufnahmen sind im-
mer #us einer bepchtlichen Zahl ¢iner Foio-
werle asgewdhl worden!

Blitelichi

Blitzlicht solhe so weit wie miglich ver-
mileden werden. Die entstehenden Licht-
reflexe entsiehen erst mit dem Auslisen des
Mlitzes und sind nichi #u kontrollieren, Bs
lassen sich ous dicser Tatsache herans auch
keine Gegenmafinahmen treffen. st man
auf Bliedicht angewiesen, dann sollie dics
indirekt erfidgen, d.h, der Blitz wird auf in
der Oberflache marie, sber helle Flichen
gerichict, die die Helligheit und nicht die
Spiegelung der Lichiquelle reflekticren.
Wer vor dem Kaul eines Blitzgeriites stehi,
achite aul emen schwenkbaren Reflekoor,
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Empfindlichkelt
150 100,217 oder 150 200/247

Furhfilm

Drie Wahl swischen cinem Megativiiim |
Papierabeiige und cinem  Posktivil
I¥ins ist eine reine Preisfrage, wenn
wirtschaftlichen Seite ausgegungen’
Dias kfnne bereits mit der Lupe
werden, um aaf dicse Weise cins
wahl zu treffen, Dagepen ist o4 auch
ten nicht verginnt, Megative farh
beurteilen.

Filter

Furbfilter machén nur  Sinn,
SchwareWeilk-Filme  Verwendung:
oder in Verbindung mit der Nutzy
Kunsthichtes, Bei Farbfilmen kann gr
siiczlich ein UV-Filter aufgesers
Dieser Filier verhinden cine
schiirfe, die spezicll der uns
travicdesten  Strehilung des  Lichies
schrieben wind. Der Filter kann aus
Grunde ohne Bedenken stindig
Obgektiv belnssen sein, weil er g
dic Fromtlinse pogen Beschibdigu
Staub schilver,

Filmbinge

Withlen sie Filmbingen von 12 Auf)
bis maximal 24 Aufophmen. Einmal
eing Preisfrage, andererseits ist es
sache, dafl belichicte Filme keine g
perfihigkeit mehr huben!

Helligheit
Fowgraficren Sie bed hellem, be
Himmel chne Sonnenschein! Auff
Lichtkonzentration  durch  Reflexd
chen aus weillssn Papier oder Zeich
ton {aufl Latenmhmen pespannt).

Finegrafienem

e

.o pdaiinalme fiir erorderich gehalien
clonat miglichst indirekt. In diesem
padl ist gin »Blaufilier= vor das Objektiv

el

H.urgrullﬁ
pie Hintergriinde solbien nus lrrlick!!'ltlzn_l
waterial hestehen, kinnci aber wellig (bei
Wd”“[" won twchihnlichen Materia-
tign) drapiert wein, Higrfir 14 sich cin
ausreichend grofier gebogener Kartion var-
wenden, oul dessen wiagerechie Fliche das
gohiff postiert werden kann und dessen
senkrechier Teil den gleichmafigen Hinter-
ergibt. — DHe Farbe ist belichig, soll-
b dsch mit den in der Buddel verwendeten
Farben im Einklang sichen und miglichst
peatral scin. Es cignen sich hier sehr guf
FliesTischdecken vom Meter. die an
Springroilos  befestigt und - aufpewickelt
Hind. Sie selbal refloktieren nicht und sind
in vielen Farben erhdlilich, Ein Bollo Likt
sich in siner Foioecke mit Profilhaken di-
ekt an der Wand verankern, dort entweder
fest siatiomieren ofer aus den Befestigungs-
winkein nehmen und an einem O auibe-
wabren, wo das Fosozubehdr micht side,
Bollos sind in unterschiedlichen Langen 7u
emsichen (die keinen Wunsch offenlassz=n)
und in Uni-Farben erhiftlich, die durchaos
Eifen Erwstz fiir Flies-Material sein kin-
fen, Werden Rollostangen mit reflexionsin-
lensiven Material (2B Projektionslein-
wand) bestickt, lnssen sich durch Seiten-
Strahler  mit  Farbfolien  beressante
Proicksionen in unterschiedlicher Ténung
Und Gestall als Backgrmound erzeugen.
griderer Wert auf die Schoffung cines
pshildies pelegt, wobei die Doku-
Metation gdes Ohjeknes cine uniergeordnete
Bedeutung erhalten soll, st der Bildaufhas
Mitels sinnfilligem Beiwerk mu gestalien.
Mches Gerit, Bestecke, Seskanien und
nt'fbﬂh-‘ schmibcken ungemein, wenn die
rdh farblich aufeinonder  abgestinm
en

Kontraste

Vermeiden Sie starke Hellighenskontraste,
wie Schatten, besonders: bei Aufnalunen im
Ciegenlicht, Wird die Belichtungsmessung
auf einen Mitelwert cingestellt, simd die
hellen Bereiche #u hell = iiberbelichiet urnd
die Dunkelpartien 7w schwarz = umierbe-
lichter, Wiihlen Sie dann licher farbliche
Konrrasie, =B, Hintergrund zum Objekt.

Kunstlicht

Wenn Oberhawpt, dann mioglichst indirekt
und gus mehreren Lichiquellen, Quecksil-
berdampflampen, Halogenstrubler erzeu-
gen ein sehr wesches Licht, in digsen Fillen
il gin =Blaufihers vor das Objekiiv wu sel-
zen und mit speziellen Kunstlichifilmen w2
arbeiten

Ohjektivwahl, Grondsats

Esx solle so viel wie midglich Objela auf
dem Negativ sein. Das errcicht man auf
verschiedens Weise: Je niber man an das
Objekt herankommi, desto peringer wird
der tssichtiche Bereich der Ticfenschiinie.
Das bedeutet bei der Verwendung eines
Normalobjektive: mbgliche Yerzerrungen,
fisrbliche Verschichungen und  ohendrein
nach za viel «ters Raum darem herom.
Abhilfe: Zusatelinsen, die sine weitere An-
ndberung an das Objekt erlavhen
Zoom-Objektive erlavben cinen gridieren
Abstand, damit geringere Vermerrangen,
weil man bei masreichender Entfernung den
Bildausschnit genau bestimmen und kon-
trollieren kann.

Teleobjektive ergeben bei grificrer Emfier-
nung cin verzerrongsfredes gul susgefallics
MNegutiv. Nachteillg wirke sich die zwangs-
l&ufig geforderte kuree Belichtungssedt sus
{Verwnckeln). Beachien Sie bite die Hin-
wekse bei der Handhabung von Teleob-
jektiven,
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Sollen schr kleine Deetails, Winzigheiien
gridfier auf dem Negativ abgebildet sein, alx
sie eigentlich in der Nawr sind, dann ver-
wenden Sie bitte ein Teleohjektiv mit etwa
lﬂ_ﬂ men Breamweite und Zwischenringe.
Diigse Kombination ereeugi eine lupenarti-
e Vergmierung, seirt aber die Tiefen-
schiirfe erheblich herab, Da winzige Details
wegen ihrer Grife aber auch keine grofie
Thefenschirfe benditigen, lassen sich hier
leicht Kompromisse schiliellen.

Reflexvermeddung

Verwenden Sie cinen Pol-Filter, rirkular,
Dieser Filter schaliet nbchtmetallische Re-
flese aws, wie .8 sofche beifvon Glas,
Haolz, Plasik, Wasser. — Bei normalen Pol-
filtern ist die Schwingungsebene der Lichi
wellen peradiinig. Duher lnssen sich Refle-
K¢ nicht restlos vermeiden, sondern mer mi-
nimigren. Verwenden Sie jedoch zirkulae

M2

KANKU M.‘]-IR‘U; Drampfrehiff mit Schanfelrdantriet wnd susdiclicker Tikelage.
Raumaufteiling, sehr feines sehendes Gur. Lackpuriie aly Biicke.

Pol-Filter, kinnen Sie dem Millstang 4
tespehend. aber leider anch nichy jog
restlos hegepten. Bei normalen &y
mhmen erreichen Sie cine e
brw.  Schieierbeseitigung,  eine
Farlsttigung und cine s"’iﬂfﬂ'ﬂg i
Iriksies. thsﬁnigunpﬂ wirken ek
ler und sind daher nicht immer begk
155|- sSchiclkens Sie mehrere Fows
terschiedlichen  Belichiungereijen,
Blendenwerten und siationarem K

twenn Tageslicht nichs méglich jst).

Sphegelrefexkamern verwenden

Es lussen sich migliche Refles

Flaschen oder gekriimmien Flichen
erkennen und vor der Filmbelic
Gegenmafinahmen wenigsens minde
fern man nichi dber eine besonders
feilte technische Ausnistung verfiig,

Sewmdinnische Ausdriicke

seemdnnische Ausdriicke

Itn]hm yoin Wind derurt ngl":hﬂ'l. ifaf
er mchr achiern eindilll, Gegensatz:
aniuven

Abschlagen Abnehmen der Segel von der

B

Abtakeln olles stehende und laufende Gui
entfernen

Adhlerbrasse noch  hinten  verlmfends
Bravas

Achierlick hintere Segelkanie

Achiern, schierlich, achierans von hin-
tem, himten befindlich, nach himten

Achiersteven der aul dem hinteren Kiel-
ende stichende schwere Balken

Alhidade schwenkharer Arm des Sextanten

Am Wind, bekm Wind Windeiniall mehr
won vom als von der Seite

Anker pusfahiren Anker mil Beibool weg-
fafren und i griflerem Abstand vom
SchudT fullen lassen

Ankerboje Boje, die den Plate des liogen-
dedi Ankers unFcipt

Ankerlabel das am Anker befestigte Tau

Ankerkatt Kranbaliken

Ankierklise Bordwandiffnung zur Durch-
fiilirng der Ankertrosse y

chalt Teil swischen Flunken und
Ring
Ankerspill Ankerwine
kel Hebevorrichrung  (Flaschen-
g am B ranbalken
U¥en Schiff mehr zom Wind hin dre-
f, Cepensaty ablallen

Auifgelen Aufholen eines Rahsegels wor
Rah hin mitiels der Geitase

Ausarbeiten Knoten ordnungsgemilh her-
statlen und rusammenzichen

Anslegen vom Mast suf eine Rah hinaus-
klertern

Aunsiisen  Wasser
schiplen

Ausrenmen  Stlickpforte 6ffnen und  Ge-
schiity. i Schufipasition bringen

Ausscheren vom Kurs sbweichen

Ausschieflen Rechisdrehen  des  Windes
(Kompalberig)

AuBenkliiver vordersies Segel bei minde-
stens drei Vorstagsepeln

aus cinem Bood aus-

Back erhihtes Vordeck von Bond zu Bord

Back- (in Verb, mit snderen Wilrtern) rilck-
wiirts, rickseitig

Backbord von hinten betraschiet die linke
Seite des Schiffes/Bootes

Backbrassen, backsetaen siche Brussen

Bagienrah unterste Hah des Kreurmasees,
meist ohne Sepel gefahren

Balje flache Wanne

BaBlast schweres Maserial im untersten Teil
des Schiflies

Bark mehrmastiger mhgetakelier (aufier
Hesnmast) Segler

Barkentine mehrmastiger  Segler,
Fockmast rahgetakel

Barkholz Scheeerholz an der Bordwand.
verstiirkle Planken

nar
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. Verschiedenes

Barkall grilMes Beiboot eines Krieps-
schiffes
Barring  Aufhau
Beiboots
Batterie untersies Geschiltndeck
Bauch in das Segel cinpearbeiieis Wilbusig
Bedhoot mitgefibhries kicines Boot
Beidrehen weilweise Segel backbrassen, um
Fahrt zu reduzieren
Beim Wind siche »am Wind-
Bekalmen cinem Schilf durch luvseitiges
Vorbeifshren den Wind nehmen
Bebegen ein Thu durch kreuzweises U
schlingen festmachen
Belegnagel grofier Nagel mit Handgriff fiir
das Belegen an der Magelbank
Beplankung die Gullersie Schiffshaur
Bergen Segel einbolen und sichern
Bergholz verstirkie Planke, Schewerholz
als Beplankungsschute
Besan Rulen- oder Galfelsegel. wind meisy
ohne Bawmn gefahren
Besanbaum selien vorkommender Baom
des entsprechenden Segels
Besangaffel oberer Baum des entsprechen-
den Sepels
Besanmast hintersier Mast auf Schiffen
mit mehr-als drei Masien
Besanrute die schrilg angeschi Rah
des Besansegels .
Besteck Feststellung des geographischen
Onies eines Schiffes aul See
Beting subiles Balkengerist, um Fugkmaf
der Ankertrosse aufronehmen
Bilge tiefster (ber Kiel liependor Schiffs-
mam, Sickervwussersammelseclle
Blinde viereckiges Rahsegel unter dem
Bugsprict
Rlock Rolle oder Scheibe im Gehiinse sur
Umlenkung des Tagwerkes
Rlocksehethe Seilscheibe
Blockwerk  System,  aus  safireichen
Biocken und Tasen bestehend
Baje schwimmendes Seczcichen
Bootsgast Mitglicd der
Bootsmann Deckoffizier {Instandhaltung
des Schiffes und Ausriistung)

xr  Lagerung  son
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Boatsmannsmant dem Deckolfiziep
ordneter Unteroffizier
Bootsmannsstubil Bree an einer Hgpo
o Aufhieven von Personen
Brumrah dritte Rah von unten
Bramsegel drines Scgol von unien
Bramstenge ouf  Marsstenpe e
Stenge
Brasse Tag zum waagerechien S
der Rahen
Brassen das Schwenken der Rithey
tighen ;
Brutspill wagerechics Spill filr das
hieven
Brechen das Zerreilben wvon K
Tworwerk F
Brigantine Zweimaster, Vormsg ¢ -, |
sanmast vor- und besangetnkely
Brigg #weimasier, rahgetakel
Brook starker Haltegurt
Bug der vordersie Teil dex Schiff
Bugspriet der Giber den Bug hing
Baum

Bulien Tau rum Durchsetren des Luy
eines Rahsegels nach vorn

Bumboot Hindlerboot

Bunkern Brennstoff obermehmen

Clipper vgl. Klipper |
Crew Besatiung cines Schiffes oder

Dmlbe Plahlgruppe sus mimde:
Pfithlen zum Festmachen des
Duvit drebbarer zalgendhnlicher &
D arabisches Sepelschiff
Diichtholen Schot durchholen und #i
selre 5
Dingi kleinstes Beiboot .
Dippen vor- und niederholen der
zum Grufl
Dirk Haheleine der Gafiel :
Dalibord Abschlufiplanke cines Boobes!
cingesetzien Dollen ;
Bulle Mewllgabel zur  Aulnahme 48
Rigmen
Diraggen leichier vierzinkiger Boo
ohne Siock

—

Seemannische Ausdriicke

Tau fiir das Hedfen der Rahen
[ pSr:'.u:: eines Halkens
punke chinesisches Segelschill
Inrbf gitzhrett in cinem Ruderboot
len Seil Tha straffzichen
pars quet sur Kictlinie

n sich von der Rah wam Mast zu-

rilckewegen

Ende Stick Tauwerk jeder An

Entern kletern, hochsicigen

gnterhaken Haken am Stangenende zum
Einhaken und Heranzichen

Eselshoofid oder Eselshuupt Verbindungs-
sribck rwischen Mast und Stenge

Famal der an einem Tng ruriickelegte Weg

Faden Liangenmaf, | Faden = 1829 Meter

Fall Tou zum Heifen von Segeln

Fallreep Seilireppe, die aulienbords herun-
terpelassen werden kKann

 Fender Siofifinger oder Scheverschutz s

gefiochienem Tha

Festmuchen Schiff am Liegeplatz vertiuen

Feudel Wischtuch zur Bodenreinigung

Fleren un einem Tau die Zugkrafl nachge-
ben, eine Last herablassen

Finknetz Hingenetz in der Reling des
Dberiecks

Fhigel, Verklicker Windfahne aus einem
Tuchsack

Fock uniersies Rahsegel am Fockmast

" vorderster Mast eines mehrma-

sligen Schiffes

Fuckruh diz untersie Rah am Fockmast fir
die Fock

Fockstag festes Gut sum Abstiitreen des
Fockmustes nach vorn

Fregate vollpetakeltes Sepelschiff, 20 bis
3 Geschiitre

Freibond iiber der Wasserlinie befindliche
Rurmpihhe

PuBplerd unier der Rah backseitig verlau-
fendes Tan zum Regehen

GaMtel oberer Ryum eines Ceaflelaepels
Elsege] viereckiges Schratsegel

Galion Yorhau am Yordersteven/Bug

Galhimsfigur unter dem Bugspriet ange
brachte Skulpiur

Galionsschech Umterbau des Galions

Gangspill Winde um Bewegen schwerer
Laswen, =.B. Ankerlichien

Gast Matrose {Bootsgust, Lotgest, Kui-
tergast, . )

(at Himteredl in Verhindung mit anderer
Bezeichnung  (Rundgat); Durchhrech
ilhee bew, Loch) um Segeld

Gaichen randverstidrkte Locher in Segeln

Geduld Nagelbank rund um den Mast

Geitan T pum  Schwenken won Ra-
hen'Biumen, Teil des Ladegeschirms

Geschire alles zur Takelage gehorende
Gerat

Giek fiir dus Gaffelsepel die obere Spiere

Gieksegel Gullelsegel

Gien schr schwere Talje

Gieren Abweichen vom Kurs durch See-
gang, Wind, Steuerung. ..

Gig Kommandanteaboot

Gissen moglichst pemaves Schézen des
Standons

Glas Sandubr, meiss fr 30 Minuten

Glasen halbstitdliche Schiige mit der
Schiffsglocke. 8 Glasen = | Wache

Gording Tia, an dem das Sepel s Kah
aufgeholt wind

Gritting  Gitier aus Holz, Bellifungsvor-
richiung

Grofibaum untere Spicr cines Guffelsepels
aul ednem Kutter Schioner

GroBbramrab drite Ralyam Grofmas: von
Ll

Grofbramsegel entsprechendes Segel an
der Grolbbrumrah

GroBhramstenge obere Steage des Grofl-
fasies

Grofbramstengestagsegel  dreieckipes
Schrutsegel am Grofibramstengestag

Grofhals von umteren Ecken des Groll-
segels nach vorn lnufendes Tau

GroBmars Plattform auf der Saling des
Cinpflunbermasies
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12, Wrschiedmes

Grolimarsrah dic rweite Rab des Grodl-
TRASIES YOO Umen

Grollmarsstenge uniere Stenpe des Grofi-
masies

Grofamast zweiter Mast cines Schiffes von

VOTT

Grofirah unlerste Rah des Grofmasies

Grofisaling Saling am Full der GroBmars-
sl

Grofischot von unteren Ecken des Grll-
sepels achterlich lnfendes Gu

Grofisegel untersics Segel am Grofimast
{Galelsegel eines Kutiers)

Grofistengestagsegel dreteckiges  Schrat-
segel nm Stag der GroSmarsstenge

Grofitopp obere Spitze des Grofimastes mit
ganzer Takelage

G, Festes oder laufendes Tauwerk, starr
oder beweglich edngebau

Hacke unterstes Ende der Stenge

Hahnepoi Tavende, dos in mehreren klel-
neren Enden auslini

Hals won umteren Ecken umterster Sepel
bugwdirts laulendes Tou

Halsen Schiff mit dem Heck dusch den
Wind drehen

Haltegiens schwere Taljen, Geschiitstaljen

Hanpferd Siropp auf der Rah zum Fess-
halten

Hunger kurzes Tau z2um Hallen der Un-
terrahe

Heek dor achiersie Teil des Schiffes

Hechkastell Aufbau auf dem hinweren
Schiffaeil

Heifien hochzichen des Sepels, der Flagge

Hellegats Vormtsriume unber Dock

Helling Bauplatz sines Schilfes

Henoegai  Durchlaliffiung fiir die Ru-
derpinne

Hieven autholen einer Last, einbolen eines
Taunes

Hulen richen

Hoofdiau Einzeliau der Wanien

Hulk ausgedicntes Schiff mit anderer Nut-
zung (z.B. wohnen)
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Hiitte Poop, Kampanje, Aufbay suf 4
Achierschill

Jukobsleiter an  Bosdwand
Strickleiter i hilternen Tritien
Besanmast

Jiggermast y

Jolle Beiboot, in der Girdilke swisehes Ty
und Kuter

Jolltan vgl. Blockwerk

Jungfer Holzscheibe mit Lochemn als ¥
tentilie

Kabel Trosse
Kabelar versetehare Hilfstrosse o
Ankerrosse und Spall
Kahelgatt Logerraum fiir das Gut
Kabellinge 1 Kabellinge = 0,1 S
= 853 Meter 4
Kalfatern abdichien rwischen den Pi:
kenstiflen ]
Eampanje vgl. Hiitie
Karacke minelaberliches hauchi
delsschiff
RKaravelle lmeinsegelpetmkeltes meh
pes Schiff F
RKardeel drei/vier Randeele im Gepend
sinn zum Taw schiagen
Karronmde kurees, gluties Geschi
Back- und Achiendeck
Kuiten festlepen des gelichteten An
Katzenloch Durchinfidffnung im B
den fiir dic Wanten :
Ransch hereformige Blechise sum B
spleillen von Enden
Keep Einschmitt, Rille oder Kerbe =
Rentern wmkippen des Schiffes; umss
pen des Windes; Gezeitenwe
Betsch rweimastiges Schiff mir b
vorderen Mast :
Kiel tiefster in Lingsrichtung veria
Schiffsbalken, Basis
Kielschwein  Verstirkungskiel, auf
aufgeserzn
Killem flattern der Segel im Wind
Kimm sichibarer Hortsont
Klampe Yorrichtung zur Befostigung
Taues:

ff Befehl zur und die Gefechisbe-
l.E."m.;hﬂﬁ selbst
Klau Gabel om Gaffelende
sugeschnittenes Segelsch
mi“—phﬂhﬂ iberlappende  Beplan-
sl

Kumg
Schnellsegler
Kugel aus Holz
Bordwandaffnung zur Durchfibirung
yon Touwerk
Eliiver =m Kliverbaum gesstrtes Segel
Khliverbaum Bugsprietverlingerung
Knecht Vorrichtung zum Heiflen der Un-
fermhen
Kogpe hochbordiges bavchiges Hanseschiff
senkrechter  Ruderstock,
durch Steoerrad abgelist
Kombikse Schiffskiiche
Korveite solipetakeltes Segelschifl, bis zu
20 Geschlitze an Oberdeck
Kranbalken Halkenausleper mit Rolic am
Bug fir die Anker
Krimgung seiiliche Neigung des Schiffes
Kreuzbramrah, -segel obere Fah des
Kreuzmpstes, entsprechendes Segel
Kremshromstenge  obere  Sienge  des
Kreurmastes
Krenzen wechselnd Gber Sicuer- und Back-
bosdbug nach Luv laufen
Kretigimirs Plattform auf der Saling des
Kreor-Unbermasics
Ereuwzmust hinterer Mast elnes vollgeinkel -
ken Schiffes
Krewesuling Suling am Full der Kreus
bramstenge
Kreusstaguepel Segel am Stag des Kreuz-
musley
Krimpen auf den Komgalh bezogenes
Linksdrehen des Windes
L mittschiffige Decksabsenkung, meist
b Ladeluken
gestraffie Ankerrosse vor dem
Loshiechen/Lichten des Ankers
r einmastiges Schiff mit Gaffel- und
Wichreren Worsegeln

Labsalben sichendes Cut mit Teer, Spieren
mit Fert beschmieren

Liufer durch den Block laufendes Tiu

Lafetie fahrbare Halberumg eines  Ge-
schiltzes

Langhoot grifieres Beibaot

Laschen seefist rusammenbingen

Last Vorrats- und Staursum

Lateinmast simeiliger Mast

Lateinsegel drejeckiges Schratsegel mit
whrig angeschlagencer Ruie

Laufstag Fulipicrd

Leck Undichiighest

Lee die vom Wind abgewandic Sciie

Leesepel Zusatzsegel nn rahenverlingemde
Spieren

Lepel Tauschlaufe (Wanien, Stage)

Lenzen leerpummpen

Lenzen vor Topp und Takel bey Sturm vor
dem Wind treiben

Licht Laterne

Liek Segeleinfassung durch ein Tau

Lintenschiff schweres/schwerstes vollgeta-
kelies Schill

Log Geschwindigkeitsmesser fiir die Fahrt
e Schiffies

Loggen das Messen der Fahrt selbst

Lasee durchhingender Teil eines Taus

Loten das Messen der Wassertiofe mittels
cines. Loles

Lugger Kistensegler mit owel his drel
Plahlmasten

Lugpersegel viereckiges, Hingsschiffssie-
hendes Segel mit Rah und Baum

Luk, Luke verschliefbare Decksiffnung

Lukensiifl Zarge, Ummndang der Luke

Luov die dem Wind mugekshrie Seite

Marlspiker  eiserner  Dom,  Spleifi-
werkzeug

Mars Pluform, suf die Uniermastsaling
aufaelegt

Marsrah zweite Rah von unien

Murssegel rweites Segel von unien

Marsstenge die auf den Uniermast aufige-
sctrie Slenge
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12, Werschiedenes

Mast je nuch Gride cin- biv mehreiliger
Baum zum Tragen der Segel

Mustfischung Eeilverstirkung des Mastes
mit dem Deck

Ma::s.plr Aufnahme des Mastfufies im

el

Maus bekdeeden eines Endes; cingespleifiie
Werdickung im Tau

Meile | Scemeile = 1853 Meter (deutsche
Seemeile = 1BS2 Meter)

Messe E&- oder Wohnrum

Mittelwache Wache von Miternachi his
vier Lihr

Mittschiffs Berugnahme ouf die Lingsach-
% eines Schiffes

Mudring ankern mit swei Buganker

Nagelbank Balken fiir die Belegnagel-
aufnahme

Niedergang Treppe

MNock dos Ende cines Rundholees

Chrenklampe Krenzholz e das Belegen
der Schisten

Ohrhiilzer seitlich “stchende  Stimen am
Bugspriel

Orlopdeck  besondere A eines  Zwi-
schendecks

Chsfal Gefli mit Handgriff rum Ausschip-
fen eincs Bootes

Péckchen  Arbeitskleidung
mannes

Pall Sperrklinke des Gangspills

Pallen Sperrklinken

Pulstek besonderer Knoten

Pardunen siehendes Gut yum achieren Ab-
stiltzen der Masten

Pari Taljen- oder Takelends

Passat regelmifiger Aquatorwind

Peilen Richtung messen

Persenning Bezug aus Scgeltach

Pinasse schwereres Beibool: Frachicn-
segler mit Spicgelheck und Galion

Pinne Cuerholzi-hebel am Kuder

eines  See-

48

Plicht Sitermum im achieren Bog
Pliinnen  seemiinnischer
Segel
Policker Dreimaster des Millelnse
Poller Plostenpaar file dis Be
Tinrwerks
Poop Hiine
Preventer Abssagung der Masten schiy
cher aly dic Wanten !
Pricker Eisendorn mit Heft zum Spjai
Prise aufgehrachtes, 8
mieist einer eindlichen Nation
Piittings untere Jufferhalier der Wanger
Piltz Bimer e

Rock Halterung ciner Rah am Mase

Rah Segelhalter, wangerechtes Rund
Querbaum am Mast

Rahsegel Sepel, das quer wur
tung des Schiffes angebrache ist

Raumen Windrichiung  aus ac]
Richmng

Ree! Wendekommands, Ruder nach
legen "

Reep Tau ).

Reffbindse] in Reibe in der Segelfliche;
peordnete Aufbindeleinen

Reffen Seeelfliche verkieinemn

RefTreising Bindscl, um dic Redfs zus
meenzubinden

Reling Gelander an der Decks-/Bordks

Riemen Ruderstangen zum Pullen

Rigg dic gesamie Takelage 1

Rollen Schiffsbewepung infolge des S
fanges

Roring Ankerring zum  Ans n o
Trosse

Rayals Rahsegel (ber der B

Ruder das Steverscheit, Richi

Rudergiinger Mann, der das R
chiend !

Rundbrassen Rzben von der sinen
aul die andere hringen !

Riisten aullenbordige verstirkie Plon
Wantenbefestigung

Rute schrilg angeschingene Ral e
teinersepels

Spreizholz am unteren Siengenende,
planfrmautlage
tken das Dichimachen von Luken
Rchatuppe aliere Bereichnung eines klei-
pen Bolites
filem durchscheuem
gehebecke mit Lalcinsegeln geriggter Drei-

sehielhlind Rahsepel, wurde vor der
Biinde wm Kidver gefahren

gehjemannsgarn dweikardesliges dinnes
geloorics Bundegut

schiften Segel und Spieren wuf die andens
Seiie mehmen

Schildnplen Aullage- und Fihrungszap-
fen am Ceschiltzrobr

Sehlig runickgelegtesr Wegabschnitt beim
Krewnen

“Sehlug Drehrichiung bei der Herstellung

von Tauwerk

Sehlag Tom mitiels Tauwerk wm cimen Ge-
genstaml

Schlieie Disanebrest am Rack

Sehoner  Sepelachill mit Mischinkelung
und Schratsegeln

Schonerback siche Barkenting

Bchid von der umieren Ecke des Rahsegels
achterlich laufendes Gui

Schott  wasserdichie  Trenmwand  im
Schiffurampf

Schrulen mehr aus bugseitipe Richng
kommender Wind

Schrutsepel Segel, dus in Lingsrichiung
dew Schiffes angebracht ist

Sehute offenes Lastfthreeug ohne sigenen
Anirich

Sehwojen vor Anker lispendes Schiff dre:
hen lassen

Seemannskoffer

Seesack  wassendichter Kleidersack des
Stemannes

Seelgarn Clarn zum Mihen dir Segel

tische Erkerausbau an  dullerer
Bandwand
pleifen Enrenbezeugung
Sextunt nuvigaorisches Winkebmefigerst

Skylight Oberlicht

Spake lingeres Rumdhole, um bei Arbeiten
die Hebelwirkung m nutzen

Spani am Kiel angescizie Querrippe des
Schiffes, Plankentriger

Speigatt Wassernbflubdffnung in der Yer-
schanzung

Splere  in der
Randholz

Spill Winde

Spleifben  durch  Flechien zusammenge-
brachics Tauwerk

Sponung Emkerbung zur Plankenaufroh-
me an Vorder-fAchtersteven

Sprictmast scnkrechter kleiner Mast auf
dem Bugsprictends

Sprung Wilbungslinie s Decks

Stag das den Most bugwirts stiizende Gt

Stagfock das nm Fockstag anpeschlagens
Schratsepel

Stagsegel das mn Stag  angeschiagene
Schratsegel

Stamplstock Abaandhabier filr Stampfieag
am Kliverbaum

Steert kuross Toueode

Sk Knoten

Stelling Lanfplanke

Stenge  Rundhols pur Verlingerung  des
Mastcs

Stewerbord aus achierlicher Betrachiung
dbe rechie Seite des Schiffes

Stopper kurres Tauende rum  Festhalien
der Ankertrosse

Strich Kompafisirich = 11,25 Alygraed

Stropp Ring aug Seil

Sulitzsegel scitlich neben den Rahsegeln ge-
fahrene Kleinsegel

Sturmsegel bei Sturm sichenbletbende Se-
gel, meist Umermarsseqpel

Siill dicke Holzschwells vor den Luken

Tokelage verwendeies

Takel schwere Talje; Flaschenzug
Takelage pesarmes Takelwerk

Takelgarn gewcernes Garn

Takeln Tukelage betriebsklar machan
Takling Beklgeden des Tampens mit Th-

kelgam
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Talje Flascheneug

Tuljereep Liufer einer Talje oder Jungfer

Tempen Endstlick eines Taues

Tartane laicingetakelier Fweimasies

Tide Phase der Gezeiten

Topp Mastspitze, such komplet petakelic
Mastspiize

Toppnant von Rahnock noch oben zum
Mast laufendes Gut

Treibanker Vorrichiung fir den Fahrowi-
derstand s Nachschleppen

Treiber iiber dem Besansege! befindliches
Gaffelioppsegel

Trempel Zarge der Geschiitepforte

Trensen Ausfiillen der Rillen am Tauwerk
mit Bindsalwerk

Trireme Schiff mir drel Ghersinanderfic-
genden Ruderdecks

Tirkenbund besonderer Knosen

Ubergehen verrutichen der Ladung
Untersegel das untersoe Rahsegel

Verfahren Befestigengspunkt ciner Leine
dndern

Verholen das Schiff an einen anderen Lie-
gepluts bringen

¥Yerklicker Wimpel oder Vorrichtung rum
Anzeigen der Windrichiung

Yidinblock Doppelblock mit dbereinandsr
angeordneten Scheihen

Volischiff rahgetakelier Dreimasier

Vollzeug alle Sepel gesetzt

Vorbramrah, -segel von unten die drite
Rzh und Segel am Fockmast

Yorbrumsaling Saling am Full der Vor-
bramstengs
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Vorliek Vorderkante des Schratsegels
Yormars Planform suf der Saly

Want seitliches Stlixiau sines Maste:
Wantschlag vierschiiftiges rechiag
penes stehendes G m]:l m

Webleinen mit den Wanten
Werbl Lagerung des Koldersinekes
Werg zum Abdichien verwendetes Fa

materal
Wicge Boibootsauflager an Deck
‘Winsch Winde 3
Wuling Masthandage rur Erzicling ver

serter Festigheiten 1

Zelsings Biingscl

Leug Gesamiheit der Takelumg

furren festhinden ;

Iweidecker Schifl mit zwei dbereinsn
lispenden Baneriedecks

Uniteriagen

[nterlagen

gedming muf sein, Ein schogller Grff
salite das gewlinschte Resultat laben, Doch
metst Er}u donn die Sucherel boxs! I allen
miglichen Bcken liegt stwas, pestapelt, un-
SORTICIT, unbearbeitet — wo war das blolk
poch — ich hatte doch -
also mulh fiir Ordnung in den Uneerlagen
pesargt werden. Es gibt verschiedens Ond-
per, dafiir wieder speielle Einhingets-
wehen, Einhakehefier, Elarsicht- oder Pro-
spekihilicn in  verschiedensn Fowaten;
karz jede Menge Orpanisationsmitie], Re-
giger erleichtern das Anfsuchen bestimm-
per Details

Fiir «hie D‘I‘lfn.l.lnﬂ von Feitschriften gibl ex

pine Beibe verschicdener Moglichkeiicn:

— Man siellt alle Ausgaben, soweit ver-
filghar, nehencinander ins Bicherregal.
Dann bleiben sie g0 erhalten, wic sic
herausgegeben wurden, Das st 2B
wichtip wegen der Bauplane!

— Man locht die einzelnen Ausgaben und
hefies sic in einem Schnellhefier ab, Es
kann kedne Ausgabe so leicht verbum-
melt werden, aber man mufl hifliche
Litcher i das Heft rwicken, und dabei
gehen Texi- und Bilddetails vesloren.

-l

Broschiinm-Einhanger

— Man kann sich Broschiiren-Elnhdinger
besorgen und diese mittig mi den ge-
lochten Spitzen durch den Rbcken der
gheuheflenden | Umerlage zu dribcken,
Dann hot man gwar kleine Einschnitte
im Broschitrenriicken, aber es gilst aichi
die Heftldcher, Doch diese Broschiiren-
Einhinger sind rechi teuer, Muan kann
sie pllerdings wiederverwenden.

Clsen J]_

~ Man kann aus Hefiklammemn oder Blo-
mendral kleine Osen biegen, deren
U-Schenkel ca. 10 mm rechiwinklig
nich suben gebopen werden. Hierfir
muell man an der Broschire erst die Mit-
te fesisiellen, mach beiden Seiten 40 mm
abtragen und dort kleine Einschnitte
anbringen, dirch welche dann diese
Osen vor innen mach aufen gesteck
warden.

— Eine Variante ist cine Einhangeiss, die
in ihren Abmafien den normalen Hedi-
klammem entspriclt, usdtelich ist Rir
die (e erwas mehr Muterinl eingesaizt
worden, Hierfiir kann man sich mit
einigen kieinen Migeln und einem klei-
nem Bretichen cine  Biegevorrichiung
herstellen.  Die  Methode, Osen aus
Diraht selbst zu biegen, i5t die bisher
preiswerteste Miglichkeit, Broschiiren
fiir das Abheften zu priparieren, ohne
dal die Druckseiten beschddit werden.
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Hinweis

Bendtigen Sie Literatur, die in Bibliothe-
ken, tm Handel nicht mehr ermeichbar sind,
seteen Sic sich bitte mit den emsprechenden
patinmalen Hobby-Organisationen in Ver-
pancherrg. Es wird Thnen bestimmt geholfen.

Perindika/ Fachecitschrifen

Buddelschiff-Express, Libeck
Flaskehalsen, Oslo.

Hose des Venis, La Chatignesme.
The Bottleship, Whitky,

The Bottle Shipsright, Springhill.
Welkom pan Boord, Br Soest.
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